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HT: bonblue ckopocTb U AONrOBEYHOCTb
HT: Plus de vitesse et durée
HT: More speed and life

BeHTUNALMOHHDIN oxnaxpaaowmil addexr
Effet aérant et refroidissant
Cooling air effect

K

Jlerkas ycTaHoBKa
Montage rapide m
Easy fixing




OXJIAXKOALLMA
BEHTUNSALMOHHDBIN 3D DEKT.

JlonacTMBHY TPUTOJIOCTUIIONTIEPKMBAIOLLIETO
mvcKa 1o hopme Kak B TypOOKOMIIpeccope.
Ora opMa, B KOMOMHALK C OTBEPCTUSIMU
c 3a7Hen CTOPOHBI TIOJYIEPKKH,
obecrieunBaeT  LMPKYJSILIO  BO3[yXa,
Yero HeT B  TPAIVIMOHHBIX  JIUCKaX.
LypKynsiipst BO3myXa MIMeeT J1Ba OCHOBHBIX
nipenMyIecTBa: OXJIKIEHNE  TIOJIAPYEMOTO
MeTayla, PEIOTBPALLICHHE W YMEHBLICHH e
meperpeBa MeTaia ¥ KOppO3WH. ITOT
appeKT B OCOOGHHOCTM BAKEH TpU
00pabOTKe CTaJH, IJIe YacTO BaskKeH BHEILIHUI
B

Oxy1asKyeHVe TKAHN TIACTVH U NPOJIEHNE X
CpoKa Cy>k0bl. MI3HOC TKaHK MpOBOLMpYeT,
KpOME TpeHWsI, Takke TeperpeB TKaHH
BO Bpemsi pabotbl. Ileperpes mpusomur K
PaccIIarBaHIIO CMOJT, KOTOPbIE MPUKIIENBAIOT
abpa3yBHbIE 3ePHA K NOKPBITHIO, OTEJISH X,
YTO NPUBOJUT K M3HOCY JIUICKA.

JIETKAA1 YCTAHOBKA.

Pe3v6oBoe OTBepCTHE
MOJb30BATENI0  Jlerye U ObIcTpee
BKPYTHTb JICK B  LUIMBOBAILHYIO
MaumHy. Bonblie HeT HeoOXOmMMOCTH
KPEeITh (hIIaHIIbI MV MIMETb MOIX OJISTLIHIT
KITIOY, KOTOPBII HOCTOSIHHO TEPSIETCS WK
€ro HeTIOCPE/ICTBEHHO HET B HAJIMUNH.

JIETKAAl YCTAHOBKA.

CrpyKTypa y3KO0i KOPOHBI IIIACTUHYATHIX
mackoB  (tum HT)  wmmeer  MHoro
TIPENMYLIECTB:

KoHueHTpauust  aGpa3vHOro  MOKpPbITHS
Ha BHEIIHEM [MaMeTpe [McKa, TJe
CKOPOCTb BbIILIE YBEJIUYMBAET CKOPOCTb
yfasenusi Metasuia.borbiee KomuecTBo
MJIACTUH 0OecreunBaeT OOJILILMI HAKJIOH,
YeM  TpaJMIVOHANIbHbIC —[UCKM:  3Ta
crietpanbHast (popMa OMoraeT CMEHsIThCS
abpa3uBHbIM 3€pHAM U  00OecreuMBaeT
MOCTOSIHHYIO CIIOCOOHOCTb yJJalleHusI OT
HavaJa v JIo KOHLA JINCKA.

KommectBo — ocraBluerocss — aGpasuBHOIO
TIOKPbITST B KOHIE /MCKA  MeHBIIe
N0  CPaBHEHMIO C  TPWMLMOHHbIMU
IMCKaMH, TaK KaK TIOKPBITHE TOMHOCTHIO
CKOHLICHTPUPOBAHHO HA BHELLIHEM JIMaMeTpe.
HUcnomezyercst BbICOKOKAUECTBEHHOE

TO3BOJIACT

a0pasyBHOE MOKPbITHE, KOTOPOE FAPAHTIPYET
TPOM3BOIMTEITBHOCTD M JIONITOBEYHOCTH Ha

MHPOBOM TOIT YPOBHE.

Vortex HT

BB EFreT AERANT ET

REFROIDISSANT.

Les ailettes présentes dans la concavité du
disque de support sont faconnées comme
celles d’un turbocompresseur. Cette forme,
en combinaison avec les trous sur le dos du
support, donne lieu a une circulation d’air qui
n’est pas présente dans un disque traditionnel.
Cette circulation emmene deux avantages:

Refroidissement du métal qu’on est en
train de gréser, prévenant ou quand-mé-
me réduisant la surchauffe et la pigiire du
métal méme. Cet effet est particulierement
important dans le travail des aciers ino-
xydables ot I’aspect visuel a souvent une
importance fondamentale.
Refroidissement de la toile des lamel-
les et prolongation de leurs vie utile. La
consummation de la toile est due, outre a
laction mécanique de frottement, aussi
au réchauffement de la toile pendant le
travail. Ce réchauffage cause la décom-
position de la résine qui colle les grains
abrasifs a la toile et pourtant leurs décol-
lement et la consommation du disque.

MONTAGE RAPIDE.

Le filetage du trou central permet de fixer le
disque a la ponceuse beaucoup plus rapide-
ment et simplement. Aucun besoin de brides
de serrage ni de clé qui souvent se perdent
ou ne se trouvent pas immédiatement.

HT: PLUS DE VITESSE ET DUREE.

La conformation des lamelles a couron-
ne étroite (type HT) emmene beaucoup
d’avantages:

La concentration de la toile abrasive sur la
partie externe du disque, ou la vitesse est
plus haute, augmente la vitesse d’enléve-
ment du métal.

Le nombre élevé de lamelles les rend plus
inclinées par rapport aux disques tradi-
tionnels: cette géométrie particuliére favo-
rise le rechange des grains abrasifs et per-
met une capacité d’enlévement constant du
début a la fin de Uutilisation du disque.

La quantité de toile abrasive qui reste
quand le disque est terminé est moins par
rapport aux disques traditionnels car la
toile est concentrée sur la partie externe.

Latoile abrasive utilisée est de la meilleure
qualité et garantit des performances et une
durée aux maximum niveaux au monde.

Standard

COOLING AIR EFFECT.

The wings inside the cavity of the ba-
cking disc are shaped like those of a tur-
bocharger. This shape, combined with
the holes on the back of the support cau-
ses an air circulation that is not present
in a traditional disc. This air circulation
has mainly two advantages:

Cooling of metal that the operator is
grinding, preventing or anyway decrea-
sing metal overheating and pitting. This
effect is particularly important in stain-
less steel working, where the visual look
is often fundamental.

Cooling of flaps’ cloth and prolongation
of their lifetime. Cloth consumption is
due, besides friction, also to cloth hea-
ting during working. This heating causes
the decomposition of the resin that sticks
abrasive grains to the cloth, makes them
detach thus wearing out the disc.

EASY FIXING.

The threaded bore allows the user to
screw the disc to the grinder more easily
and quickly. No more need of clamping
flanges or relevant keys that always get
lost or are not immediately reachable.

HT: MORE SPEED AND LIFE TIME.

The narrow crown structure of flaps
(type HT) has many advantages:

The abrasive cloth concentration on the
outer diameter of the disc, where speed is
higher, increases removal speed of metal.
The higher number of flaps makes them
more inclined than those of traditional
discs: this special geometry helps the
changing of abrasive grains and allows
a constant removal capacity from the be-
ginning to the end of the disc.

The quantity of abrasive cloth remaining
after the disc end is less compared to tra-
ditional discs, as cloth is all concentrated
on the outer diameter.

The abrasive cloth used is of the best
quality and guarantees performances
and lifetime at world’s top levels.

Vortex HT

Standard

+30 % Oacmymmzo Mamepuana
+30% matériel disponible
+30% available material

55% usnoweno
55% gaspillé
55% wasted

25% u3noweno
25% gaspillé
25% wasted
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