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1 Qouue ceedenus

|_|OKyI'IaTeJ'Ib HeCeT OTBETCTBEHHOCTb 3a NpPaBWUJIbHYIO
yCTaHOBKY BCEro obopynoBaHus.

lMepea Hayanom MOHTaXxa crneayeT NpounTaTb
WMHCTPYKLUMIO0. TEXHUYECKNE XapaKTEPUCTUKM MaLLUHBbI
cobntogatoTcs, U rapaHTUnHble TpeboBaHus
NPUHMMAIOTCS K PACCMOTPEHMIO - TOJBbKO B Cryvae
BbINMOJTHEHNSI NOJTOXXEHUIN 3TOr0 PyKOBOACTBA.
OCTOPOXHO: B uensx obecnevyeHus
6e30nacHOCTU KaXabl COTPYAHUK, OTBETCTBEHHbIN
3a o6cnyxuBaHue aHHOro obopyaoBaHUs, AOKEH
ObITb XOPOLUO 3HAKOM C NPECCOBbLIM LUHEKOBbLIM
cenapatopom FAN n 3HaTb Mepbl MO TEXHUKE
6e3onacHOCTU, KOTOpble Heo6Xxoaumo cobnrogaTb
npu paboTe C aNeKTPOMeXaHU4YeCKUMmn
KOMMOHEHTaMM U MaluMHaMW.

1.1 Ycnoeus nocmaexu

MpeccoBbin WHekoBbIn cenapaTop FAN PSS
paspaboTtaH u Bbinyckaetca dompmon «FAN Separator
GmbH», NepmaHus. MpeccoBbiln WHEKOBLINM cenapaTop
MONHOCTBLIO MOHTUPYETCH Ha 3aBofe M NMocTaBnsaeTcs
yXe roToBbIM K MHCTannsAumu. MNpocTo nogknounte
ABuraTenb 060pyA0OBaHNS K CeTU 3MeKTPOonuTaHms
pacnpepenuTensHoro wkadga. CoeguHute
nocTaensemble LWnaHry (ecny oHu Gblnn 3akasaHsbl) €
BNYCKHbIM W BbIMYCKHbIM NaTpybkamun cenapaTopa. [ns
cTapTa Hy>XHO cchopMmUpoBaTb NPOBKy.

1.2 Ilpeoynpesicoenusn u yxazanus no

MexXHuKe 0e30nacHocmu

BaxxHo He AoTparMBaTbCs A0 BpaljalOWMUXCHA UIn
OBUXYLUMXCA YacTen MalUuHbI, OTKIIOYaTb
3NIeKTPOCHabXeHne BO BpeMA TEXHUYECKOro
obcnyxuBaHusa. TexHM4Yyeckoe ob6cnyKuBaHue u
yxopn A0MKHbl OCYLLEeCTBNATLCA TOMbKO
KBanupuumMpoBaHHbIM NepcoHanom, a npu paéorte
c 6Monornyeckn akTMUBHbIMU MaTepuanamu
crnepyeT NpeAnpuUHATL Mepbl NPefoCTOPOXKHOCTHU
OTHOCUTENbLHO BpeAHbIX U ONacHbIX AMNA 340POBbA
ra3oB. Hukorga He goTparMBaMTecb pykamm,
MHCTPYMEHTOM UInu Apyrumu npeametamv Ao
npueMHOMN Kamepbl Unu byHkepa B o6nacTu LWHEKa
npu paboTtaroLlien MmalumHe.
Ans 30HbI ATEX 95 22-gonyck cMOTpu ocobble
yKasaHus.
= Henb3sa yaansaTb 3alMTHbIE LWWTKK, 3alLMTHbIE
KOXYXM U NOKPbITUS.
= [ns TEXHUYECKOro 0OCNY>XUBAHWUST UK
WHCTanNnAuun NnpeccoBoro LHEKOBOro
cenapatopa FAN, a Takxe ons ycTtaHOBK/
OOMNONHUTENBbHOrO 060pPYyA0BaHMS, HANpPUMEp,
HaCOCOB, TPAHCMOPTEPOB, HEOBX0ANMO
OTKITIOUNTb 3NEKTPOCHabXeHme.
= Hwukorga He goTparMBamTecb pykamu, Horamum u
oAexaon A0 BpallaloLLMXCA U OBUXKYLLNXCS
yacTen, Takux Kak LUHeK, Bubpoarperar,
perynaTop BbiIxoAa, TpaHCnopTepbl, HACOCH! U
ap.
= [lpu paboTe NpeccoBOro LWHEKOBOro
cenapartopa FAN mnu nogknto4eHHbIX

1 Allgemeine Hinweise

Der Kunde ist fir das fachgerechte Aufstellen der
gesamten Ausrlstung verantwortlich.

Hinweise vor Einbau der Maschine lesen.

Zugesagte Eigenschaften der Maschine sowie Erfiillung
eventueller Garantieanspriiche bedingen die Einhaltung
dieser Hinweise.

VORSICHT: Um lhre Sicherheit und die Sicherheit
lhrer Mitarbeiter zu gewahrleisten, ist es
erforderlich, dass jede Person, die fiir die
Bedienung der Maschine zustéandig ist, auch mit
dem FAN Press Schnecken Separator vertraut ist.
Jede Person muss sich der SicherheitsmaRnahmen
bewusst sein, die bei Arbeiten an
elektromechanischen Komponenten und Maschinen
einzuhalten sind.

1.1 Auslieferungszustand

Der FAN PSS wurde von der Fa. FAN Separator GmbH
entwickelt. Der PSS wird vollstandig montiert und
installationsfertig angeliefert. Sie missen den Motor
des Gerates an die Stromversorgung des
Schaltschrankes anschlief3en. Die Verbindung der
mitgelieferten Schlauche, sofern Liefergegenstand, mit
dem Ein- und Auslaufstutzen der Maschine
vervollstandigt die Installation des FAN Press
Schnecken Separators. Um zu starten, miissen Sie
einen Hilfspfropfen formen.

1.2 Warnungen und Sicherheitshinweise

Es ist wichtig, keine sich drehenden oder
bewegenden Teile der Maschine zu beriihren, dass
die elektrische Versorgung im Wartungsfall
entkoppelt bzw. ausgeschaltet ist, die Wartung und
Pflege nur von qualifiziertem Personal durchgefiihrt
wird und bei biologisch aktiven Materialien
VorsichtsmaBnahmen hinsichtlich schadlicher und
gesundheitsgefahrdender Gase getroffen werden.

Es darf nie mit Handen, Werkzeugen oder anderen
Teilen liber den Einlauf oder Trichter in Bereich der
Schnecke bei laufender Maschine gefasst werden.
Fur eine ATEX 95-Zone 22-Zulassung siehe
gesonderte Hinweise.
= Schutzschilder, Schutzkappen und
Abdeckungen dirfen nicht entfernt werden.
= Zur Wartung oder Installation des FAN Press
Schnecken Separators oder zur Installation von
Zusatzkomponenten wie Pumpen,
Forderaggregaten etc. muss die elektrische
Versorgung ausgeschaltet bzw. abgekoppelt
werden.
= Nie mit den Handen, FilRen und der Kleidung in
den Bereich von drehenden und sich
bewegenden Teilen, wie Schnecke,
Vibrationseinheit, Ausstof3regler,
Forderaggregaten, Pumpen fassen.

= Bei Betrieb des FAN Press Schnecken
Separators oder angeschlossenen
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KOMMOHEHTOB C BGMOOrMYECKN akTUBHBLIMU
MaTepuanamu npu pasnoXeHun 3TUX BELLECTB,
N B NEPBYIO ovepeb B 3aKPbITbIX MOMELLEHUSIX,
MoryT obpa3oBbIBaTbLCSA onacHble rasbl. [lepen
TEM, KaK BOMTU B 3Ty 30HY, N03ab0OTbTECH O
OOCTaTOYHON BEHTUMALMM UITK O
COOTBETCTBYIOLLIEN creLoaexae.

= [lpu TpaHCNOpPTUPOBKE NPECCOBOrO LLHEKOBOrO
cenapatopa FAN obecneubTte He0OGX0aANMYO
dukcauuo n 3auTy.

= Ecnu npeccosbin LHeKkoBbIN cenapaTtop FAN
YCTaHOBIEH Ha NnoLwaaky ¢ BO3BbILLEHNEM, TO
€€ HY)KHO OCHACTUTb CTaHOAPTHbLIM
OorpaxaeHvem, Npu 3Tom Mo NepumMeTpy
obopyaoBaHUs NpegycMOTpPeTb AOCTaTO4HOE
NPOCTPaHCTBO Afsi NPOBEAEHUS
TexobcnyXnBaHus n cepBuCHbIX paboT. [anee
Bbl HaigeTe cTaHOapTHbIE pa3mepbl U TUMNYHYO
NNaHMPOBKY MMOLLAAKM A58 NPeCcCOBOro
LLIHEKOBOIO cenaparopa.

= Ecnu B ocHoBaHMM nnaTdopmbl MMEKTCA
OTBEPCTUS, OHWN AOMKHbI OblTb HAAEXHO
3alUMLEHbl OT NadeHUs! B HUX.

= MapLlueBble NecTHUUbI [TpucmasHsbie
NIeCMHUUbI HexeslameribHbI] AOMKHbI ObiTb
OCHaLLeHbl CTaHAAPTHbIMM Nepunammn B Lensx
©e3onacHocTu.

= Ecnu B cBA3M ¢ HegocTaTkoM MecTa
MapLLeBble NECTHULbI He MOryT ObiTb
NCNoNb30BaHbl, MOXXHO NPUMEHUTb NPOYHO
3aKpenneHHble NPUCTaBHbIE NECTHULbI C
3aLUNTHBIM OrpaXKaEeHUEM.

BHumaHue: CneayeT BHMMATENbHO Npo4YuTaThb U
TO4YHO cobnroaaTb PyKOBOACTBO NO OOGC/YXKUBaHUIO
u akcnnyaTtaumm. Ecnu nHctannauma u
TexHu4Yeckoe obcnyXxumBaHue He NPOBOAATCH
COrnacHo pyKoBOACTBY, NPeTEeH3UM K
obopyaoBaHUIO He NpuHUMatloTcA. Ecnn Bo3Huknu
KaKkue-nu6o npobriemMmbl UNM BONPOChI, CBSXKUTECH C
npoAaBLOM UMM NPOU3BOAUTENEM.

1.3 3naxkomcmeo ¢ 000pyoosanuem

Jlyqwmin cnoco® No3HaKoMUTLCH C OCHALLEHMEM
nprobpeTeHHOro Bamy npeccoBoro LWHEKOBOIO
cenapatopa FAN - BHUMaTenbHO paccMOTpeTb
OCHOBHbIE KOMMOHEHTbI N U3y4nTb BCe onumun. Ha
pucyHke 1.1 nokasaHbl OCHOBHbIE KOMMOHEHTHI
cenapatopa FAN. [Nepen Nokynkon mel
KOHCYMbTUPYEM KaXkgoro nokynartens npu seibope
Hanbornee onTUMarnbHbIX AMs HEFO OCHOBHbIX
KOMMOHEHTOB, Npexae YeM cenapatop Oyget
N3roTOBIEH, CMOHTMPOBAaH ¥ OTnpaeneH B Baw agpec.

[ns TexHM4YecKkon NoadePKKU UMK B Clyvae 3akasa
M3HaLIMBaEeMbIX 3anacHbIX YacTew gna Bawero
cenapaTopa (Bbl MoxeTe 06paTuTbCst K CBOEMY AMNEpPY
unu Hanpsamyto B pupmy «FAN Separator GmbH») Bac
MOMpOCAT Ha3BaTb CEPUNHBIA HOMEP MaLUVHbI.

CepuiiHbin Homep (Ao 7 umMdp) NpoLTaMnoBaH Ha
BepxHen CTOpoHe driaHLa OCHOBHOW YacTu, Kak
noKasaHo Huxe.

Komponenten mit biologisch aktiven Materialien
kénnen bei der Zersetzung dieser Stoffe, vor
allen Dingen in geschlossenen Raumen,
lebensgefahrdende Gase entstehen. Vor dem
Betreten dieser Bereiche ist fir eine
ausreichende Be- und Entliftung oder fir eine
entsprechende Schutzkleidung Sorge zu
tragen.

= Beim Transport des FAN Press Schnecken
Separators ist flr eine hinreichende Sicherung
und Absicherung des Transportbereiches zu
sorgen.

= Ist der FAN Press Schnecken Separator auf
einer erhohten Plattform angebracht, so ist
diese mit einem Standardgelander
auszuristen. Die Plattform sollte dabei fur
Wartungs- und Servicearbeiten ausreichend
bemessen sein. Auf den folgenden Seiten sind
zu lhrer Information Angaben fir typische
Standardplattformen des Press Schnecken
Separators verzeichnet.

= Etwaige Offnungen in der Plattform miissen
gegen Hindurchfallen oder Sturz ausreichend
gesichert sein.

= Zugangstreppen mussen mit
vorschriftsmaRigen Handfiihrungen
ausgestattet sein.

= Sofern Zugangstreppen aufgrund geringer
Platzverhaltnisse nicht eingesetzt werden
kénnen, missen fest montierte Leitern mit
Ruckenschutz verwendet werden.

Achtung: Die Bedienungs- und Betriebsanleitung
muss sehr genau gelesen und beachtet werden.
Wird die Installation und die Wartung nicht gemaR
der Bedienungsanleitung durchgefiihrt so entfallen
etwaige Anspriiche wegen Mangel. Sollten
Ihrerseits Verstandnisschwierigkeiten auftreten, so
nehmen Sie zur Klarung mit dem Verkaufer oder
FAN Separator GmbH Kontakt auf.

1.3 Ausstattung Identifikation und Information

Der beste Weg, um mit der Ausstattung des von lhnen
erworbenen FAN Press Schnecken Separators vertraut
zu werden, ist es, sich die Hauptkomponenten genau
zu betrachten und das Modell mit allen Optionen zu
protokollieren. Um Sie bei der Identifizierung des von
Ihnen erworbenen Modells zu unterstiitzen, zeigt Abb.
1.1 beispielhaft die Hauptkomponenten des FAN PSS.
Jeder Kunde wird vor dem Kauf von uns in der fir seine
Anwendung optimalen Auswahl an Hauptkomponenten
des PSS unterstitzt, bevor dieser gebaut, montiert und
an Sie versandt wird.

Wenn Sie sich im Falle einer technischen
Unterstitzung oder der Anfrage an neuen
Verschleifdteilen fir den von lhnen erworbenen PSS an
Ihren Handler oder direkt an FAN Separator GmbH
wenden, werden Sie zur schnelleren und besseren
Bearbeitung und Hilfe nach der Seriennummer bzw.
Maschinennummer gefragt.

Die Maschinennummer [eine bis zu 7 stellige Zahl] ist
auf der Oberseite des Flansches am Grundkorper
eingeschlagen, wie dargestellt
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OCHOBHblE KOMMOHEHTHI:

101 - Kopnyc n pama

102 - BMnycCKHasi kamepa

103 - BbIXOOHOW NaTpyOOoK C perynsitopom
BbIxoAda

104 - LUHEK

105 - cUTO

106 - penyKTOpHbI ABUraTenb

107 - pacnpenenuTenbHbIn Wwkad

(He nokasaH Ha puc. 1.1)
Opyrne Homepa 1 knaccudurkauuio OCHOBHbIX
KOMMNOHeHTOB Bbl HangeTe B cNMcKe 3anacHbIX YacTen.

Ctp. 51349
Hauptkomponenten:
101 - Gehéause und Stander
102 - Einlauf
103 - Presskopf mit AusstoRregler
104 - Schnecke
105 - Siebe
106 - Getriebemotor
107 - Schaltschrank (nicht in der Abb.1.1)

Die weiteren Nummern bzw. die Aufgliederung der
Hauptkomponenten entnehmen Sie bitte der
Ersatzteilliste.

Puc. 1.1:
Abb. 1.1:

2 Hucmannauusn

Tak Kak npeccoBbIit LWHEKOBLIN cenapaTtop FAN
NOCTaBNSAETCS NOMHOCTbIO COBPaHHbIM, €ro O4eHb
nerko BBECTU B 3KCMyaTauuio.

Cuctema 3arpy3ku cenapartopa AOJKHa

NoACOeANHATBLCA TaKUM 06pa3om, YTOObI

MCKITIOUYMUTb TPaBMbl, ANSl 3TOr0 HYXXHO cobnaaTb

yCTaHOBMEHHbIe NpeaAnucaHUAa U UCNoJb30BaTh

3alMTHbIE NPUCMNOCOGNEeHNA B LeNAX TEXHUKN
6e3onacHocTu.

BBop B akcnnyaTauuio oCyLLEeCTBASIETCA CNeayoLWwmm

obpasom:

e Pamy cenapartopa 3akpenuTe 6ontTamu c NOfom
Takvm 06pa3oM, 4TOObI OCTaBanocb AOCTAaTOYHO
MecTa Ans 4ocTyna kK caMoMy cenapaTtopy u
pacnpegenutensHomy wkadgy. Ybeanteco, 4to
HaxoascChb y pacnpenennuTenbHOro wkadga, MOXHO
BGecnpenATCTBEHHO BMAETb BbIXOAHOW NaTpyboK un
paboTty cenapartopa (4Tobbl MOXHO 6bINO
HabngaTh 3a NPOGKOM U CKOPOCTBIO BbIXO4A).

e YCTaHOBMWTE ANEeKTpU4ecKoe coeguHeHmne
BMOpaTopa 1 pegyKkTopHOro MoTopa ¢
pacnpegenuTenbHbIM WKagoM 1 3atem
noacoeauHuTe pacnpegenuTenbHbii wkag K
aneKkTponuTaHnio. 3Tn paboTbl LOMKHbI
BbINOMHATBLCS TOMbKO KBaNnuuuMpoBaHHbIM

[‘MaBHbIE KOMMOHEHTBI MPECCOBOrO LWHEKOBOrO cenapaTopa
Hauptkomponenten des PSS

2 Installation

Den FAN Press Schnecken Separator in Betrieb zu
setzen ist sehr einfach, da er komplett montiert
angeliefert wird.

Die Befiillung muss derart angeschlossen werden,
dass Verletzungen ausgeschlossen werden, durch
der Einhaltung der gesetzlichen Vorschriften bzw.
sicherheitstechnischen Schutzeinrichtungen.

Die Inbetriebnahme wird folgendermalfien durchgefihrt:

e Verschrauben Sie den Stander des PSS mit dem
Boden, so dass ausreichend Platz fur den PSS
selbst und den Schaltschrank besteht.
Vergewissern Sie sich, dass vom Schaltschrank
aus ein ungehinderter Blick auf den Presskopf und
die Funktion des PSS mdglich ist [Eine Betrachtung
des Pfropfens und seiner Austrittsgeschwindigkeit
muss maglich sein].

e Stellen Sie die elektrische Verbindung des
Vibrators und des Getriebemotors mit dem
Schaltschrank her und verbinden Sie dann den
Schaltschrank mit der elektrischen Versorgung.
Diese Arbeiten sollten ausschliel3lich von einem
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3MNEKTPUKOM.

o CoeguHnTe BXoasLMe B 00bEM MOCTABKU LUNAHMA
(ecnu oHM 3aKka3aHbl) ¢ MecToM 3abopa maTepuana
N TPOMHMKOM. YCTaHOBUTE COeMHEHMe AN
nepenvea (6an-nacc nny Bo3Bpar) U COeguHnTe
BbIMYCKHOE OTBEPCTME cenapaTopa CO CTOYHbIM
Tpy6onpoBoaoM. [py MHCTaNNSALMN C TPONHUKOM
nogada B TPOWHWK, U B cenapaTop,
OCyLLEeCTBMNAETCHA CBEPXY, a NepenyckHasa Tpyba
oTBoamMTCs cHboKy. B TporiHUK BBEaMTE 25-MM
BEHTUIALMOHHYIO TPYOy, 4TOObI n3bexaTb
acppekTa cugoHa, 06bIYHO HacTynarLWwero npu
nogadye ¢ BbICOKOW CKOPOCTBIO UMW BbICOKUM
AasneHveM. Bo3gyxooTBog B TPOVHMKE B
3aBOACKOM UCMOMHEHNM 3aKpbIT 3arfyLLKOW.
O6paTtnTe BHUMaHWe, YTO Nepenue B TPONHKKE
HMKOr4a He JOoMKeH ObITb 3anonHeH 6onee 4em Ha
50% nonepeyHoro ceveHns TpyobI.

2.1 Pazmewenue

[na onpegeneHns napameTpoB MOHTaXKHOW MMOLLaaKM
Ha puc. 2.1. npeactaBneHbl CTaHAapTHbIE pa3mepbl
npeccoBoro LwHekoBoro cenapartopa FAN. Ewe pas
ybeauTech B TOYHbIX rabapuTtax npuobpeTeHHon Bamu
Mozenw.

OuyeHb BaXHO nepep BbIXOAHbIM NaTpyGKoM
cenaparopa ocTaBUTb JOCTaTOYHO CBOGOAHOro
MecTa - Kak MMHUMyM 1500 mm unu 6onblue, B
3aBMCUMOCTMU OT ANIMHbI LUHEKa U moaenu
cenaparopa.

9710 cBoboaAHOE NpOCTpaHCTBO TpebyeTca Ans
OEeMOHTaXa LUHeKa 1 cuta B NpoLiecce TEXHUYECKOro
yxoga. LLUHek n cuTo JOmKHbI BbIHUMATbLCS NS
nepuoamnyeckoro ocmoTpa. Ha puc. 2.2. nokasaHbl
npeanaraemble pasMepbl MOHTaXXHOW MAOLLALKU
cenaparopa.

Bec cenapaTopa 3aBUCUT OT MOAENN U MOXET
BapbupoBaTtb oT 400 go 1300 «r.

zugelassenen Elektriker durchgefihrt werden.

e Verbinden Sie die im Lieferumfang enthaltenen
Schlduche mit der Materialentnahmestelle und dem
T-Stlck. Stellen Sie die Verbindung flir den
Uberlauf (Bypass bzw. Riicklauf) her und verbinden
Sie den Auslass des PSS mit der Effluentleitung.
Bei der Installation mit T-Stlick erfolgt der Zulauf in
das T-Stlick und damit dem Separator von oben
und der Uberlauf wird seitlich abgefiihrt. In dem T-
Stiick ist ein 25 mm starkes Entliftungsrohr
einzusetzen, so dass sonst auftretende Siphon-
Effekte vermieden werden. Die Entliftung im T-
Stiick ist werkseitig mit einem Stopfen
verschlossen. Bitte beachten Sie, dass der Uberlauf
im T-Stiick nie mehr als 50% des
Rohrquerschnittes gefilllt sein sollte.

2.1 Aufstellung

Die grundsatzlichen Abmessungen des FAN Press
Schnecken Separators zur Dimensionierung des
Aufstellplatzes sind in Abb. 2.1 dargestellt. Verdeutlichen
Sie sich zu lhrer Sicherheit noch einmal die exakten
Abmessungen des von Ihnen erworbenen Modells.

Sehr wichtig ist es, dass vor dem Presskopf des
PSS ein Freiraum von mindestens 1500 mm oder
mehr, abhangig von der Lange der Schnecke und
des von lhnen erworbenen Modells, gewahrt wird.
Dieser Freiraum ist zum Ausbau der Schnecke und der
Siebe im Wartungsfalle erforderlich. Die Schnecke und
das Sieb missen zur regelmafigen Inspektion ein- und
ausgebaut werden kénnen. Abb. 2.2 verdeutlicht
Vorschlage zur Dimensionierung des Aufstellplatzes flr
den PSS.

Das Gewicht des PSS ist abhangig von der
Modellausfihrung und kann zwischen 400 und 1300 kg
variieren.
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Puc. 2.1: CraHpgapTHble pa3mepbl cenapaTopa PSS 3.2
Abb. 2.1: Grundsatzliche Abmessungen des PSS 3.2

CBoboaHOE NpOCTpaHCTBO MO NEpUMETPY cenapartopa
[OOITKHO COCTaBMATb He MeHee 1 M,

= LWupwnHa nnowagkn: He meHee 2000 Mm

= [nuHa nnowagkn: He meHee 4000 mm

= BbicoTa orpaxaeHus nnowagku: He meHee 1000 mm

B 3aBucumocTu oT TOro, B Kakux uensax Bel nnaHupyeTte
ncnonb3oBaTb cenapartop, LenecoobpasHo yCTaHOBUTb
€ro Ha BO3BbILLEHHYIO MroLwaaKky, Kotopast MoXeT
pasMeLLaTbCs Kak BHYTPU, Tak N CHapyXu 30aHus, Tak
yTObbI CEnapupyemasi TBepaas asa morna 6bl nagatb
Ha npuvuen, rpy3oBuK Unm KoHTenHep. lNMogava
mMaTepuana B cenapaTop MOXeT OCYLLEeCTBNSATLCH C
MOMOLLIbIO HAcoCa UM CaMOTEKOM U3 PacnofoXKEHHOW
BbILLIE eMKOCTU (CM.puc. 2.4). [ina obcyxaeHnsa apyrmnx
BapuaHTOB pa3meLLeHNs 1 NOoNyYeHns KOHCYNbTaumn
CBSXXMUTECH C NPOAABLOM UNn ¢ HaMu. Halwm nHxeHepsb!
pa3paboTanu 1 BUAENM Ha NPaKTUKE MHOXECTBO
ONTUMarbHbIX BApMaHTOB YCTAHOBKM cenapaTopa U BO
n3bexaHne ownbOK roToBbl OkasaTb Bam nogaepxky B
nNnaHMpoBaHWK.

Der umlaufende Freiraum um den Separator sollte
mindestens 1 m betragen,
= Breite der Aufstellungsflache: nicht weniger als 2000 mm
= Lange der Aufstellungsflache: nicht weniger als 4000 mm
= Handlaufhdhe der Aufstellungsflache: nicht niedriger als
1000 mm.
Abhangig von dem bei Ihnen geplanten Einsatz kann es
vorteilhaft sein, den PSS auf einer erhdhten
Aufstellungsflache anzubringen, die sowohl innerhalb
als auch aulRerhalb eines Gebaudes platziert sein kann,
so dass die separierten Feststoffe auf einen Anhanger,
Container oder auch LKW fallen kénnen. Die
Materialzulaufversorgung des PSS kann sowohl Uber
eine Pumpe als auch aus einem héher angeordneten
Tank, wie in Abb. 2.4 dargestellt, erfolgen. Fir weitere
Installationsvorschlage und Beratung setzen Sie sich
bitte mit dem Verkaufer oder unserem in der Nahe
befindlichen Biro in Verbindung. Unsere Ingenieure
haben im Verlauf lhrer Tatigkeit eine Vielzahl von guten
Aufstellungsmoglichkeiten entwickelt und gesehen und
kénnen Sie zur Vermeidung von Fehlern gut in der
Planung unterstitzen.
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Puc. 2.2:
Abb. 2.2:

2.2 Tlooxknwuenue Kk 31exkmpocemu

BHumaHue: Bce anekTpuyeckue paboThl,
kabenbHas pa3BoAka, NOAroHKa U UCNbITaHue
NpoBOAOB AOMKHbI MPOBOAUTLCA
KBanuULUMpoBaHHbIM 3N1eKTpUKom!

O6GecTo4YbTe BCIO CETb 3NIeKTPONUTAHUSA Ha BpeMs
npoBeAeHUsi U3AMEHEHUN U KOHTPOJA ABUraTens
Mnu pacnpenenuTenbHOro wkada.
PacnpepenutenbHbIn WKadg AOMKeH ocTaBaTbCA
3aKpbITbIM BCe BPEMS.

lMpeccoBbIn WHekoBbIN cenapaTop FAN, kak npasuno,
NOCTaBMSETCA C ANEeKTPUYECKUM pacnpeaenuTensHbIM
Wwkadom, KOTOphIN Bbin paccunTaH cneumansHoO 4nis
Bawunx 3agau.

O6bIYHO pacnpenenuTenbHbIV LWKag MMEET N Apyrue
NOAKMYeHUs, Hanpumep, Ans nogaroLlero Hacoca,
JaTymka ypoBHS U T.4., KOTOpble yNpaBnsTCcsa Yepes
pacnpegenuTenbHbIN WKad 1, B CBOK odepenb,
ynpaBnswT paboTon cenapaTopa.

B pacnpegenvtensHoOM wWkady HaxoaaTcs
3ANEeKTPUYECKNE CXEMbI, KOTOPbIE MOSACHAIOT
MOAKIIOYEHUS], KabernbHY pPa3BoOaKy U
nepeknyarLwme cxembl. ATU dNEKTPUYECKUE CXEMBI
HeobxoauMbl Baluemy anekTpuky Ans NoAKMYeHnUs

CtaHpapTHas nnowlagka ans MoHTaxa cenapaTtopa PSS
Eine typische Aufstellungsflache fir den PSS

2.2 Elektrischer Anschluss

Achtung: Alle elektrischen Arbeiten,
Verkabelungen, elektrischen Anpassungen mussen
durch einen zugelassen Elektriker durchgefiihrt
werden!

Schalten Sie bei Veranderungen oder der Kontrolle
des Motors bzw. des Schaltschrankes alles
stromlos. Schaltschrank immer verschlossen
halten.

Der FAN Press Schnecken Separator wird in der Regel
mit einem elektrischen Schaltschrank, der genau fir
Ihre Anwendung konzipiert wurde, geliefert.

Normalerweise beinhaltet der Schaltschrank weitere
entsprechende Anschlisse z.B. fur die Speisepumpe,
den Fullstandsgeber usw., die vom Schaltschrank
angesteuert werden bzw. den Betrieb des PSS steuern.
Die im Schaltschrank enthaltenen Schaltplane
verdeutlichen die einzelnen elektrischen Anschlusse,
die Verkabelung und die Schaltkreise. Ihr Elektriker
bendtigt diese Schaltplane zum Anschluss des PSS mit
dem Schaltschrank und Ihrer 6rtlichen
Stromversorgung.
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cenaparopa 1 pacnpeaenuTenbHoro wkadga Kk MecTHom
CETU 3NEKTPOCHAbXEHUS.

B HekoTopbIX Criydyasx HY>XHO U3MEHUTb CXeMy
noaknoyeHnsa asuratens co «3eesgbl» ("Y”) Ha
«TpeyronbHuK» [“A”] . Ball anekTpuk MoxeT
onpenenuTb, Kakoe NoAKIMYeHNe UCMNOoMNb30BaThb.
[anbHenwyto nHgpopmaymo no aTtomy sonpocy Bbl
HangeTe B KNEMMHOIN KOpobOKe aBuraTens.

Kak npaBuno, kaxabl pacnpegenurensbHbli LWkad
crneumanbHO NpMcnocobneH Ang KOHKPETHOro
NCNONb30BaHUA.

CraHpapTHbIN pacnpegenutensHbin wkadg “PST”
COAEPXUT BCce HeobxoamMMble YCTPOUCTBA ANt PYYHOro
1 aBTOMaTM4eCcKoro pexuma paboTbl cenapaTopa, a
Takke JOMNOMHMTENbHbIE ONuUMK AN paboTbl HACOCOB
(ecnn He ncnonb3yeTcs yCTaHOBINEHHAS Bbille
€MKOCTb), MUKCEPOB, AAaTYMKOB YPOBHSI, Hacoca Aans
OTKaYKu CTOKOB (€CIN CBOOOAHbIV CITMB HEBO3MOXEH) U .
PacnpegenutenbHbii wkadg tmn “PFC” 4oONonHUTENBHO
UMeeT 4YacTOTHbIN NpeobpasoBatens Ana paboTbl
LLUHEeKa Npuv pasnuyHbix obopoTax. YacToTHbIN
npeobpasoBaTtenb NO3BOMSET UBMEHATbL CKOPOCTb
wHeka o1 20 go 45 obopoTtos B MuHyTy. Npn npogaxe
WHXeHep JaeT coBeT npu Bbibope Hanbornee
nogxoasulero ansa Bac pacnpegenvrensHoro wkadga.

PacnpegenutenbHbIn WKag COAepXUT amnepmeTp.
Takke nMeeTca 3awwmuTa oT Neperpysku Asuratens,
npegoxpaHuTeny npeaBapuTenbHO HACTPOEHbI Ha
CUCTEMY MECTHOIO HanpsXXeHus ceTu.
MpeobpasoBaTtenb YacToThl, MEHASA YMCIIO 0OOPOTOB,
N3MEHSAET HanpsXxeHne NPUBOAHOIo ABUraTens.
3aBoackas Tabnuyka Ha ABurartene ykasbisaet
OO0NyCTUMYIO TOKOBYIO Harpy3Kky Ha asuratens. Ecnu
Bbl npeBbIcUTE MakCUManbHO AOMYCTUMYHO CUIy TOKa
OBuraTens u 9To NpuMBEAET K MOBPEXOEHUIO ABUraTens,
TO rapaHTusa Ha ABuratenb TepsieT cuny. Noatomy
Ba)XHO HE U3MEHATb 3NEKTPUYECKOE YCTPONCTBO
3alMTbl ABUraTens B pacnpegenutenbHOoM LKady.
Tekyllee noTpebneHe aNekTposHeprum asuraTens
MOXHO YBUAETb Ha aMnepMeTpe, 3aKpenieHHOM Ha
pacnpegenuTensHoM LKady.

Takke gomkeH ObiTb yCTAaHOBNEH MUHUMASbHBIN
pacxof 3NeKTpoaHeprum ans paboTbl cenapartopa B
XOJTOCTOM pexume, Tak 4ToObl NP MUHMMAarIbHOM
noTpebneHnmn SNeKTPOIHEPTUN pene MUHUMANbHOIO
TOKa OTKMoYano 6bl cenaparop.

VmeinTe BBNAY, YTO 3Ta KOMaHAA OTKNIOYEHUSA
BbINOJIHAETCSA TONLKO B aBTOMaTU4Y€CKOM peXume.
Takke KOHTPOSIb XONOCTOro Xxo4a, B TOM YMCIe U B
PYYHOM pexunme, MOXET OCYLLECTBNATECH KOHEYHbIM
BbIKNIOYaTENEM Ha nneye peryndaropa Bbixoaa. Puc.
2.3 NOAAICHAET NONOXeHNe KoHeYHoro Bbikntovatens. OH
YCTaHOBIEH Tak, YTobbI BbIKMOYEeHNe cpabaTtbiBano,
KOr[a nieyn CHUXKalTCS HKE rOPM3OHTarNbHOro
MONOXXEHWst NPy HopMarbHOW paboTe. 3TO NPOMCXOANT,
Koraa TBepaas npobka TepsieTcst U ABOWHbIE CTBOPKM
3aKpbIBalOTCA.

BaxHo: QHeprocHabxeHue peayKTOpHOro

In einigen Fallen, muss die Einstellung des Motors von
der “Sternschaltung” [*Y”] in eine “Dreieckschaltung”
[“A”] umgestellt werden. Ihr Elektriker kann Ihnen dazu
entsprechende Informationen und Notwendigkeiten
aufzeigen. Weitere Informationen hierzu finden Sie
auch im Anschlusskasten des Motors.

Normalerweise ist jeder Schaltschrank fir die spezielle
Anwendung angepasst worden. Der
Standardschaltschrank “PST” beinhaltet alle
notwendigen Einrichtungen zur manuellen und
automatischen Fahrweise des PSS als auch
zusatzliche Optionen fiir den Betrieb von Pumpen
[wenn kein héher gelegener Tank benutzt wird],
Ruhrwerke, Fullstandsgeber, Pumpe fiir das Effluent
[sofern kein freier Ablauf moglich], usw.

Der Schaltschranktyp “PFC” enthalt zusatzlich einen
Frequenzumrichter zum Betrieb der Schnecke bei
unterschiedlichen Drehzahlen. Der Frequenzumrichter
erlaubt es, die Drehzahl, je nach Notwendigkeit, von 20
bis zu 45 U/min zu verandern. Der Verkaufsingenieur
hat IThnen entsprechend der Anwendung eine der
beiden Moglichkeiten empfohlen.

Der Schaltschrank beinhaltet ein Amperemeter. Ein
Uberlastschutz fiir den Motor ist enthalten und die
Sicherungen sind auf die ortliche Stromversorgung
voreingestellt. Der Frequenzumrichter verandert mit der
Drehzahl die Spannung des Antriebsmotors. Das
Typenschild des Motors weist die zulassige
Strombelastung des Motors aus. Wenn Sie die maximal
zulassige Strombelastung des Motors Uberschreiten
und dabei der Motor beschadigt wird, ist
selbstverstandlich die Garantie erloschen. Deshalb ist
es wichtig, die elektrische Absicherung des Motors im
Schaltschrank nicht zu verandern. Die aktuelle
Stromaufnahme des Motors kann an dem am
Schaltschrank angebrachten Amperemeter abgelesen
werden.

Fir den Betrieb des PSS sollte auch die minimale
Stromaufnahme im Leerlauf eingestellt werden, so dass
bei der minimalen Stromaufnahme die Abschaltung des
Separators durch das Unterstromrelais herbeigefuhrt
wird.

Denken Sie daran, dass diese Abschaltung nur im
Automatikbetrieb aktiv ist. Eine weitere Kontrolle des
Leerlaufes, auch im manuellen Betrieb, kann durch
einen Endschalter (Naherungsgeber) an den
Gewichtsarmen des AusstolRreglers erzielt werden.
Abb. 2.3 verdeutlicht die Position des Endschalters.
Dieser wird so eingestellt, dass es zu einer Abschaltung
kommt, wenn die Gewichtsarme unter die waagerechte
Position im normalen Betrieb herabfallen. Die
Gewichtsarme geraten unter die waagerechte Position,
wenn es zum Verlust des Feststoffpfropfen kommt, und
somit die Doppelklappe geschlossen wird.

Wichtig: Die elektrische Versorgung des
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ABUraTens HY>KHO NOAKMNIOYUTb TaKUM o6pa3om,
YTOObI WWHEK, ECITU CMOTPETb CO CTOPOHbI
BbIXOQHOro naTpy6ka, Bpawanca npoTMB 4YaCoBOM
CTpenku (CMOTPM KpacHYHo CTPenKy Ha Hacagke
BbIXOQHOro naTpy6ka).

Ecnu oH He BpallaeTcs NpoTMB YacOBOW CTPENKM,
HY>KHO OTKIMIOYNUTb MarmcTparnbHbli CUITOBOM Kabernb 1
NMOMEHSATb MecTaMu fiBa TOKOBeAYLUMX NPOBOAA Ha
NMOAKIIOYEHUN peayKTOPHOro ABUraTens unm B
pacnpegenuTensHoM Lukady.

Kaxkgast 4YacTb M KayKOblh KOMINOHEHT B
pacnpegenutensHoM Lwkady NpoOHYMepOBaHbl U
0603Ha4eHbl B Crmcke, BUCALLEM B
pacnpegenutensHoM Lwkady 1 npunaraemMom K
aneKkTpuyecknm cxemam. o HoMepy apTuKyna MOXHO
y3HaTb OpYryto MHopmauuio, Hanp., HasgaHue
npov3BoanTeNs, HOMep MoAenNu u T.4., HeodXoaNUMYHo
npv 3akase 3anacHbIX YacTewn.

[ns 6esynpeyHon paboTbl Heobxoanma npasunbHas
WHCTanmnauns pacnpegenuTensHoro wkada. Takke
OYeHb BaXXHO, YTOObI 06CMYXMBaOLWMI NepcoHan 3Han
pas3nu4yHble HACTPOWKN pacnpeaenuTenbHOro wkadga,
Takue kak aBToMaTudeckuii pexxmm padotbl “AUTO” un
py4dHoI pexxum padoTbl “HAND”. Mbl nocTaensiem
pacnpefenuTernbHbIN WKad ¢ ABYMS 3TMMMU CroBaMu
‘HAND — O — AUTO”, HanMcaHHbIMX Ha rMaBHOM
BblkMoyatene. B nonoxeHuu Boiknoyatens Ha «O»
cenapaTop BbIKITHOYEH.

Pene MmHMMmanbHOro Toka B pacnpeaenurenibHOM
wkady aKkTMUBUPOBAHO TOJNbLKO B NOJIOXEHUN
Bbikntovatena “AUTO”. Ecnu npobka BogssHUCTas,
a AaBneHue B cenapaTtope OTHOCUTENbHO BbICOKOE,
TO B Py4HOM pexunme pa6otbl “HAND” Bo3HukKaeT
OMnacHOCTb NoTepu NPOOKKU, TaKk Ha3biBaeMbIi
«NpopbIB NPO6KN», eCrin KOHeYHbIW BbIKNoYaTesnb
Ha nne4yax He BbIKITIOYUT cenaparop, Kak yxe
roBOpunochb Bbille.

lMpu 3arpy3ke cenapaTopa HAaCOCOM A1 3aLUThI
Hacoca 1 BCen CMCTEMbI NPECCOBOrO LLHEKOBOIO
cenapaTopa HeobxoaMMo NpeaycMoTpeTb
MoNNaBKOBbIV AaTYMK YPOBHSA B 3ab0pHOM emKkocTh. OH
MOAKII0YaEeTCH K pacnpegenuternbHOMy LKady Takum
06pa3oM, YTOObI MPU CAIULLKOM HU3KOM YPOBHE
HanorHeHUs 3TOoM eMKOCTU HacoC 1 3aTem cenapaTop
aBTOMaTU4eckn oTknoYanucs. Mukcep B
HaKkonuTenbHOM EMKOCTM, Kak NpaBuIio, NpogormKaeT
paboTaTb He3aBUCKMMO OT BKITHOUEHMWS/BbIKMIOYEHNS
nopgaroLlero Hacoca u cenapaTopa.

BaxHo: Ecnu npeccoBbIN LUHEKOBLIN cenapaTop
FAN 6bIn 3aka3 6e3 pacnpegenutenbHoro wkada,
HY>XKHO OOpaTUTb BHUMaHUEe Ha HECKOJIbLKO
OCHOBHbIX NpPaBuI Npu ynpasBrieHUN cenapaTtopom,
MHaye rapaHTUs CHUMAETCA:

= HyXHO ycTaHOBUTb "3aliUTy OT neperpysku”
ABUraTens, Tak YTo6bl MaKCMMarnbHO
AOoNnycTUMas MOLHOCTbL 3feKTpoaBuUraTens,
yKasaHHaA Ha 3aBOACKOM Tabnuuke, He
npeBblllanachk.

= YnpaBneHue, pexum paboThbl.
He ponyckaTtb paboTty cenapartopa 6e3

Getriebemotors ist derart anzuschlieBen, dass die
Schnecke, vom Presskopf aus gesehen, entgegen
dem Uhrzeigersinn dreht [siehe roten Pfeil auf
Mundstiick des Presskopfes].

Ist dies nicht der Fall, so sind zwei der stromfiihrenden
Leiter am Anschluss des Getriebemotors oder im
Schaltschrank zu vertauschen.

Jedes Teil und jede Komponente im Schaltschrank ist
nummeriert und in der Stlckliste flr den Schaltschrank,
anhangend an den Schaltplanen im Schaltschrank,
verzeichnet. Uber diese Artikelnummer werden weitere
Informationen wie der Hersteller usw. ersichtlich, die
zur Bestellung von Ersatzteilen erforderlich sind.

Zum einwandfreien Betrieb ist eine korrekte Installation
des Schaltschrankes zwingend erforderlich. Ebenso ist
es zwingend erforderlich, dass sich das Bedienpersonal
mit den verschiedenen Einstellungen am Schaltschrank
vertraut macht, wie z.B. die Betriebsart Automatik
“AUTO” und Manuell “HAND”. Unser Schaltschrank
wird mit diesen beiden Worten “HAND — O — AUTO” am
Hauptschalter geliefert. In der Schalterstellung “O” ist
der PSS ausgeschaltet.

Das Unterstromrelais im Schaltschrank ist nur in
der Schalterstellung “AUTO” aktiviert. Ist der
Pfropfen wassrig, aber der Druck im PSS relativ
hoch, so besteht in der manuellen Betriebsart
“HAND” die Gefahr, den Pfropfen zu verlieren,
genannt Pfropfendurchbruch, sofern nicht, wie
oben bereits angesprochen, ein Endschalter an den
Gewichtsarmen die Ausschaltung herbeifiihrt.

Bei einer Beschickung des PSS Uiber eine Pumpe ist
zum Schutz der Pumpe und des Gesamtsystems des
Press Schnecken Separators eine
Flllstandsiiberwachung an dem Entnahmetank
erforderlich, die in dem Schaltschrank derart
angeschlossen wird, dass bei einem zu geringen
Flllstand des Entnahmetankes die Pumpe und damit
automatisch der PSS abgeschaltet werden. Das
Ruhrwerk lauft normalerweise unabhangig weiter.

Wichtig: Wurde der FAN Press Schnecken
Separator ohne Schaltschrank geliefert bzw.
bestellt, so sind ein paar grundlegende Regeln bei
der Ansteuerung des FAN Press Schnecken
Separator zu beachten, da ansonsten die Garantie
entfilit:
= Es ist eine elektrische Absicherung des Motors
zu installieren, so dass die zulassige
Strombelastung, gemaR Typenschild nicht
tiberschritten wird.
= Ansteuerung, Betrieb.
Ein Betrieb des Separators ohne Zulaufmedium
ist schaltungstechnisch auszuschlieRen, da
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nocTynaroLliero matepmana, uHaye B pesynbTaTe
CyXOoro xoaa HensbexxeH NOBbIWEHHbIA U3HOC
CUTa U LUHeKa, CPOK UX CNYXObl 3HA4YUTENbHO
cokpawaetcs. o aTon npuunHe cenaparop
HY)XHO 3anycKaTb BMecCTe C Hayanom nogayu
MaTepuana v BbIKNo4YaTb Yepes 2-5 MuH.nocne
OCTaHOBKM NMogauu.

Puc. 2.3:
Abb. 2.3:

2.3 Oowas cucmema

MoHaTue “ObLias cuctema” NPeccoBOro LWHEKOBOro
cernapartopa BKMIOYaeT Takke ynpaBreHue CUCTEMOM
nogayv u otsofa marepuvanos. [ogasaembin
MaTepuan nocTynaeT B cenapaTop C NOMOLLLI Hacoca
UM CaMOTEKOM U3 PACMONOXEHHON BblLLe
HaKONUTENbHOM eMKOCTU. [1oCKOMbKY 3a4acTylo HENb3s
TOYHO YCTaHOBUTL MPOM3BOANTENBHOCTL Hacoca,
06sa3aTenbHO HEO6X0AMMO NPegyCMOTPETD
nepenyckHyto Tpyby, 4Tobbl 3aLMTUTL cenapaTop oT
nepeHarpysku. Ha puc. 2.4 npeacTtaBneHsbl rnaBHble
KOMMOHEHTbI TPEX Pa3nUYHbIX BapnaHToOB
WHCTanNmnsuun: 3arpy3ka HacocomMm, 3arpyska CaMOTEKOM
13 BbllLenexawlen HakonmTenbHOM eMKOCTU, Nodaya B
3arpy304Hbiin 6yHkep. MNapameTpbl HAacOCca OOMKHbI
ObITb NOJO6PaHbI Tak, YTOObLI OHM HEMHOIO NPEBbILWANM
MPOMYCKHY CNOCOBHOCTbL cenapaTtopa, HO Mpu 3TOM
Obl He NpeBbIWany gaBneHne Ha cenapaTtop Gonee
YyeMm 2 m BogsiHoro ctonba (0,2 6ap). bonee Bbicokoe
JaBrneHve MOXeT NoBpeanuTb YNIOTHEHNE B
cenapaTope. YTobbl NOMy4YnTL FTOMOrEHHYI0 CMECh U3
TBEPAbIX U XUOKNX BELLECTB, Npu 3arpyske HacCocom
M CaMOTEKOM U3 BbllLiEeNeXallen HakonuTenbHON
€MKOCTW Heobxoanm MUKcep.

Mpu 3arpyske cenapatopa camoTEKOM M3
PaCMONOXEHHOrO BbilLe HAKOMUTENS MOXET
noTpe6oBaTbCs PErynaTop pacxona, KoTopblii

ansonsten durch den Trockenlauf erhéhter
VerschleiB von Sieb und Schnecke nicht
vermieden werden kann und die Sieb- und
Schneckenlebensdauer erheblich verkiirzt wird.
Aus diesem Grund sollte der Separator mit dem
Start der Mediumzufiihrung angefahren werden
und mit dem Stopp der Mediumzufiihrung mit
einem Nachlauf von 2 bis 5 min. abgeschaltet
werden.

KoHeuHbIN BbikMoYaTens Anst 3awmTbl OT NpopbiBa NPobKu
Endschalter fur Pfropfendurchbruchsicherung

2.3 Gesamtsystem

Das Gesamtsystem des Press Schnecken Separators
beinhaltet auch die Handhabung der Materialzu- und —
abfuihrung. Das Zulaufmaterial kann uber eine Pumpe
oder bei einem hoéher angeordneten Tank Uber die
Schwerkraft zugefuhrt werden. Da die Pumpenleistung
nicht genau festgelegt werden kann, ist ein Uberlauf
zwingend erforderlich, um den Press Schnecken
Separator vor einer Uberlastung zu schiitzen.

In Abb. 2.4 sind die Hauptkomponenten der drei
unterschiedlichen Installationsvarianten dargestellt:
Beschickung Uber eine Pumpe, Beschickung Uber die
Schwerkraft durch einen hoher gelegenen Tank,
Beschickung Uber einen Trichter.

Die Auslegung der Pumpe sollte etwas Uber der
Auslegung des Separators liegen, aber dabei einen
Druck auf den Separator von 2 m Wassersaule [0,2
bar] nicht Ubersteigen. Ein hoherer Druck wiirde die
Dichtung im Separator beschadigen.

Um ein homogenes Gemisch aus Feststoff und
Flussigkeit zu erhalten, ist bei einer Beschickung mit
einer Pumpe oder einem hoher gelegenen Tank ein
Ruhrwerk erforderlich.

Bei einer Beschickung des Press Schnecken
Separators Uiber einen héher gelegenen Tank und
damit Gber Schwerkraft kann unter Umstanden ein
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orpaHuM4MBaeT faBreHue Ha cenapatop. lNepenyckHas
Tpyba B 3TOM crnyyae He saBnsieTcs HeoOXoaUMON.

OueHb BaxHO, 4TOObI B NM06OM criyyae ynpasreHue
3arpy3kol cenapartopa OCyLLEeCTBNANOCh Yepes
pacnpegenuTenbHbIn Wkad. Pelwatowiee 3HavyeHme
nmeeT npaBunbHbIA BoIOOp Hacoca, Mukcepa u
C/CTEeMbI NOABOAALLMX U OTBOAALLNX TPyOONpOBOAOB.
Bbixogsiwas xxuakasa asa gomkHa 0TBOAUTLCS Yepes
CBOOOOHBIV N BEHTUNUPYEMbIN OTBOA UM
HanpaBnATLCS CaMOTEKOM B Konoaew, oTkyaa ee
OTKauMBaloT, YTOObI MPeoTBPaTUTh BCaCbIBaKOLLMNA
achbekT B cenapaTop. BeHTnnsums Heobxogmma, Tak
Kak nHa4ve Yactuupbl OyayT BcacbiBaTbCA B A4ENKM CMTa
N OCTaBaTbCH TaM; 3TO OrPaHNYUT OTKPbITYIO MIIOLWaab
cvTa ans cenapauuun n, COOTBETCTBEHHO, pabo4yto
cnocobHocTb cenapaTtopa. CenapupoBaHHas TBepaas
¢asa MOXeT BbIBO3UTLCS MO Mepe HakonneHus nmbo
TPaHCNOPTUPOBATLCH KOHBEWEPHOWN NIEHTOWN NN
rpy30BMKOM.

BmecTe ¢ npeccoBbIM WHeKOBbIM cenapatopom FAN
noctaensieTca NoaBoAsLLNA Tpybonposoa —
YCUIEHHbI rOPUPOBAHHbINA, HO B TO XXe BpeMsi TMoKui
wnaHr. BeHTnnsuma Bxogsuwero Tpybonposoaa nyyile
BCEro AoCTUraeTcs NyTemM yCTaHOBKU 25 MM
BEHTUNALUNOHHOM TPyObl HA TPOWMHMKE (CM. BEPXHWUIA
YepTex Ha pucyHke 2.4). B TpolHuke onsa nogayu
npeaycMoTpeHa BO3MOXHOCTb NOAKNIOYEHUS, B
3aBOACKOM UCMOMHEHNN OTBEPCTUE 3aKPbITO
sarnywkon. OTBOA BO3ayxa Heobxoaum Ansi
nogatoLLero Hacoca ¢ AOBOSbHO BbICOKON
NpPOM3BOAUTENBHOCTBLIO, TaK Kak MHaye BbicoKast
CKOpPOCTb MOTOKa B NepenyckHoM Tpybonposoae
co3gacT apekT cudoHa, KOTOPbIN YXYALINT 3arpy3sKky
cenapartopa 1, COOTBETCTBEHHO, NpoLecc
cenapupoBaHus.

BHumaHue:

= W3berante BUTKOB TpyGonpoBoAa, CKpyYMBaHUs
n cbopmbi TPy6 B Buae byksbl "U";

= Wsberante acpchpekTa cuchoHa nyTem npoknagkm
NpsAMbIX TPYyGONpPoOBOAOB, OTKA4YKu BO3ayxa U3
nepenyckHom 1 CTO4YHOM TPyO, a TaKxke
MCNONb30BaHUSI HEC)KMMaeMbIX LUNAHIOB;

= OTBOAbI BbIXxogsLen xuagkon dasbl n
nepenyckHoMn TPyObl AOIMKHbI BEHTUIIMPOBATbLCA,
OHU He AOIMKHbI NOrPYXKaTbCA B XXUAKOCTb, YTOObI
He nony4unockb addekra BcacbiBaHUS.

Durchflussregler erforderlich sein, der den Druck auf
den PSS beschrankt. Ein Uberlauf ist in diesem Falll
nicht erforderlich.

Es ist sehr wichtig, dass die Beschickung des
Separators auf jeden Fall durch den Schaltschrank
gesteuert wird. Von entscheidender Wichtigkeit ist die
richtige Auswahl der Pumpe, des Ruhrwerkes und der
Versorgungs- und Entsorgungsleitungen.

Das Effluent sollte Uber einen freien und damit ent-
/bellifteten Ablauf entsorgt oder in einer Senkgrube
gesammelt und anschliellend abgepumpt werden, um
einen Saugeffekt am Separator zu verhindern. Die
EntlGftung ist erforderlich, da ansonsten Partikel in die
Siebspalte eingesaugt werden und dort stecken bleiben
und somit die offene Siebflache zur Separation als auch
die Funktionsfahigkeit des Separators beeintrachtigt
wird. Der separierte Feststoff kann angehauft und nach
Erfordernis abtransportiert bzw. auch mit einen
Transportband abtransportiert oder mit Containern bzw.
LKW entsorgt werden.

Bei der mit dem FAN Press Schnecken Separator
mitgelieferten Zuleitung handelt es sich um einen
verstarkten und dennoch flexiblen Schlauch. Dieser
verstarkte Schlauch ist unterdruckfest. Ventilationen an
der Einlaufleitung kénnen durch den Einsatz eines 25
mm starken Entliftungsrohres auf dem T-Stlick [siehe
obere Zeichnung in Abb. 2.4] herbeigefihrt werden. In
dem T-Stick fur den Einlauf ist eine entsprechende
Anschlussmoglichkeit vorhanden, die werksseitig durch
einen Stopfen verschlossen ist. Die Entluftung ist bei
einer Pumpe mit einer recht hohen Forderleistung
erforderlich, da sonst, durch die hohe
Strémungsgeschwindigkeit in der Uberlaufleitung, ein
Siphon-Effekt erzeugt wirde, der die Beschickung des
Separators und damit seinen einwandfreien
Separationsprozell beeintrachtigen wirde.

Achtung:

= Vermeiden Sie Windungen, Durchhanger und
Verdrillungen in den Rohrleitungen.

= Verhindern Sie Siphon-Effekte durch gerade
Rohrleitungen, die Entliiftung des Uberlaufes,
des Ablaufes und die Verwendung von
unterdruckfesten Schlauchen.

= Der Ablauf des Effluents und des Uberlaufes
miissen entliiftet sein und diirfen nicht in
Flissigkeit eintauchen, so dass es nicht zu
Saugeffekten kommt.
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IKcnayamauuiro

[ns Hayana paboTbl NPeCcCcoBOro LWHEKOBOrO
cenapaTopa FAN HyxHO cdhopMnpoBaTh “CTapToBy”
nNpobKy B BbIxogHOM naTpybke. CaenaHHas u3
BOITOKHMCTOrO Matepmana ctaptoBasi npobka (conoma
TpaBa, NucTbsl, bBymaxHas macca, BETOLUb) 3aMeEHAETCS
B NpoLiecce cenapupoBaHus Ha “paboyyto” TBepayto
npobky, hopmupyemyto B NpoLiecce cenapauumn ns
BOMOKHUCTbIX TBEPAbIX BELLECTB, CoAepXallmxcs B
3arpyxaemon cpefe, 1 3atem BblgaBnueaeTcs. Hosasd
cTapToBasi npobka AomkHa hopMupoBaTbCs KaxabIv
pas, korga TBepaas npobka yganseTrcs ong O4NCTkuy,
KOHTPOIS UM TEXHUYECKOTo 06CNY>XMBaHMSA MaLLVHbI.
Ecnu cenapatop gonroe Bpemsi He aKkcnnyaTupoBsarncs
n npobka 3aTBepaena, 3aMmepana unu crtana oYeHb
MSIFKOW, TO HACTOATENbHO PEKOMEHAYEM
cdopMmpoBaThb HOBYIO CTapToBYLO NpobKy nepen
3anyckoM MawuHbl. Ecnmn ecTb onacHoCTh, YTo Npobka
npu NpocToe 3aTBepaena, TO HYXXHO UInu 3anycTuTb
cenapaTtop C HOBOW NPOBKOM, YMEHbLUNTbL BEC Ha Mreyun
pblyara unu pasmsardyutb Npobky Bogon. Hu B koem
cryyae Henb3s NpoboBaTh 3anyCTUTb MaLUVHY C
3aTBEpAEBLUEN MPOOKON B PYYHOM PEXMME MYTEM
MHOMOKPAaTHbIX KPaTKOBPEMEHHbIX BKIMIOYEHUN, TaK Kak

Separators

Zum erstmaligen Anfahren des Press Schnecken
Separators ist ein Hilfspfropfen im Presskopf zu formen.
Der aus faserigem Material [Heu, Gras, Lappen, Papier
etc.] gebildete Hilfspfropfen wird im laufenden
Separationsprozell durch einen sich bildenden
Feststoffpfropfen aus dem separierten Medium ersetzt
und herausgedruckt. Ein Hilfspfropfen ist jeweils dann
zu formen, wenn der Feststoffpfropfen zu Reinigungs-,
Inspektions- und Wartungszwecken der Maschine
entfernt wurde. Ist die Maschine fiur langere Zeit nicht in
Betrieb gewesen, so dass der Pfropfen entweder
ausgehartet, gefroren oder sehr weich geworden ist, so
ist ebenso ein Anfahren mittels eines Hilfspfropfens
zwingend erforderlich. Besteht die Gefahr, dass der
Pfropfen bei Stillstinden aushartet, so ist entweder mit
einem neuen Hilfspfropfen anzufahren, die Gewichte
auf den Hebelarmen zu verringern oder auch der
Pfropfen durch Wasser aufzuweichen. Keineswegs darf
versucht werden, die Maschine im Handbetrieb durch
so genannten Tippbetrieb mit einem harten Pfropfen
wieder anzufahren, da es hierdurch zu Schaden an der
Maschine kommen kann.
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3TO MOXET NoBpeauTb cenapaTop.

lMepen BBOAOM B 9KCMyaTaLuio NpoBepbTe

crnegywoLne Mepsbl:

1. CenapaTop gormkeH OblTb HAAEXHO 3akpenneH Ha
nony.

2. lNMpoBepuTb HanpaBneHue BpaleHns WwHeka. OH
OOIMKEH BpaLLaTbCa NPOTMB YacOBOW CTPESKKM, ecnm
CMOTPETb C NO3ULMK BbIXOAHOTO naTpybka (ecnm
HeT, noMeHaAnTe mexay cobown 2 ¢dasbl Npu
Tpexda3oBOM IMEKTPONUTaHUN).

3. TNpokoHTponupynTe nogavy v BbIXod Matepuana.
Mpu 3arpy3ke Hacocom ybeautecb B NPaBUIIbHOM
HanpaBneHnn BpaLleHns Hacoca (ECnn HY>HO,
N3mMeHunTe).

4. CrapToBas npobka ong 3anycka yCcTaHOBMeHa
(cm.rnaey 3.1).

5. ObecneyeHne ynnoTHIeMom cpeaon, cm.rmasy 4.1.
Ecnu B kayecTBe ynnoTtHsaemown cpefbl
ncrnonb3yeTcs cMaska, nepeq BBOAOM B
3KCMIyaTaumio HYyXXHO HaHeCcTn macneHkon 3-5 cm®
CMa3ku Ha KpenexHbiv onaHew, (cm puc. 4.1), 4Tobbl
3anonHUTb NabUprMHTHOE YNNOTHEHNE.

3.1 Dopmuposarue cmapmoeou nPooOKU

YTto6bl chopMmnpoBaTh CTapTOBYH NPOOKY 13 Bymarun
U aHanorMyHbIX BOSIOKHUCTLIX MaTepuarnos, nepes
Hayanom paboTbl ybeamTtech, 4YTo
pacnpegenuTenbHbIN WKad OTKIIOYEH OT
3N1IeKTPOCETU U HE HAaXOAUTCS MO HaNpPsKeHNeM.
3aTtem gencTBymnTe cnegylowmm obpasom:

1. Ypanute Bce 4 MpOTUBOBECA Ha Niieyax perynaropa
BbIXOfa, YTOObI OTKPbITb CTBOPKM perynatopa Bbixoga
1 3aKpenuTe ux, Tenepb y Bac ectb NpocTpaHCTBO, rae
Bbl 6yaete hopmmpoBaTh NPOGKY.

2. YnoxuTe CTapToBy NpoOKy 13 BriaXkHOW Gymaru
UNn aHanorM4YHOro matepuana B BbIXOOHOM
naTpybok cenapatopa 40 KOHLa NnonacTen LWHekKa.

3. YT0ObI BbITb HABEPHSIKA YBEPEHHBLIM B TOM, YTO
npobka obpasyeT 4OCTAaTOUHbIN 3anop Anst
XKMOKOCTU, paBHOMEPHO YNIOTHUTE ee, Hanpumep,
necomarepuvarom.

4. YcTaHoBWTE NO OAHOMY NPOTUBOBECY Ha Nneyvax
perynsitopa Bbixofa nocepeguHe. NpmxmmMHble
CTBOPKM perynatopa Bbixoga AOMMKHbI Tak
npuneraTtb K CTapToBOM Npobke, 4TobbI B Havane
paboTbl cenapaTtopa B Npobke co3ganochb
naeneHve. Ecnv npobka cchopmmnpoBaHa
npaBuibHO, NeYn perynsitopa Boixoga oyayT
MeAneHHO OBUraTbCs Bnepes.

3.2 Beoo 6 ykcnayamayuro

Mepen 3anyckom cenapartopa ybeantech, 4To
HaKoNUTEeNbHas eMKOCTb, 3 KOTOPOW OCYLLLECTBNSETCS
nogadya B cenapartop, OYmLLeHa OT NOCTOPOHHNX
npeameToB - rBO3AEN, KaMHen, Mycopa unu Apyrnx
OCTPbIX MPEAMETOB, Tak Kak OHU MOTYT NOBpeauTb
cenapaTop.

Mocne Toro, kak chopMmpoBaHa ctapToBas Npobka u
BCSI CMCTeMa roToBa K paboTe, BKI4YMTE rMaBHbIN
nepeknyaTens pacnpeaenvTensHoro wkada B
nonoxeHve «1», T.e. NOA HanpsXXeHue.

Bevor Sie mit der Inbetriebnahme beginnen, sind

folgende Maflinahmen zu prifen:

1. Der Separator muss fest auf dem Boden verankert
sein.

2. Drehrichtung der Schnecke kontrollieren. Die
Schnecke muss vom Presskopf aus gesehen gegen
Uhrzeigersinn laufen [Wenn dies nicht der Fall ist,
sind bei einer 3 Phasenstromversorgung 2 Phasen
untereinander zu vertauschen].

3. Der Materialzu- und -ablauf am PSS ist
sichergestellt. Im Falle der Materialversorgung mit
einer Pumpe ist die Drehrichtung der Pumpe zu
kontrollieren und ggfs. zu korrigieren.

4. Es wurde ein Hilfspfropfen zum Anfahren
eingebracht (siehe Kap. 3.1).

5. Versorgung mit Sperrmedium, siehe auch Kap. 4.1.
Bei der Verwendung von Fett als Sperrmedium ist
vor der Inbetriebnahme 3 bis 5 cm? Fett (iber den
Schmiernippel [siehe Abb. 4.1] einzubringen, um die
Labyrinthdichtung zu fillen.

3.1 Hilfspfropfen einbringen

Um den Hilfspfropfen aus Papier oder ahnlichem
Material zu bilden, ist vor Arbeitsbeginn zu
kontrollieren, dass der Schaltschrank vom Stromnetz
getrennt ist und nicht unter Spannung stehen kann.

Gehen Sie dann wie folgt vor:

1. Entfernen Sie die 4 Gewichte auf den Armen des
Ausstolreglers, um die AusstolRreglerklappen zu
6ffnen und sichern Sie die Klappen.

2. Der Hilfspfropfen aus feuchtem Papier oder
ahnlichem Material wird bis zu den Enden der
Schneckenfligel in das Mundstlick des Separators
eingebracht.

3. Um sicherzugehen, dass der Pfropfen gentigend
Verschluss zur Flussigkeit bildet, ist dieser zum
Beispiel mit einem Rundholz gleichmaRig zu
verdichten.

4. Positionieren sie je ein Gewicht in mittlerer Position
auf den Ausstol3reglerarmen. Die Andruckklappen
des Ausstolreglers mussen sich so an den
Hilfspfropfen anlegen, dass bei Beginn der
Inbetriebnahme ein Druck im Pfropfen aufgebaut
wird. Bei der Bildung eines geeigneten Pfropfens
werden sich die AusstolRreglerarme langsam
aufwarts bewegen.

3.2 Inbetriebnahme

Bevor Sie die Maschine anfahren, sollte sichergestellt
werden, dass der Zulauftank fiir den Separator von
Fremdkorpern wie Nagel, Steine, Abfall oder anderen
abrasiven Stoffen gereinigt wurde, da diese die Pumpe
und den Separator beschadigen kénnen.

Nachdem der Hilfspfropfen eingebracht wurde und das
gesamte System betriebsbereit ist, schalten Sie den
Hauptschalter des Schaltschrankes auf ,1“ und damit
auf Spannung.
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3aTtem gewncteynte cnegytowimum obpasom:

1.
2.

3.

3.3

YcTtaHoBute nepekntovarens ,HAND-O-AUTO® Ha
py4dHol pexum (¢ “O” Ha “HAND”)

3anycTtute cenapatop v BUGpoyCcTaHOBKY
[MepekntovaTens B nonoxexue ,EIN.

BknitounTe nogatowmin Hacoc [[Mepekniovatens B
nonoxexwue ,EIN“].

Tenepb cenapatop paboTaeT, 1 CTOKM NOCTynawT B
cenapatop. [locne KOpoTKOro BpeMeHu
cenapupoBaHHas XnaKoCTb Ha4YHET BbIXOAUTb U3
BbIXOAHOro OTBEPCTUS cenapaTtopa. Eue uyTtb
nosxe cenapupyemasi Tsepaas asa BbITONKHET
CTapTOBYH NMPODOKY U3 BbIXOLHOIO OTBEPCTUS.
Tenepb hopmupyeTcsa npobka us TBepaon dassbi.
OTOT Npouecc MOXeT 3aHATb HeKkoTopoe Bpemst (OT
20 cek ool MUHYTbI UK YyTb Gornblue — B
3aBMCMMOCTM OT COAEPXKaHNSA CYXUX BELLECTB B
NCXOOHOM MaTtepuare).

. Mpwu cnuwikom msrkor npobke, T.€. CAIULLKOM HU3KOM

COAepXKaHMMN CyXmX BELLECTB, yBENUYbTE AaBrieHne
HaXkuma Ha npobky - ycTaHOBUTE eLle OOMH
NpOTMBOBEC (Makc. 2 NPOTUBOBECA Ha MeY0) nnm
CMeCTUTe NPOTMBOBECHI HA Nievyax perynstopa
BbIXo4a Aanblue Ha3ag. Ecnv npobka cnuwkom
NroTHasi, YMEHbLUNTE YMCIO NPOTMBOBECOB, T.€.
YMEHbLUUTE NIieYvo pblyara (4ns yMeHbLUEeHNS
AasrneHns). Ecnn npobka crivwwkom markast unm
nogaBaeMbIi HACOCOM 0OBEM OYEHb OOrbLLIOW,
BO3MOXEH NpopbIB Npodku. B aToM cny4vae HyXHO
BbIKMIOYUTL CEenapaTop U Hacoc, MHaye npu
npopsbiBe Npobkn NogaBaemas B cenapaTop macca
Oyaet 6eCKOHTPONBbHO BbIXOAUTb U3 30HbI
npeccoBaHus. B aBTomatnyeckom pexume paboThl,
HanpoTMB, aKTUBMPOBaHHOE B JJAaHHOM Crlyvae pene
MUWHMManbHOIo TOKa UMM KOHEYHbIN BbIKMOYaTeNb
Ha nnevax perynsaropa Bbixoda 3abotaTcs o
BbIKIMIOYEHMMN cenapaTopa 1 Hacoca, nepes TeEM Kak
Npon3onaeT NPopbIB NPOGKN.

. Korga yctaHoBUTCS HOpMarnbHbIA pexuM paboTbl

cenaparopa, npobka 13 TBepgoro BellecTsa
paBHOMEpPHO BbINageT U3 BbIXO4HOro natpy6bka.
CkopocTb NOCTYNneHns cpeapl B cenapatop
AormkHa bbITb OTperynMpoBaHa Tak, YTobbl
nepenyckHasi Tpyba Obina HanonHeHa He 6onee
YeM HanoNOBUHY, TaK KaK MOJIHOCTbIO
3anosiHeHHas nepenyckHas Tpyba BeaeT K Tak
Ha3biBaeMomy 3adcpekTy cucoHa, KOTOpbIN
npepoTBpalLaeT nonagaHve nogaBaemMon cpenbl
B cenaparop U TeM caMbIM CHUXaeT
NPou3BOAUTENbHOCTD.

OctaHoBUTE Hacoc, cenapaTop U BUOPOYCTPONCTBO.

. Tenepb cnctema rotoea k pabote, 4ToObl 3anycTUTb

ee B aBTOMaTU4eCcKkoM pexunme. [Insa aToro
noBepHuTe nepekntovarens ,HAND-O-AUTO" ¢ ,O"
Ha ,AUTO" n HaxxmuTe kHornky ,AUTOSTART".

Aemomamuueckuii pexcum padonivl

Tenepb ecnu Bol HaxveTe kHonky ,AUTOSTART®.
cucTemMa 3anycTuTcs aBTomatudecku. Haxatuem
kHonkn «CTOlM» cuctema octaHaBNMBaETCSA BPYUHYHO,
a aBTOMaTM4eckoe OTKIIoYEHNEe Npon3onadeT, ecru
OTKIMIOYUTCS HAcCOC B pe3ynbTate MUHUMAIbHOMO

Danach gehen Sie bitte wie folgt vor:

1.

2.

3.

Betéatigen Sie den ,HAND-O-AUTO" Schalter auf
manuellen Betrieb [von ,,0* auf ,HAND"]

Starten Sie den Separator und die Vibrationseinheit
[Schalter auf ,EIN“]

Starten Sie die Influentpumpe [Schalter auf ,EIN“]

Der Separator arbeitet nun und das Abwasser wird
zum Separator befordert. Nach kurzer Zeit tritt
separierte FlUssigkeit aus dem Effluentablauf des
Separators aus. Kurze Zeit spater driickt der
separierte Feststoff den Hilfspfropfen heraus und
Feststoff fallt aus dem Mundstuck. Der
Feststoffpfropfen wird geformt. Dieser Vorgang kann
einige Zeit dauern [20 sec. bis zu einer Minute oder
auch mehr, je nach TS-Gehalt des
Aufgabematerials].

Nun missen Sie im Fall eines zu weichen Propfens
bzw. zu geringen TS-Gehaltes [Trockensubstanz-
Gehaltes] den Anpressdruck auf den Pfropfen
erhdhen, indem Sie mehr Gewichte auflegen [max. 2
Gewichte pro Arm] oder die auf den
Austofireglerarmen befindlichen Gewichte weiter
nach hinten verschieben. Im Fall eines zu harten
Pfropfens verringern Sie die Anzahl der Gewichte
bzw. verringern Sie den Hebelarm. Ist der Pfropfen
zu weich oder die Férdermenge der vorgeschalteten
Pumpe zu hoch, kann es unter Umstanden zu einem
Durchbrechen des Pfropfens kommen. In diesem
Fall sind der Separator und die Pumpe
abzuschalten, da sonst bei einem
Pfropfendurchbruch das dem Separator zugeflihrte
Medium unkontrolliert aus dem Pressbereich der
Maschine austritt. In der Betriebsart ,AUTO"
hingegen sorgt das in diesem Fall aktivierte
Unterstromrelais bzw. ein installierter Endschalter an
den Hebelarmen des Austol3reglers zu einer
Abschaltung des Separators und der Pumpe, bevor
es zum Durchbruch des Pfropfens kommt.

Hat sich ein normaler Betriebszustand des
Separators eingestellt, so fallt der Feststopfpfropfen
gleichmaRig aus dem Presskopf aus. Die
Uberlaufleitung sollte in diesem Zustand nur
halb gefiillt sein, da eine volistidndig gefiillte
Uberlaufleitung einen sogenannten Siphoneffekt
zur Folge hat, der verhindert, dass das
Zulaufmedium in den Separator gelangt und
somit den Durchsatz verringert.

Pumpe, Separator und Vibrationseinheit abschalten.
Das System ist nun startbereit, um im
Automatikbetrieb gefahren zu werden. Dazu
betatigen Sie den ,HAND-O-AUTO" Schalter auf
automatischen Betrieb [von ,O0* auf ,AUTO*] und
betatigen den Druckknopf ,AUTOSTART".

3.3 Automatikbetrieb

Nun fahrt das System automatisch an, wenn Sie den
Druckknopf ,AUTOSTART" betatigen. Manuell
angehalten wird das System, wenn Sie den Druckknopf
~otop” betatigen und zur automatischen Abschaltung
kommt es, sofern die Pumpe abschaltet aufgrund
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YPOBHS B NoJatoLleit eMKOCTM Uin cpaboTaeT 3alumTa
ABuratens B pesynbTaTte NnpesbllleHnst MakcuMarbHO
[AOMYCTUMOTO TOKa WIN XKe eCrN YrpoXKaeT NpopbIB
npoGkM 1 cpabaTtbiBaeT perne MMHMMAarbHOro ToKa.

CenapuvpoBaHue NocTynarLmnx CTOKOB
OCYLLIECTBMSIETCS TeNepb aBTOMATUYECKUN: cucTeMa
aBTOMAaTUYECKM OCTAaHABNMBAETCS U BKMNIOYAETCS Aaxe
Yepes HECKOMbKNX YacoB unu gHen. Ho 3aeck HyXHO
cneauTtb, YTOObLI Npobka BO BpeMsi NPOCTOS He
3aTBepaena. Ecnu xxe aTto cny4unnock, HyXXHO
npeanpuHATbL MEpPbl COrnacHo rnaee 3.

Mocne Toro, Kak cenapaTop nopaboTaeT HEKOTOpoe
Bpemsi, onepaTop Hay4nTcsl y3aHaBaTb «KHOPManbHOE»
pabodyee cocTosHMe cenapartopa. [ins atoro
NMOCMOTPUTE CKOPOCTb BbIXOAA W Ka4yecTBO TBEPOON
npo6ku (T.e. TBEpOON dasbl) N cenapMpoBaHHbIX
CTOKOB (>kugkoun dasbl).

KoHTponupywte NpomM3BOAMTENBHOCTb U Ka4eCTBO
cenapupyemoro BelLecTBa NyTeM U3MEHEHMS
NPWXMMHOrO AaBneHus Ha NpobKy, perynupys
MONOXeHNe NPOTUBOBECOB U UX KONNYECTBO.

Mpouyne NonoxeHUA, KOTOpble HY)XXHO YUYUTbIBaTb B
paboTe:

= KoHTponupyiiTe npon3BoauTenbHOCTbL Hacoca, Tak
4yTObbI NEepenyckHom 6arnac 6bin HanoNHEH TOSbKO
HanonoBuWHy, He Gonee.

= [MpoBepbTe Hacoc: paboyee faBneHve Ha
YyNNoTHEHWE NPUBOAA LUHEKA HE OOIDKHO
npeBbIWaTh 2 M BOASHOro cronba.

= Y6eautech, 4TO HU OAMH U3 TPYOONPOBOAOB He
cXaT 1 B cucTeMe nogayvn HeT Bakyyma.

= Yem Oonblue cogepxaHue Cyxmx BELLECTB B
NCXOOHOM MaTtepuarne, Tem Nny4lle nportekaeT
cenapauusl, ocobeHHo Torga, korga ncxogHas
cpena romoreHuMsmpoBaHa. Ecnv koHueHTpauus
CYXUX BELLECTB B UCXOL4HOW CPeAe 3HAYUTENBbHO
yMeHbLUunachk, Bbl MoxeTe NpoBepuTb 1 yny4inTb
TBepAy NpobKy nyTem NOBTOPHOW Nogayu
HEeKOTOpOro KonuyecTsa cenapMpoBaHHOW TBEPOON
dasbl B cenapartop. (Ecnv B nocTtynaroLmx cTokax
HeT TBepAbIX BELLeCTB, TO Npobka He ABuUraeTcs).

= B HopmarnbHbIX YCrioBusix paboThl nneyvn
perynsitopa Bbixoga «Ablaty, T.e. crnerka
OBWXKYTCS BBEPX U BHU3. ECnin aTn ABMKeHNs
CINULLUKOM CUJTbHbIE, NOBbLICLTE NPWKUMHOE
OaBrieHye — yBenmybTe YUCIO MPOTUBOBECOB MMM
nneyo pbivara. Ecnu npyxxmMMHoe gaBreHne o4eHb
6onbLioe, To Npobka OyaeT CNULKOM TBEPAOK
(cmoTpuTe rnaBy «OBGHapy>XeHne n ycTpaHeHne
HencnpaBHOCTENY).

34 Ikcnayamauus 6 3uMHUL Repuoo

Ecnu Bbl He akcnnyatupyeTe cenapaTop npu

Temnepartypax HuKe Hyns HernpepbiBHO UMK ecnu

OoCTaHaBNMBaeTe ero Ha HECKOJbKO AHeN, To

Heo6xoaMMo NpeanpyHATL crieaytoLue Mepbi:

= [Mpwn oTkMNtoYeHun o6opyaoBaHUS BCe LWMaHMM U
cenapaTtop A0KHbI BbITb MOMHOCTHIO OMNOPOXKHEHBI,
YyTOObI NPeaoTBPATUTL 3aMepP3aHUs KUOKOCTU.

= BbIKOYNTE HACOC.

Minimalniveau im Zulauftank, der Motorschutzschalter
aufgrund der Uberschreitung des maximal zuléssigen
Motorstromes anspricht oder wenn ein
Pfropfendurchbruch droht und das Unterstromrelais
anspricht.

Die Separation des Zulaufmediums erfolgt nun
automatisch und das System halt automatisch an und
fahrt auch nach Stunden oder nach mehreren Tagen
automatisch wieder an. Hier gilt es aber zu beachten,
dass der Pfropfen in Stillstandzeit nicht aushartet. Ist
dies der Fall, missen die in Kap.3 aufgezeigten
MaRnahmen ergriffen werden

Nach einiger Zeit der Separation werden Sie den
»hormalen® Betriebszustand des Separators in lhrer
Anwendung erkennen. Betrachten Sie dazu die
Austrittsgeschwindigkeit und die Qualitat des
Feststoffpfropfens und des Effluents.

Kontrollieren Sie den Durchsatz und die Qualitat in
Abhangigkeit von Anpressdruck durch Veranderung der
Anzahl und der Position der Gewichte.

= Kontrollieren Sie die Leistung der Pumpe, so dass
der Uberlauf ,Bypass” nur halb gefilllt ist.

= Uberpriifen Sie die Pumpe, so dass der Arbeitsdruck
auf die Dichtung des Schneckenantriebes 2 m
Wassersaule nicht Ubersteigt.

= Vergewissern Sie sich, dass keine Rohrleitung
zusammengedriickt wird bzw. kein Unterdruck im
Versorgungssystem entsteht.

= Je hoéher der TS-Gehalt im Aufgabematerial ist,
umso besser wird die Separation sein, insbesondere
dann, wenn das Aufgabemedium homogenisiert
wird. Sollte sich die Feststoffkonzentration des
Aufgabemediums wesentlich verringern, so
Uberprifen Sie den Feststoffpfropfen, indem Sie
etwas von dem separierten Feststoff erneut dem
Separationsprozess zuflihren.

= Unter normalen Betriebsbedingungen ,atmen*® die
Arme des AusstoRreglers, d.h. sie bewegen sich
etwas auf und ab. Sollte die Auf- und Abbewegung
der Arme zu grof} sein, so missen Sie den
Anpressdruck erhéhen, indem Sie die Anzahl oder
den Hebelarm der Gewichte erhdhen. Wird der
Anpressdruck zu hoch, so wird der Feststoffpfropfen
zu hart [lesen Sie dazu das Kapitel
.Fehlerquellensuche].

3.4 Winterbetrieb

Sollte der Separator bei Temperaturen unter dem

Gefrierpunkt nicht stdndig in Betrieb sein oder fir einige

Tage gestoppt werden, so treffen Sie die folgenden

MafRnahmen:

= Tragen Sie daflir Sorge, dass bei Abschalten des
Gerates alle Schlauche und der Separator
vollstandig entleert sind, um ein Anfrieren der
Flissigkeit zu vermeiden.

= Schalten Sie die Pumpe aus.
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= CH/MMNUTE NPOTUBOBECHI, BbIXOAHOW NaTpyboK,
LLIHEK, CUTO U NPOYUCTUTE KOMMOHEHTbI
O4YMCTUTENEM MO BbICOKUM AaBIIEHNEM, Nepe Tem
Kak MOMEeCTUTE Ha XpaHeHWe BHYTPY NOMELLEHNS.

= [na ganeHenwen akcnayatauumn cenapartopa cHoBa
cobepwuTe ero.

Ecnu TBepaas npobka He npomepana
(HenpoOOMKMTENbHbIN NEPUOS BPEMEHN UIU
TemnepaTtypbl HE CIMLLKOM HU3KUE), TO BO3MOXHO Bbl
CMOXeTe 3anyCTUTb cenapaTop ¢ nogmepsLuen NpobKon.
OCTOpOXHO 3anycTUTE MaLLUHY, U BCE XXe& CMOTPUTE Ha
amnepmeTp, 4Tobbl 3bexaTb neperpy3ku 06opyaoBaHus.
BoamoxHo, 4To noTpebyeTtcsa pactonuTb NPobky ropsyen
BOJOMW, Npexae Yem cenapaTop CMOXET HOpMasibHO
paboTatb. YToObI 06ecneunTs ONTUMarnbHbIA PEXUM, B
pervoHax ¢ NPOJOIMKUTENBHBIMM XOM04aMM
pekoMeHayeTCs yCTaHaBNMBaTh cenaparop B
3aLLUMLLEHHOM OT MOPO3a MOMELLEHMM.

4 Texoocayrcugsanue u 0cmomp

Kak npaBuno, npeccoBbIv LHEKOBLIV cenapaTtop FAN
TpebyeT, KpoMe perynsapHoro obecneyeHnst ynnoTHIEMOmn
Cpeaon, MMHUMarbHbIX YCUMA U BPEMEHU Ha
TEeXHUYeckoe obcnyxuBanve. [na Tex.obcnyxmsaHus u
nogaepxaHuns B pabovem COCTOSHUN PeayKTOPHOro
ABWraTensi CMOTpu npunaraemoe OTAEeMNbLHO PYKOBOACTBO
no obCnyXnBaHMIo.

4.1 Ynaomuaeman cpeoa

YT106b!I 3aWNTUTL YNNOTHUTENb (hbraHueBoro
KpenrneHus npueMHon Kamepbl OT AeNCTBUA
cenapupyemoin cpefbl, BaXHO eXeHEBHO
obecneunBaTb paboTaloLWwuii cenapartop ynrioTHAEMon
cpepow. B npuHumMne ans aTtoro rogutcsa cmaska. 3-5
cMm3 cMa3ku exxeAHeBHO HAHOCUTCS C MOMOLLbIO
NocTaBnNseMoro CMa3oyHoro LnpuLa Yepes cMas3oyHbIN
Hunnenb (cMm. puc. 4.1). Cmaska gormkHa
OCYLLIECTBMATLCA Npy paboTaroLlen MallmHe, YToObI
3anonHUTL 1 3aLNTUTL YNNOTHAEMOW Cpeaon BeCb
ynnoTHuTenb. Ele nyyiwe ncnons3osBaTb
aBTOMaTUYECKyI0 CUCTEMY CMa3KM.

Mpn npumeHeHUn cenapaTtopa B NMLLEBOM
NPOMbILLITIEHHOCTN BMECTO CMa3Kn MOXHO
MCnonb3oBaTb BOOY B KaYecTBe YNNOTHAEMOW cpebl.
[nsa 8TOro Hy>KHO NPUCOEANHUTL BOAOMPOBO K MeCTy
KpenneHus CMa3o4HOro HUMNNens, UMeoLLerocs Ha
cenapaTope, Tak YToObl yNnoTHUTENb /NabupUHTHOE
YMNIOTHEHWE MOCTOSTHHO 0becneyvmBanock BOLON, Npu
3TOM AaBneHune Bofbl AOMKHO bbiTh Oonblule JaBneHus
cpenbl B cenaparope.

BHumaHue: Mpu ncnonb3oBaHuu ynnoTHAEMomn
cpeAbl U CMa3Ku, OTNIMYHbIX MO Ka4eCTBY OT CMa3Ku
B NOCTaB/IA€EMOM C MalLMHOM CMa30Y4YHOM LUnpule,
HY>XHO y6eauTbCcs B UX COBMECTUMOCTU C
ynnotHutensimu (matepuan FPM).

UTobbl rapaHTUpOBaTb UCNPABHOCTb YNNOTHEHNS,
paccMoTpuUTe KOHTPOIbHOE OTBEPCTUE BHU3Y Ha
dnaHue, cM. puc.2. Ecnu BbICTynaeT ynnoTHUTENbHas
cpena, Boga Mnm nocTopoHHME BELLECTBA, TO
YNOTHUTENb NOBPEXAEH NN U3HOLLEH U ero cnegyet

= Demontieren Sie die Gewichte, den Presskopf, die
Schnecke und das Sieb und reinigen Sie die
Komponenten mit einem Hochdruckreiniger, bevor
Sie diese geschitzt lagern.

= Ist ein erneuter Betrieb des Separators mdglich,
setzen Sie diesen wieder zusammen.

Sollte der Feststoffpfropfen nicht durchgefroren sein, so
kénnen Sie evtl. mit dem angefrorenen
Feststopfpfropfen starten. Fahren Sie die Maschine
vorsichtig an, beobachten Sie jedoch das
Amperemeter, um eine Uberbelastung des Gerates zu
verhindern. Moéglicherweise muss der Feststoffpfropfen
mit heilem Wasser aufgetaut werden, bevor der
Separator normal betrieben werden kann.

Um einen optimalen Betrieb zu gewahrleisten, sollte der
Separator in Regionen langerer Kalteperioden in einem
vor Frost geschitzten Unterstand oder Raum installiert
werden.

4  Wartung und Inspektion

Der FAN Press Schnecken Separator nimmt, auf3er der
regelmafigen Versorgung mit Sperrmedium,
normalerweise sehr wenig Wartungszeit und -aufwand
in Anspruch. Fur die Wartung und Pflege des
Getriebemotors, siehe beiliegendes gesondertes
Service-Handbuch.

4.1 Versorgung mit Sperrmedium

Es ist wichtig, bei dem im Betrieb befindlichen Separator
die Sperrdichtung im Anbausatz zum Einlaufgehause
taglich mit Sperrmedium zu versorgen, um die Dichtungen
im Anbausatz gegen das zu separierende Medium zu
schitzen. Grundsatzlich kann dies durch Sperrfett
erfolgen. Hierzu muss mittels der mitgelieferten Fettpresse
taglich eine Fettmenge von ca. 3 bis 5 cm? (iber den
Schmiernippel [siehe Abb. 4.1] eingebracht werden. Die
Versorgung sollte bei laufender Maschine erfolgen, damit
gewabhrleistet wird, dass der gesamte Dichtungsbereich
mit Sperrmedium ausgefiillt ist. Noch besser ist der
Einsatz eines automatischen Schmierstoffgebers.

Fir den Einsatz in der Lebensmittelindustrie kann
anstatt Sperrfett auch Wasser als Sperrmedium
eingesetzt werden. Hierzu ist an den werkseitig
ausgeflhrten Schmiernippelanschlussstelle ein
Wasseranschluss anzubringen, so dass die
Sperrdichtung/Labyrinthdichtung kontinuierlich mit
Wasser versorgt wird, dabei muss der Wasserdruck
hoher als der Druck durch das Medium im Geréat sein.

Achtung: Bei Verwendung anderer Sperrmedien
und —fetten als der in der Lieferung enthaltenden
Fettqualitat in der Fettpresse, muB die
Vertraglichkeit gegeniiber den Dichtungen
(Werkstoff FPM) gewahrleistet sein.

Um die Funktion der Dichtung zu sichern, begutachten
Sie die Kontrollé6ffnung unten am Flansch, siehe Abb. 2.
Treten hier Sperrmedium, Wasser oder Fremdstoffe
aus, so ist die Sperrdichtung beschadigt oder
verschlissen und muss ausgetauscht werden.
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3aMeHUTb.
Ecnu e He 3aMeHsITb YNNOTHUTENb , MOCTynatoLmne
CTOKM CO BPEMEHEM MOTYT 3aKpbITb KOHTPOSbHOE
OTBEPCTME M TaKKe NOBpeanTb BTOPOE YNIOTHEHME, U
TOraa cpeda yxe HayHeT NoBpexaaTb NOALMMHUKA U
npuBoA. MNo3aToMy oYeHb BaXKHO PErynsipHO NPOBEPSThH
KOHTPONbHOE OTBEPCTME BHU3Y Ha chriaHue. M3 aTtoro
OTBEPCTMS HEe OOMKHA BLICTYNaTb HUKaKaa cpena, B
MHOM cry4Yae ynnoTHUTESb MNOBPEXAeH 1 NoanexuT
3ameHe.

Wird die Sperrdichtung hingegen nicht ausgetauscht,
kann das Zulaufmedium mit der Zeit die Kontroll6ffnung
verschlieRen und auch die zweite Dichtung
beschadigen, so dass dann das Medium die Lagerung
bzw. das Getriebe beschadigt.

Deshalb ist es sehr wichtig, die Kontrolléffnung unten
am Flansch regelmaRig zu begutachten. Es sollte kein
Medium aus dieser Offnung austreten, andernfalls ist
die Sperrdichtung beschadigt und muss ausgetauscht
werden.

~ ExkeqHeBHO nojaaBaiiTe B

| paboTarowumin cenapaTtop
. ynnexHsieMyto cpeny

“TAglich bei laufender..___

&

Puc. 4.1:
Abb. 4.1:

4.2 OCMOI’I’lD cuma u Hanpaejiarnouiux

B npuHumMne, cUTO K HanpaensaoLWwmMe oCMaTpMBatoTCH B
3aBMCUMOCTU OT cenapupyemMon cpeabl Kaxasle 1-3
Mecsaua. [1ng 3Toro HyXXHO BbIHYTb CUTO, NPOYUCTUTb
O4YUCTUTENEM BbICOKOrO AaBfieHUs U NPOBEPUTb Ha
HanMyue noBpexaeHun n cnegos n3Hoca. Bugumslie B
Kopnyce nnacTukoBble Npogunn HanpasnsoLWmX WnH
cnenyet Takke NpoBepuUTb Ha paBHOMEPHOe NATHO
KOHTaKTa, NpaBusibHOE MOMOXEHNE U N3HOC.
MoBpexaeHHble Npodnnu MoryT NPUBECTU K
NoBpeXaEHMNIO cuTa.

Takke npu 3aMeHe KOp3nHbl CMTa OAHOBPEMEHHO
HY>KHO CTaBWUTb HOBblE NNAaCTUKOBbIE NPOGUNN.

YT06b!I BbIHYT CUTO Y LUHEK, OEACTBYUTE CreayoLwmm

obpasom:

1. BblknounTe nogatoLmin Hacoc NMbo ocTaHoBUTE
nogauvy.

2. YpanuTe npoTUBOBECHI perynsrtopa BbIXoaa;
OTKpOWTE CTBOPKW KnanaHa perynaropa Bbixoaa.

3. [avite cenapaTopy nopaboTtaTb 4O TeX Nop, Noka He
nepectaHyT BbIXOAMUTb Xunakas u Teepaast asbl.

4. BbiknioynTe cenapaTop W rnaBHbI NepekniovaTenb
pacnpegenuTensHoro wkada.

5. OTKpyTUTE KOHTPramku peryrnmpoBOYHbIX BUHTOB ©
NMOBEpHUTE PerynmpoBOYHbIE BUHTLI MPUMEPHO Ha
OAMH 06OPOT NPOTUB 4YacOBOW CTPEnku, cMm.puc. 4.11.

6. OcnabbTe LWHEKOBbIV BUHT (BHYTPEHHEE
KpenneHue). [invHa BUHTa paBHa AJIMHE LUHEeKa.
CHuMUTE BbIXO4HOM NaTpyboK, OTKPYTUB 8 raek,

BHeceHune ynnotHsiemon cpeabl
Versorgung mit Sperrmedium

aschinemit ===
errmediuffi yersorgen. - -

4.2 Inspektion der Siebe und der

Fiihrungsschienen

Grundsétzlich sind das Sieb und die Fihrungsschienen in
Abhangigkeit vom Separationsmedium alle 1 bis 3 Monate
zu inspizieren.

Hierzu muss das Sieb ausgebaut, mit einem
Hochdruckreiniger gesaubert und anschlieRend auf
Beschadigungen und VerschleilRspuren Uberprift werden.
Die im Gehause sichtbaren Kunststoffprofile der
FlUhrungsschienen sind ebenfalls auf ein gleichmaRiges
Tragbild und guten Sitz zu kontrollieren. Defekte Profile
kénnen zur Beschadigung des Siebes fuhren.

Mit dem Austausch des Siebkorbes sollten ebenfalls die
Kunststoffprofile durch neue ersetzt werden.

Um das Sieb und die Schnecke auszubauen, gehen Sie

bitte wie folgt vor:

1. Schalten Sie die Pumpe fir das Influent aus, bzw.
stoppen Sie den Zulauf.

2. Entfernen Sie die Gewichte des Ausstolireglers;
offnen Sie die Klappen des Ausstolreglers.

3. Lassen Sie den Separator laufen bis kein Effluent
und kein Feststoff mehr austreten.

4. Schalten Sie den Separator und auch den
Hauptschalter am Schaltschrank aus.

5. Ldsen Sie die Kontermuttern der Abstreifschrauben
und drehen die Abstreifschrauben ca. eine Umdrehung
gegen Uhrzeigersinn zurtck, siehe Abb. 4.11.

6. Losen Sie die Schraube (Innenverstrebung) im Kopf
der Schnecke. Die Lange der Schraube ist gleich der
Schneckenlange. Entfernen Sie den Presskopf, indem
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JepXxaLumx ero.

7. YpanuTe octaTky npobku. [Ins 3TOro MoXxHo
ncnonb3oBaTb OOMbLUYI0 OTBEPTKY. Ecnm npobka
CMNVLLKOM TBepAasi, UICNosb3ynTe LUNaHr BbICOKOIO
AaBrieHnst, 4Tobbl pa3msardnTb Npoobky.

8. OCTOpPOXHO BbIHbTE CUTO UIN, ECIN CUTO U LUHEK
CKIMeeHbl N NX TPyOHO OTAENUTb Apyr OT Apyra,
npomownTe 60nbLUNM KONn4yecTBoMm BoAbl. CUTo
OOJIDKHO OTAENUTLCS.

BHumaHue: Hukoraa He 6elTe No CUTY UNM LLUHEKY,
YTOObI OTAENUTb UX, TaK KaK pevb NAeT O TOUYHbIX
MexaHM3Max, TpeOyLMX Haanexalero yxoaa.
Hukorpa He OTKpbIBanTe MalIMHY MeXAy KOpnycom
cuTa U NPUEeMHON KaMepoM.

B HanpaBnsALWymX WMHax cuta ycTaHoBMeHa
nnactmkosas npodunbHas wuHa (T-wuHa nnn G-
WwurHa). Hanpaensowue WuHbl cMTa HaXo4ATCS BHYTPU
Kopryca cenapaTopa, kak nokasaHo Ha puc. 4.2.

lMnacTtukoBblie NPOUNbHbIE LWKHBI, C OAHON CTOPOHHI,
cnyxart Tomy, 4Tobbl aMoOpTM3NPOBaTh yaapbl Ha
HanpasnsoLWwue Npu 3anycke cenaparopa, a ¢ Apyron
CTOPOHbI, MHOTOfETHUE UCMNbITaHUS CBUAETENbCTBYIOT O
GonbLuem cpoke cnybbl MawnHbl. Kpome TOro,
HanpasnsaoLWue LWMHbI U3 HePXKaBetoLLen cTanm He
nsHawwmsaTcH. [1py BO3MOXXHOM U3HOCE 3aMEHSATCH
TONbKO NMacTUKOBbIE WKHBI. CUTO «NnaBaeT»
(«AbILWNTY) B TAKUX HanpaBnsAwLWux B 3aBUCMMOCTMN OT
TBEpPAOCTU NPOBKM, N MNACTMKOBbLIE LUWHbI racaTt
BO3MOXHbI€ yaapbl U CHUXAIOT TpeHue. Jlerkme
OBWKEHWS BBEPX M BHW3 NNey pblyara perynsropa
BbIXO4a SIBNAIOTCA MPU3HAKOM «MnaBaHusA» cuTa B
Kopryce cenapartopa.

OcmMoTpUTE CUTO M NIAcTUKOBbIE NMPOPUIbHBIE LLWHBI,
YCTaHOBMEHHbIE B HaMNpasnawoLWnxX LWNHax, Ha npegmeT
nsHoca. Ecnu Ha nnacTnkoBbIX NPOMUIBHLIX LUNHAX
3amMeTeH HepaBHOMEPHLIN U3HOC, UX HY)KHO 3aMEHUTb
HemepnrieHHo. Npu 3ameHe HOBOro cuTa, pasyMeeTcs,
TaKke HY>XHO 3aMEeHUTb NNacTUKOBbIE MPOUIIbHbIE
LUMHbI HA HOBbIE.

Teepayto pasy B 30He HaMPaBnAOLWMX WKUH HYXHO
CMbITb.

HanpasnsioLme WnHbl CUTa HYXXHO pasnuyaThb:
Hanpasnstowne cuta ¢ G -o6pasHbIM Nazom unu
Hanpasnstowue cuta ¢ T -06pasHbIM Na3om.

Onsa Hanpasnsowmx cuta ¢ G -obpasHbiM Nasom npu
yctaHoBke HD-cuTa (= cMTO ANns TSXenbIX YCroBui
paboTbl) HY>KHO MNPONOXUTb T-LUMHY, 1 HA06OPOT, NpK
yCTaHOBKe CTaHA4apTHOro cuta

B 3TW LUMHBI HYXHO MPONOXUTb G-LUKHY, CM. puc. 4.3.
Ecnu cenapaTop ocHalleH HanpasnsowuMm LWMHamm
cuTa ¢ T-obpasHbiM Na3om, TO MOXHO MCMONb30BaTb
TOMbKO CTaHAapTHbIe cuTa. [ina yctaHoskn HD-cuta B
3TOM CriyYae HanpasnsoLWwme Hy>XHO 3aMeHUTb Ha
Hanpasnsowue ¢ G-06pasHbIM Na3om.

[ns yctaHoBKM 3TWX WKWH TpebyeTcs cneuunanbHoe
YCTPOWCTBO, KOTOPOE MOXHO 3anpocuTb B pupme «FAN
Separator» BMecTe C UHCTPYKLUSAMM MO YyCTaHOBKE.

Takke HY>KHO OYUCTUTb 30HY BOKPYT NPOTUBOU3HOCHOIO
KoJblia, KOTOPOE HaxoAWTCs C3aaM B KOpryce npu

Sie die 8 Muttern, die den Presskopf halten, I6sen.

7. Entfernen Sie den restlichen Pfropfen. Sie kénnen dazu
einen grof3en Schraubendreher verwenden. Sollte der
Pfropfen sehr hart sein, so verwenden Sie einen
Hochdruckreiniger, um den Pfropfen aufzuweichen um
dann die Schnecke und das Sieb herauszuziehen.

8. Ziehen Sie das Sieb heraus bzw. wenn die Trennung
von Sieb und Schnecke mit Schwierigkeiten
verbunden ist, da Feststoffe das Sieb und die
Schnecke verklemmen, spilen Sie mit viel Wasser.
Dabei wird sich das Sieb lésen.

Achtung: Schlagen Sie nie auf das Sieb oder die

Schnecke, um diese zu losen, da es sich um

Prazisionsbauteile handelt, die mit Sorgfalt zu

behandeln sind.Offnen Sie nie die Maschine

zwischen Siebgehause und Einlaufgehause.

In den Siebflihrungsschienen ist eine
Kunststoffprofilschiene (T-Schiene bzw. G-Schiene)
eingesetzt. Die Siebflihrungsschienen befinden sich innen
im Gehause des PSS, wie in Abb. 4.2 verdeutlicht.

Die Kunststoffprofilschiene dient einerseits dazu, die
AnfahrstéRe des PSS auf die Flihrungsschienen zu
dampfen und andererseits haben Langzeitversuche eine
hohere Standzeit ausgewiesen. Des Weiteren
verschleilen die Edelstahlfiihrungsschienen nicht. Bei
evtl. Abnutzung werden lediglich die Kunststoffschienen
ausgetauscht. Das Sieb ,schwimmt® [,atmet“] in diesen
Flhrungsschienen, abhangig von der Harte des
Pfropfens und die Kunststoffschienen dampfen evtl.
StéRe und vermindern die Reibung. Die leichte Auf- und
Abbewegung der Hebelarme des Ausstolireglers sind
ein Indiz fur das ,Schwimmen*® des Siebes im PSS-
Gehause.

Inspizieren Sie sowohl das Sieb als auch die in den
FUhrungsschienen eingesetzten
Kunststoffprofilschienen auf evtl. Verschleil3. Sollte an
den Kunststoffprofilschienen ein ungleichmaRiger
Verschleild erkennbar sein, sind diese durch Neue zu
ersetzen. Bei dem Einsatz eines neuen Siebes sind
selbstverstandlich auch die Kunststoffprofilschienen zu
ersetzen.

Feststoffe im Bereich der Fihrungsschienen sollten
ausgewaschen werden.

Bei den Siebflihrungsschienen muss unterschieden
werden zwischen den Siebfiihrungsschienen mit G-Nut
und Siebfilhrungsschienen mit T-Nut. Bei den
Siebfuhrungsschienen mit G-Nut muss fir den Einbau
von HD-Sieben eine T-Schiene eingelegt werden,
hingegen muss bei dem Einbau von Standard-Sieben in
diesen Schienen eine G-Schiene eingebaut werden,
siehe auch Abb. 4.3. Ist der PSS mit
Siebfiihrungsschienen mit T-Nut ausgestattet, so
kénnen hier nur Standardsiebe eingesetzt werden. Fir
den Einbau von HD-Sieben mussen in diesem Fall die
Siebfiihrungsschienen mit G-Nut eingesetzt werden.
Zum Einbau dieser Schienen ist eine spezielle
Einstellvorrichtung erforderlich die bei FAN Separator
mit spezieller Anweisung zum Einbau angefordert
werden kann.

Ebenso ist der Bereich, in dem der Verschleil’ring sitzt,
zu saubern. Der Verschleifring befindet sich hinten im
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nepexoge B NpUEMHYIO kaMmepy (cM. puc. 4.4) n
NPUKPENeHo K Kopnycy Tpemst 6ontamu. OTo KOMbLO
3awimaeT Kopnyc OT M3HoCca, Korga cuTo B npouecce
paboTbl «AbILNT». [IPOTUBON3HOCHOE KOJbLIO HYXXHO
3aMeHWTb camoe No3aHee Nocne pagnanbHOro n3Hoca
~ 1 MM, 3TO 3HauuT, YTO BHYTPEHHWIA AMameTp B
OaHHOM criyyae cocTaBuT ~263 MM, nHaye He
UCKIMOYEHbI MOBPEXAEHNS cuTa.

[nsi 3ameHbl HY>XHO OTKPYTUTb TONBbKO PaCrOfOXeHHbIe
Ha BHELLHEN CTOPOHe Kopnyca 3 rankm
NPOTUBOU3HOCHOTO KOfbLa, MOCHE YEro ero BblHyTb 13
Kopnyca cuta n 3aMeHUTb Ha HOBbIN.

BHumaHue: Hukoraa He oTkpyuuBante 60nTbl
HanpaBnAKLWMX WKH cuTa (pukcupyrowme 6onTbl)
Ha BHeLWHen CTOpoHe Kopnyca (3T1 6onTbl
npeacTaBneHbl Ha puyc. 4.5. kak dukcupyrowme
6onThbl).

Hanpaensowue cnta BelBEPEHbI CNeLmanbHbIM
Kanmbpom, 3akpenneHbl rKcupyowmmMmm 6ontamm n He
TpebyloT HOBOW PErYNMPOBKU, ECIIN NX HE BbIHUMANMW.
Ecnu no owmnbke perynupoBka Gbina nameHeHa, 10 Ans
HOBOW HacTpoVikun 3anpocute B odnce oupmol FAN
Separator cneumanbHoe perynupytoLiee yCTponcTso C
COOTBETCTBYIOLLEWN MHCTPYKUMEN ANSA YCTaHOBKU
HaNpPaBnAOLLNX LLWH.

Gehause zum Ubergang in das Einlaufgehause, siehe
Abb. 4.4 und ist mit 3 Schrauben am Gehause fixiert.
Dieser Ring schitzt das Gehause vor Verschleil3, wenn
das Sieb in Betrieb ,atmet”. Der Verschleif’ring sollte
spatestens nach einem radialen Verschleil3 von ca.
1mm ausgetauscht werden, d.h. der Innendurchmesser
betragt in diesem Fall ca. 263 mm, da ansonsten
Siebschaden nicht ausgeschlossen werden kénnen.
Fir den Austausch sind nur die auflen am Korper
befindlichen 3 Muttern des VerschlieRringes zu lésen.
Der Verschleifring kann dann aus dem Siebgehause
herausgezogen und durch einen Neuen ersetzt werden.
Achtung: Losen Sie nie die Schrauben der
Siebfiihrungsschienen [Fixierschrauben] am
Gehause [Diese Schrauben sind in Abb. 4.5 als
Fixierschrauben dargestellt].

Die Siebfiihrungsschienen wurden bei der Montage mit einer
speziellen Lehre ausgerichtet, mit den Fixierschrauben
festgestellt und brauchen, sofern nicht gelést, nicht neu
eingestellt zu werden. Sollte im Falle eines Fehlers die
Einstellung verandert worden sein, so ist zur Neueinstellung
von dem in der Nahe befindlichen FAN Separator Biiro die
Einstellvorrichtung mit entsprechender Anweisung zur
Einstellung der Flhrungsschienen anzufordern.

Puc. 4.2: MnactukoBas NpogunbHas WWHa B HanpaensoLwWwel WinHe cenapaTopa
CneBa: Hanpasnsowas WrHa cuta ¢ T-o6pasHbiM NasoM TOMbKO AJ1S CTaHAAaPTHBIX CUT;
Cnpaga: HanpaBsnsowas WinHa cuta ¢ G -06pasHbiM Na3om AN cTaHAAPTHBIX CUT ¢ G- LWWHOW U

ans HD-cuta ¢ T-wmnHon

Abb. 4.2: Kunststoffprofilschiene in der Fihrungsschiene im PSS;
Links: Siebfuhrungsschiene mit T-Nut nur fur Standard-Siebe;
Rechts: Siebfuihrungsschiene mit G-Nut fir Standard-Siebe mit G-Schiene und fir HD-Sieb mit T-Schiene

-lUMHa
-Schiene
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Cenapatop PSS 3.2-780 ¢ HanpaBnsitowen WwuHon cuta ¢ G-o6pasHbiM Na3oMm:

¢ G-lnHOW ANsA cTaHOapTHOro cuTa B 30He 06e3BoXnBaHus U T-wimnHoi ans HD-

PSS 3.2-780 mit einer Siebfiihrungsschiene mit G-Nut: mit G-Schiene fiir

Standard-Sieb im Entwasserungsbereich und T-Schiene fliir HD-Sieb im

MonoxeHne 3akpenneHHOro NPOTUBOM3HOCHOTO KonbLa B cenapartope PSS 3.2

Pwvc. 4.3:
cuTa B 30HE NMpeccoBaHus
Abb. 4.3:
Pressbereich
Puc. 4.4:
¢ 0603HavYeHnem To4ek ukcauum
Abb. 4.4:

Fixierungspunkte

Puc. 4.5:
Abb. 4.5:

4.2.1 Koumpons cuma u no6mopHas yCmaHoeKa

cuma

M3HoC cuTa BCTpeyvaeTcs rnaBHbIM 06pa3om B TOW 30He,
rae 3akaH4YvMBaEeTCs BUHT LUHEKA, T.e. B MECTe nepexoia 13
30HbI 00€3BOXMBAHWS B 30HY NPECCOBaHMWSA cenapartopa.
Ecnu B 3101 30HE OOHapYXMBAETCHA Nepexon C OCTpbIMU
KpasiMu, Kak Moka3aHo Ha puc.4.6 crieea, 3HauMT nNpu
npeabiayLem oCMOTPE CUTO BbINo YCTaHOBIIEHO
HenpaBWUIbHO, T.€. OTCYTCTBYET «MIiaBy4eCTb» CuUTa B
Kopryce, 1 MO3TOMY CUTO NMOBPEXOEHO.

Korga Bbl NOBTOPHO yCTaHaBNMBaeTe cUTo, obpaTtute
BHVYMaHWeE Ha TO, YTOObI OTLLUTAMMOBAHHbIA Ha
HanpaBnSoOLLEM CTEPXKHE CUTa TPEYTONbHWK Haxoaurcs

Sitz des fixierten Verschleiringes im PSS 3.2 mit der Kennzeichnung der

Sitz der Fixierschrauben fur die Siebfiihrungsschienen

4.2.1 Kontrolle des Siebes und Wiedereinbau
des Siebes

Der Verschleifd des Siebes tritt hauptsachlich in dem
Bereich auf, wo die Schneckenfligel im Sieb enden, d.h.
Im Ubergang zum Pressbereich des Separators. Zeigt
sich in diesem Bereich ein scharfkantiger Ubergang wie in
Abb. 4.6 links dargestellt, so wurde bei der
vorausgegangenen Inspektion das Sieb nicht korrekt
eingebaut, d.h. die Schwimmfahigkeit des Siebes wurde
nicht gewahrleistet und das Sieb ist daher beschadigt.
Wenn Sie das Sieb wieder einbauen, achten Sie darauf,
dass das auf dem Fihrungsstab des Siebes
eingeschlagene Dreieck ,,oben® ist [12 Uhr Position], siehe
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cBepxy (nonoxeHwe cTpernku 12 4acoB), CM. Takke puC.
4.7. CnTO yCTaHaBNMBAETCA MMEHHO B STOM MOSIOXKEHUM,
MOTOMY YTO TaK OHO ObINO YCTAHOBIEHO Ha 3aBOAE, U
MOXXHO OMpPeaennTb CTENEHb U MPUYMHY HEPABHOMEPHOTO
nsHoca. ocre NoOBTOPHOWM YCTAHOBKW CUTO AOSHKHO ObITb
MraBy4MM, T.€. OHO HE JOIPKHO 3aXKMMaThbCs B
NpPOAOSIbHOM HamnpaBSieH!W KOPMYyCOM U BbIXOAHBIM
natpybkom. [py NpaBunbHOW YCTAaHOBKE CUTO MOXHO
HEeMHOro NoABuraTb pykor B paamansHOM HanpasrieHuu,
MeXay BbIXO4HbIM NaTPyObKOM 1 CUTOM €CTb HEBONNbLLION
3a30p B HECKOMbKO AECATbIX MUNNMMETPA, KOTOPbLIN, Kak
npeacTaBneHo Ha pyc.4.8., MOXXHO NPOBEPUTb Kanm6pM.

.
Puc. 4.6:

Abb. 4.6:

auch Abb. 4.7. Der Grund, das Sieb in dieser Position
einzubauen, ist, dass das Sieb werkseitig in dieser
Position eingebaut wurde und sich damit eine Aussage
hinsichtlich des Verschleil’es und der Grund fir evtl.
ungleichmafigen Verschleil vornehmen lasst.

Das Sieb muss nach dem Wiedereinbau schwimmfahig sein,
d.h. das Sieb darf nicht durch Gehause und Presskopf axial
verspannt sein. Bei richtigem Einbau kann das Sieb etwas
mit der Hand bewegt werden, bzw. zwischen Presskopf und
Sieb liegt ein geringer Spalt von einigen zehntel Millimeter
vor, welches auch mit einer Fihlerlehre, wie in Abb. 4.8
dargestellt, geprift werden kann.

M3Hoc cuta B pesynbTaTte ero 3axxuma (cresa) n o6bIYHbIN M3HOC cuTa (cnpasa)
Verschleily im Sieb durch verspanntes Sieb (links) und normaler Siebverschleil® (rechts)

Puc. 4.7:

MNonoxeHne npun yCtaHoBke CUTa, OTLTaMMOBaHHbIN TpPeyroribHUK CBepxy 1 no

HanpasJieHUIo K cenapaTtopy

Abb. 4.7:

Einbauposition des Siebes, eingeschlagenes Dreieck oben und nach vorn zum PSS
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Puc. 4.8:

MoaBwxHOE CMTO B KOpNyce cenapaTtopa, NpoBepKa «nraBy4ecTn» pykou (cresa),

npoBepka «nnasy4YecTn» kannépom (cnpaea)

Abb. 4.8:

Bewegliches Sieb im PSS-Kérper, Prifung der Schwimmfahigkeit mit der Hand

(links), Prifung der Schwimmfahigkeit mit der Fiihlerlehre

4.2.2 Konmpons winexka u nosmopnas
YCMaHoséKa uineka

LLIHek BbINONHEH U3 HepXaBetLen ctanu. B obnactu
cvTa nonacTu WHeka obnuuoBaHbl TBEPALIM CMNaBoM U
obpaboTaHbl cneumanbHblM METOAOM (CM. puc. 4.9).
LlIHek n cuTo o4eHb xopoLlo nogobpaHbl Apyr K Apyry
no ceoeu o6paboTke 1 BUOY cenapmpyemon cpebl.
Mpexane yem Bbl cHOBa yCTaHOBUTE LUHEK, TLLATENBHO
ouncTuTe ero (kenaTenbHO BOOOW MO BbICOKUM
OaBrieHneM), BKIoYasi XOMyTOBO€E COeQUHEHMe,
aKcuarbHYI KOHTaKTHYH NOBEPXHOCTb U LUMOHOYHbIE
nasbl (NokasaHo Ha puc. 4.9). OCMOTPUTE KOMMOHEHTHI
Ha Hanuune n3Hoca, NOBPEXAEHNN, 3arpA3HEHUS.
TeBeppas dasa u OTMETUHBI HE JAOMMKHbI
NPUCYTCTBOBATb B 3TOM 30HE, TaK KaK MHa4Ye LUHEK B
paboTte npuobpeTaeT pagnansHoe OBWXKEHNE
(kavaHwve) n 3TMM noBpexgaeT CMTO, NOCKOMbKY CUTO
TONbKO A0 OnpenerieHHon cTeneHn MoXeT nsbexarb
packayMBaloLLMX y0apoB LHeka bnarogaps ceoen
«MNnaByyveCcTn».

Mepepn TeM, Kak CHOBa YCTAHOBUTL LLUHEK, HA HEro
HY>XHO HageTb KOHLIEBOW OMCK, KaK NoKa3blBaeT puC.
4.10. KoHueBoOW ANCK nepepn YCTaHOBKOW AOSKeH ObITb
CcMasaH, ecnv B KayecTBe YNIoTHAEMOn cpeapl
ucnonb3yetcda cmaska (cM. rnaey 4.1). KoHueBow anck
CNYXXWUT JONOSTHUTENBHOM 3aLUMTON OS5 KPenexXHoro
dnaHua pegykTopHOro AsuraTens v npu aTom
obpa3syeT cTyneHb NabupUHTHOrO YyNIOTHEHNS.

Ecnu wHek n cuta B nopsake (KpUTepun OLEHKMN LLIHeKa
1 cuTa B crnegytoLlen rnase), To LWHEK MOXHO
ycTaHaBnmeaTtb. OCTOPOXXHO BBECTU LLHEK B
cenaparop, Tak YTobbl NpU3MaTMYECKME LUMOHKN He
yOapunu akcuarnbHY KOHTaKTHYHO NMOBEPXHOCTb
LUHeKa, TaK KaKk uHa4ye Tam cHoBa OyayT OTMETUHBI,
KOTOpble MOBMeKyT 3a cobou packaunBatoLme yaapbl
LIHeKa.

[MyTem nosopoTa LWHeKa PYKOW LUMOHOYHbIE nasbl
LLIHEKa COBMELLAlOTCS C NPU3MaTUYECKMMI LUMOHKaMm1
NpUeMHOro oTAerna LwHeka u BcTaBnsoTcs. B
3aKMYEHWU LUHEK CHOBA 3aBMHYMBAIOT BHYTPEHHUM
KpenrneHuem. BHyTpeHHee KpenneHune 3atarmBaeTcs
KpyTSwmm MmomeHTom 200 Hwm.

Tenepb ellie pa3s NpoBepsaloT paavanbHoe ABMKEHWE
WHeka. OHO [OMMKHO BbITb MeHee 1 MM, Tak Kak MHade
cuTa co CBOEW paanarnbHOl NoaBMKHOCTLIO HE CMOTYT
n3bexaTb packavmBatoLlerocs LHeka n 6yayT
NMOBPEXAEHbI.

Puc. 4.11 (cneBa) nokasblBaeT KOHTPOIb
packauvBalLLMX YAAPOB LUHeKa Ha 3aBofe C NMOMOLLIbIO
MukpomeTpa. Ecnu pagmanesHo aswkeHne bonblue,
YeM JonyckaeTcsl, TO LUHEK U COeAMHEHUS BHOBb HYXHO
NPOBEPUTL Ha NOBPEXAEHWS, MOBEPXHOCTHbIE
AedeKTbl U 3arpsasHeHue.

CneayoLwmn war - Hy>XHO YCTaHOBKa PEryriMpoBOYHbIX

4.2.2 Kontrolle der Schnecke und Wiedereinbau
der Schnecke

Die Schnecke ist aus Edelstahl gefertigt. Im Bereich
des Siebes sind die Schneckenfligel mit einem
Spezialwerkstoff und einem Spezialverfahren
aufgepanzert und bearbeitet, sieche Abb. 4.9. Hierbei
sind Schnecke und Sieb in der Bearbeitung und fiir das
zu separierende Medium aufeinander abgestimmit.
Bevor die mit einem Hochdruckreiniger gereinigte
Schnecke wieder eingebaut wird, sollte die Schnecke
auf evtl. Schaden untersucht und ebenfalls gereinigt
werden. Die in Abb.4.9 dargestellte axiale Anlageflache
der Schneckenaufnahme und die Passfedernuten
missen frei von Feststoffen oder irgendwelchen
Schaden und Markierungen sein, da ansonsten die
Schnecke im Betrieb einen radialen Schlag besitzt bzw.
taumelt oder auch ,wobbelt und somit das Sieb
beschadigt, da dies nur im gewissen Bereich dem
Taumelschlag der Schnecke durch die
Schwimmfahigkeit ausweichen kann.

Bevor die Schnecke wieder montiert wird, muss die
Endscheibe wieder auf die Schnecke aufgesetzt
werden, wie in Abb. 4.10 verdeutlicht. Die Endscheibe
sollte vor dem Einbau mit Fett versehen werden, sofern
Fett als Sperrmedium [siehe Kap. 4.1] eingesetzt wird.
Die Endscheibe dient als zusatzlicher Schutz fiir den
Anbausatz des Getriebemotors und bildet dabei eine
Stufe der Labyrinthdichtung.

Sind die Schnecke, wie auch die Siebe in Ordnung
[Beurteilungskriterien fur Schnecke und Sieb im
folgenden Kapitel] wird die Schnecke eingebaut. Die
Schnecke muss vorsichtig in den Separator eingeftihrt
werden, so dass die Passfedern nicht auf die axiale
Anlageflache der Schnecke schlagen, da ansonsten
erneut Markierungen auf der Axialflache erzeugt
wirden, die einen Taumelschlag der Schnecke zur
Folge hatten. Die Passfedernuten der Schnecke
werden dann durch drehen der Schnecke mit der Hand
mit den Passfedern der Schneckenaufnahme in
Deckung gebracht und gefligt. AnschlieRend wird die
Schnecke wieder mit der Innenverstrebung
verschraubt. Die Innenverstrebung wird mit einem
Drehmoment von 200 Nm angezogen.

Nun wird noch einmal der Taumelschlag der Schnecke
Uberpruft. Dieser Taumelschlag sollte kleiner als 1 mm
sein, da ansonsten die Siebe mit Ihrer radialen
Beweglichkeit der taumelnden Schnecke nicht
ausweichen kénnen und beschadigt werden.

Abb. 4.11 links stellt die Kontrolle des Taumelschlages
im Werk mit der Messuhr dar. Ist der Taumelschlag
groRer als erlaubt, so ist die Schnecke und die
Anbindung erneut auf Schaden, Markierungen und
Verschmutzung zu Uberprifen.

In nachsten Schritt sind die Abstreifschrauben, sofern
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BMHTOB. [1ns1 3T0ro ocnabbTe KOHTPramky 1 megneHHo
perynvpymnTe perynmpoBOYHbIE BUHTbI, BpaLLas LUHEK,
roKa BUHT He KOCHEeTCH LUHeKa, 3aTeM NMOBEPHUTE BUHT
Ha 30° Ha3ag v BHOBb 3aKPEnUTEe KOHTPramkom.

PerynvpoBoyHble BUHTbI AOIHKHbBI PErYNMPOBaTbCs, Kak
MUHUMYM, Kaxable 4 Heaenu.

vorhanden neu einzustellen. Hierzu wird die
Kontermutter gel6st und die Abstreifschraube bei sich
drehender Schnecke langsam nachgestellt, bis die
Schraube an der Schnecke streift, sodann wird die
Schraube um ca. 30° zurlickgedreht und mit der
Kontermutter erneut gekontert.

Die Abstreifschrauben mussen alle 4 Wochen
nachgestellt werden.

Puc. 4.9:
COCTOSIHNE

Abb. 4.9:

Puc. 4.10:

LLHek ¢ TBEPAbIM 00MLOBOYHBLIM NOKPbITUEM U XOMYTOBbIM COeaANHEeHNnEM, HOBOE

Schnecke mit gepanzertem Spezialwerkstoff und Nabenaufnahme, Neuzustand

LLHek ¢ KOHLIeBbIM ANCKOM B Ka4yecTBe ,ElOI'IOJ'IHVITGJ'IbHOVI 3alnTbl peyKTOPHOro

aBuratend ¢ KpenexHbiM CbJ'IaHLleM

Abb. 4.10:
Anbausatz

Schnecke mit Endscheibe als zusatzlicher Schutz des Getriebemotors mit

Puc. 4.11:

KoHTpornb packauvBatoLMx yaapos WHeka (cnesa),
perynvMpoBKa perynmpoBoYdHbIX 60nToB (cnpasa)
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Abb. 4.11:

4.2.3 Kpumepuu ouyenku wiHeKka u cuma Ha
npeomem uU3HOCA U 60CCHMAHOB1EHUS

Bce noaBuxHbIE YacTy cenapaTopa Co BPEMEHEM
Gonee unn meHee n3HalwwmBalTcs. HekoTopble 13
YyacTen, KOTopble HanpsiMyto NOABEPXKEHbI U3HOCY U
NMO3TOMY pPerynsipHO OCMaTpMBaloTCS, Mbl yXKe
paccmoTpenn. XopoLnin, perynapHbli OCMOTpP U
TeXHU4YecKoe obCnyXMBaHMe N3HalLIMBaEMbIX YacTen
BeAeT K 3HaYUTENbHOMY MPOAJIEHNIO CPOKa CryXObl
cenapartopa. M3HoLLEeHHbIe KOMNMEKTYIOLLME OOSMKHbI
3aMeHATLCA Kak MOXHO BbicTpee, YTobbI
npeaoTBpaTUTh AarnbHeENLLNE Bbl3bIBaEMble UMK
noBpeXaeHus.

YacTtn, Hanpsamyto Bnusiiowme Ha paboTy cenapaTtopa, -
3TO CMTO M LWHeK. Ho He3aBMCKMMO OT 3TOro, Ha
«HOpManbHoe» paboyee COCTOsIHME cenapartopa MoryT
oKasblBaTb BNUSIHUE U ApYyrue napameTpbl, a HE TONbKO
N3HOC.

B npvHuMne, MOXXHO BOCCTAHOBUTL TOMBKO LUHEK,
BOCCTaHOBIEHMNE C1Ta, B 06LLEM-TO, HEBO3MOXHO.
BoccTaHoBneHme WHeka MoOXeT OCyLLeCTBAATLCS
TONbKO NpeanpuaTueM, UMeKLWMM oduumanbHble
nonHomoumns ompmbl FAN Separator, 4Tobbl
rapaHTMpoBaTb HeO6X0ANMOE Ka4eCTBO N TOYHOCTb.

Hukorpa He nopy4aiiTe ApyroMy npou3BOAUTENto
BOCCTaHOBJIEHMeE LWHeKa, TaK Kak npu
HenpaBUNbLHOM UCNONIHEHUU TpebyeMbIX AONYCKOB
CUTO MOXeT pPa3pyLMUTbCA, U BCe rapaHTUNHbIe
Tpe6GoBaHMA TEPAIOT CBOIO CUIy.

Ha puc. 4.6 yxe 6bIrno nokasaHo, kak MOXHO OLIEHUTb
N3HOC CUTO.

HopmanbHbIN N3HOC cuTa ConpoBOXAaeTCA
yBENUYEeHneM BHyTPEHHEro AnameTpa, a Takke ¢
yBEnuYeHneM pasmepa s4eek cmTta ns-3a
reoMeTpuYecKknx napameTpoBs cuTa. V3Hoc cuta un
LUHEKa, KaK MpaBuIio, TaKkke BrMSeT Ha HOpMarbHY
paboTy MaLLVHbI: CHUXKAETCS NPOM3BOAUTENBHOCTb,
yXy[LlaeTcs Ka4ecTBO CenaprMpyeMbiX CTOKOB Ha
BbIXO€E, KOHEYHO NPpW YCIOBUK, YTO Cpeda U ryctoTa
nofaBaeMoro marepuana He MEHSAUCh.

M3HOC cnTa nnu BHELWHNX Kpaes flonacTen WHekKa
n3meHsaeT pabounii 3a3op. B HOBOM cocTosiHMM
pabounii 3a30p (M cnegoBaTenNbHO paavarnbHbIN 3a30p)
MEXAY CUTOM U LLHEKOM NpUBNN3NTENbHO paBeH
pasmepy siYeek yCTaHOBINIEHHOrO CUTa U MOXET ObITb
N3MepeH KanmbpoM, kak nokasaHo Ha puc. 4.12.

Ecnu pagmanbHbIi 3a30p MEXAY CUTOM U LUHEKOM
OOCTUraeT ABYKPaTHOro pasmepa si4eek cuTta unm
BbILLIE, TO 3TO HE TOSbKO HaNpPsSMyo BrMSIET Ha
HopMarnbHbIN pexum paboTbl cenapaTopa, HO U1
CO3[aeT ONacHOCTb MOBPEXOEHNS U Aaxe pa3pbiBa
cuta. Ecnn nocne 3ameHbl cMTa Ha HOBOE,
pagunanbHbIf 3a30p MeX4y CUTOM M LUHEKOM OCTaeTcsl
Oonblue, Yem OBOWHOM pasMep S4YeeK CUTa, TO LLHEK
Heobxoaumo BoccTaHaBnmBaTb. CamMblil BaXXHbIN
KpUTEepUn pagnanbHOro M3Hoca cuTa U LLIHekKa - 3T0

Kontrolle des Taumelschlags der Schnecke links, Einstellung der
Abstreifschrauben rechts

4.2.3 Beurteilungskriterien fiir Schnecke und
Siebe hinsichtlich Verschleiff und
Wiederaufarbeitung

Alle bewegten Teile am PSS unterliegen mehr oder
weniger dem Verschleil3. Einige der direkt vom
Verschleild betroffenen und damit regelmafig zu
inspizierenden Teile wurden bereits angesprochen.
Eine gute, regelmafige Inspektion und Wartung der
Verschleildteile fihrt zu einer wesentlichen
Verlangerung der Standzeit. Verschlissene Bauteile
sollten dabei so schnell wie mdglich ausgetauscht
werden, um sonst entstehende Folgeschaden zu
vermeiden.

Die den Betrieb des PSS direkt beeinflussenden
Bauteile sind das Sieb und die Schnecke. Unabhangig
davon wird der ,normale” Betriebszustand des PSS
aber auch von anderen Parametern als nur durch den
Verschleifd beeinflusst.

Grundsatzlich kann nur die Schnecke wieder aufgearbeitet
werden, eine Aufarbeitung des Siebes ist generell nicht
mdglich. Die Wiederaufarbeitung der Schnecke darf nur
durch einen von FAN Separator GmbH zugelassenen
Betrieb durchgefiihrt werden, um die notwendige Qualitat
und Genauigkeit sicherzustellen.

Beauftragen Sie nie einen anderen Hersteller, die
Schnecke wieder aufzuarbeiten, da bei nicht
korrekter Ausfiihrung in den erforderlichen
Toleranzen das Sieb zerstoért werden kann und
jegliche Garantieanspriiche entfallen.

In Abb. 4.6 wurde bereits aufgezeigt, wie das Sieb
hinsichtlich Verschlei® beurteilt werden kann.

Der normale Verschleil? des Siebes geht einher mit
einer VergroRerung des Innendurchmessers als auch
mit einer VergroRerung der Siebspaltweite aufgrund der
Geometrie der Siebdrahte. Der Verschleild von Sieb
und Schnecke geht in der Regel ebenso einher mit
einer Beeinflussung des ,normalen” Betriebes, d.h.
Reduzierung des Durchsatzes, schlechteres Effluent
usw., natlirlich unter der Voraussetzung, dass sich das
Medium und die Konsistenz nicht verandert hat.

Ein Verschleily des Siebes oder der Schnecke an den
Aussenkanten der Fligel verandert den Arbeitsspalt. Im
Neuzustand ist der Arbeitsspalt und damit der radiale
Spalt zwischen Sieb und Schnecke ndherungsweise
der Spaltweite des eingesetzten Siebes und kann
mittels einer Fuhlerlehre, wie in Abb. 4.12 dargestellt
ermittelt werden.

Erreicht der radiale Spalt zwischen Sieb und Schnecke
die zweifache Siebspaltweite oder hoher so wird nicht
nur der normale Betriebszustand beeinflusst, sondern
es besteht ebenso die Gefahr, dass das Sieb platzt,
bzw. das Sieb beschadigt wird. Ist der radiale Spalt
zwischen Sieb und Schnecke auch nach dem
Austausch gegen ein neues Sieb groRer als die
zweifache Siebspaltweite, so muss die Schnecke
aufgearbeitet werden. Das wichtigste Kriterium fir den
radialen Verschleil von Sieb und Schnecke bildet
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pabo4yee cOCTOAHME MaLLUHBI, T.e. ecnu paboyne
napameTpbl (MPOM3BOANTENBHOCTb, KAYECTBO
BbIXOOALLMX CTOKOB U Ap.) OTKIMOHAKTCS OT
«HOPMaInbHOro» pexuma paboTbl, TO 3TO BaXXHbIN
nokasaTenb AN 3aMeHbl CUTa UM BOCCTaHOBMNEHNS
LIHeKa.

[pyron BaxkHbIN Noka3aTenb HEOBXOANMOCTH
BOCCTaAHOBMEHMS LLHEKA — 3TO BHELUHWUIA BUA,
0bnnuoBKK, Kak nosicHsieT puc.4.13.

B npuHuMne, BOCCTaHOBMNEHMWE LUHEKA HY>XHO
NpOBOAUTbL €eLLle nepes TemM Kak obnuuoBka coTpeTcs B
pesynbTate usHoca u byget BuaeH OCHOBHOWM
MaTepwuan LHeka, TaK Kak B 3TOM Cry4ae U3HOC LUHeKa
OYeHb CUMbHO MOBLILLAETCS, U pacxodbl Ha
BOCCTaHOBIEHME LLUHEKA Y)Xe CTaHOBATCHA MeHee
onpaBgaHbl. Tak, Ha puc. 4.13 (cnpaBa 1 B LEHTpE)
06nMuUoBKa Hapy>KHOW KPOMKM LLIHEKA U3HOLLEHA,
O[1HaKo BOCCTaHOBIEHME ellle BO3MOXHO, NOCKONbKY
06numuoBka Ha PPOHTaNbHOM NOBEPXHOCTY eLue
coxpaHeHa Ha 20% HopManbHOM TOMLWMHbI 1
COBCTBEHHO MonacTu LWHekKa eLe He NoBpeXaeHbl.
JlonacTtn wHeka B aTOM 0Bnactn 6e3 06rIMLOBKN NMEIDT
TONwuHY 10 MM, TaK 4TO C MOMOLLIO LUTAHTEHLUMPKY NS
MOXHO M3MepUTbL OCTaBLUeecs TBEPAOCNNaBHOe
NOKpbITHE.

Ha puc. 4.13.cneBa npeacTaBneH LWHEK, Ha KOTOPOM
akcuarbHoOe TBepaoe NOKpbITUE Ha BHELLHEM Kpae
nonacTn NOfTHOCTbIO U3HOLLEHO Y TOMLLMHA fionacTu
YMeHbLUEeHa HanonoBuHy BcneacTane nsHoca. B atom
cny4ae BOCCTaHOBNEHNE 3KOHOMNYECKN HEBBLITOOHO,
TaK KaK OCHOBHas! )XeCTKOCTb fornacTen LWHeKa yxe He
OyaeT ABnATbCA AOCTAaTOMHON ANst COeANHEHMS
obnuuoskn. B gaHHOM cny4ae Heo6Xx0AMM HOBbIV
LLIHEK.

jedoch der Betriebzustand der Maschine, d.h. weichen
die Betriebsergebnisse (Durchsatz, Effluentqualitat, etc)
von den ,normalen® Betriebszustand ab, so ist dies ein
wichtiges Indizes dafiir, dass das Sieb ausgetauscht
bzw. die Schnecke aufgearbeitet werden muss.

Weiterer Indikator flr die Notwendigkeit der
Schneckenaufarbeitung ist das Aussehen der Panzerung
wie im folgenden anhand Abb. 4.13 erlautert.
Grundsatzlich sollte die Schnecke wieder aufgearbeitet
werden, bevor die Panzerung durch Verschleil
abgetragen wurde und der Grundwerkstoff der
Schnecke hervortritt, da in diesem Fall der Verschleil
der Schnecke sehr stark ansteigt und die Schnecke
nicht mehr zu vertretbaren Kosten aufgearbeitet werden
kann. So ist z.B. in Abb. 4.13 rechtes und mittleres Bild
an den Aussenkanten der Schnecke die Panzerung
abgetragen, jedoch eine Aufarbeitung noch madglich, da
die stirnflachige Panzerung noch zu 20% erhalten ist
und damit der eigentliche Schneckenfliigel noch nicht
geschadigt wurde. Die Schneckenfliigel in diesem
Bereich besitzen ohne Panzerung eine Starke von 10
mm, so dass mittels eines Messschiebers die
Restpanzerung recht genau ermittelt werden kann.

In Abb. 4.13 linkes Bild ist eine Schnecke dargestellt, an
der die axiale Panzerung an den Flligelaussenkanten
komplett verschlissen ist und die Flligelstarke durch
Verschleill ebenso auf die Halfte reduziert wurde. Eine
kostenmaRig vertretbare Aufarbeitung ist in diesem Fall
nicht mehr moglich, da die Grundsteifigkeit des
Schneckenflugels nicht mehr fir eine ausreichende
Bindung der Panzerung ausreichen wurde. In diesem Falll
ist eine neue Schnecke erforderlich.

Puc. 4.12:
Abb. 4.12:

M3mepeHne paboyero 3asopa Mexay CUTOM U LUIHEKOM
Messung des Arbeitsspaltes zwischen Sieb und Schnecke
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Pwuc. 4.13:
Abb. 4.13:

5 Buviaenenue u yempanenue
HEenoJ1a0oK

OuyeHb BaxHO, YTOOLI ONepaTop MMen npeacTaBneHve o
«HOpManbHOM» paboTe NPeccoBOro LLHEKOBOro
cenapaTtopa. “HopmanbHbIn” pexum paboThl o3Ha4aeT
CKOPOCTb BbIxoda TBepaou dasbl NyTem
dopmMmpoBaHusA NPobKKM C xenaemblM Coaep>KaHMeM
cyxux BellecTtB. CogepXaHue Cyxmx BeLeCcTB MOXHO
perynupoBaTb NOMOXEHWEM U KONIMYECTBOM
NPOTMBOBECOB Ha NfeYve pblyara perynsatopa Bbixoaa.
Co BpemeHem meToaoM npob u 3KkCnepyMeHTOB
onepaTop NOCTEMNEHHO Hay4nTCs onpenensTb
ONTMManbHble HaCTPOWMKM U «HOpManbHoe» pabouee
COCTOSIHME MaLUUHbI. Takke Heobxoanmo
OTperynMpoBaTb NPOM3BOANTENBHOCTbL Hacoca, YTobbl
co3gaTtb ONTUMAanbHYH 3arpysky cenapatopa Ans
«HOpManbHOro» pexuma paboTsl. Ewe oguH
onpefensiemMblin napameTp, KOTOPbIN MOXHO
HabngaTb, — CKOPOCTb BbIXOAA cenapupyembix
CTOKOB, UMY NPOU3BOAUTENBHOCTb.

Tak kak KOHCUCTEHUMSA nogaBaeMen cpefbl MOXET CO
BpEMEHeM MeHSTbCH, Bbl 4OMmKHBI MMeTb BBMAY, YTO
BMECTE C 3TUM Takke HECKOMNbKO N3MEHUTCH
«HOpPManbHbIV» pexum paboTel cenapartopa.

Ecnu Ha npoTshkeHun AnNUTensHOro BpeMeHM
COXPaHSIOTCS CYLLECTBEHHbIE U3MEHEHNS MO CPABHEHMIO C
06bI4HOM paboToM, BaXKHO BbISCHWUTL NPUYMHY 3TOrO.
BbisiBNeHe BO3MOXHOW HEMOMNAaAKN OKaXXeTCH NPOCTbIM,
ecnv Bam xopoLuo n3secteH npuHUmn OencTeums
NpeccoBoro LWHekoBoro cenapaTtopa FAN.

5.1 Hpunuunst “nopmanvroii” padbomot
cenapamopa

MpeccoBkbin WHeKoBbIM cenapaTop FAN aBnsaeTcs
HOBOBBEJEHWEM B TpagMLMOHHOM MnpoLiecce
cenapupoBaHus Wnama. B otnnume oT TpagnLmMOHHbIX
LWHeKoBbIX npeccos cenapatop FAN PSS oyeHb
NPOCTOMN, ManeHbKNn 1 UMeeT CBOU 3anaTeHTOBaHHbIE
ocobeHHocTu. LLIHek aToro cenapaTtopa nveet
YCTaHOBMEHHbI AnamMeTp Mo BCen CBOEN ANNHE U
creumanbHO NogodpaH K CUTOBOMY LIMITMHAPY.
PacctosHue mexay BHeLWHUM KpaeM fnonacTen WHeka v
BHYTPEHHEN NOBEPXHOCTbIO CUTa ABMSIETCS OYEHb
TOYHBIM U AOMKHO COXPAHATLCS NOCTOAHHbLIM AN
onTumarnbHon paboTbl cenapartopa.

BubpaTtop nepenaeT BOMHOBYO aKTUBHOCTb B
nNpueMHyIo Kamepy cenaparopa, YTo CHwkaeT addekT

MokasaTenu HeobxoaMMOCTM BOCCTAHOBIEHUST LLIHEKa
Indizes fur die Notwendigkeit der Schneckenaufarbeitung

5 Fehlerguellensuche

Es ist sehr wichtig, dass Sie sich den ,normalen®
Betriebszustand des PSS in Ihrer Anwendung
vergegenwartigen. ,Normal“ beinhaltet dabei die
Austrittsgeschwindigkeit im direkten Zusammenhang
des gewiinschten TS-Gehaltes des Feststoffpfropfens.
Der TS-Gehalt kann Uber die Position und die Anzahl
der Gewichte auf dem Hebelarm des Ausstol3reglers
eingestellt werden. An die optimalen Einstellungen und
damit den ,normalen” Betriebszustand werden Sie sich
durch Variation langsam herantasten missen. Ebenso
ist dabei auch die Einstellung des Pumpendurchsatzes
erforderlich, um fir den ,normalen” Betriebszustand die
optimale Auslastung des Separators zu ermitteln. Eine
weitere Beobachtungsmdglichkeit und damit
Beurteilungsparameter bietet der Effluentaustritt bzw.
der Durchsatz.

Da sich aber die Konsistenz des Zulaufmediums mit der
Zeit andern kann, missen Sie damit rechnen, dass sich
auch damit der ,normale“ Betriebszustand der Maschine
in lhrer Anwendung verandert.

Wenn sich Uber langere Zeit gravierende
Veranderungen gegeniiber dem ,normalen®
Betriebszustand einstellen, ist es wichtig, sich der
Ursache dafur klar zu werden. Hierbei ist die mdgliche
Fehlerquellensuche einfacher, wenn das Prinzip und die
Arbeitsweise des FAN PSS hinreichend bekannt sind.

5.1 Prinzipien eines ,,normalen‘
Betriebzustandes

Der FAN PSS ist eine junge Innovation in einem
traditionellen Prozess zur Separation von Schlammen
mittels Schneckenpressen. Im Gegensatz zu
traditionellen Schneckenpressen ist der FAN PSS sehr
einfach, klein und mit patentierten Besonderheiten. Die
Schnecke des PSS hat uber ihre Lange einen
festgelegten Durchmesser und ist mit dem Siebzylinder
abgestimmt. Die Abstimmung von Schnecken- und
Siebdurchmesser ist sehr prazise und muss zu einem
optimalen Betrieb des PSS aufrechterhalten werden.

Mit dem Vibrator werden in die Einlaufkammer des PSS
Vibrationswellen eingebracht, die die Viskositatseffekte
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BSI3KOCTU U yryyllaeT CyCcneH3no NocTynatoLlen
XungkocTu. B 3arpy3oyHon 3o0He cuta nponcxogut
cBoboaHOe 06e3BOXMBaHME CTOKOB, T.€. BOAa,
HecBsi3aHHas KanunsipHeIM 3deKToM € TBEpObIM
BELLECTBOM, BbIBOAUTCS. B Tak 30He npeccoBaHus, Tam,
roe bopmumpyeTtcs npobka, BblAABNMBAETCS CBA3aHHAst
(kanunnapHas) Boga. Ecnv B nocTynaroLen XXnakocTm
He coaepkaTcs TBepable BelwlecTBa, To B Npobke He
CO3[aeTCsi HUKAKOro ABvxkeHus. 30ecb AencTByeT
OCHOBHOE€ MnpaBuio: YeM Bblllie U paBHOMeEpHee
KOHLEHTpaLums TBepAbIX BELLECTB B UICXO4HOWN cpeae,
TEM BbilLI€ CKOPOCTb BbiXOoaa I'Ip06KVI M3 BbIXOOHOIO
natpybka.

OpHopoAHOCTL NoAaBaeMOW XUAKOCTM HanpsiMyto
onpefensieT ckopocTb Bbixoda npobku. [na nonyyeHus
[OCTaTOYHOM rOMOreH13aunm 1 paBHOMEPHOCTU
TBEPAbIX BELLECTB B XMOKOCTU, B HAKONUTENBLHOWM
€MKOCTM HeOBXOAMMO YCTAaHOBUTb MUKCEP
COOTBETCTBYHOLLEN NPOM3BOANTENBHOCTU, MPEXAE HYEM
Lunam noctynut B cenapaTtop. Micnonb3oBaHne
6annaca, nepenyckHon Tpybbl Ha TPONHMKE BXOOHOW
30HbI cenapaTtopa nomMmoraeT NpMHMMaTb TOJIbKO
onTumarnbHOoe KONMYecTBO ANs npouecca
cenapupoBaHusi, He co3aBasl NP1 3TOM NOBbILLEHHOE
[aBrieHue B cenapartope.

O6pasyemasi npobka MMeeT CBOMCTBO OUNLLEHUS CUTa,
a 9To — KIIoY 4N onTuManbHon paboTel cenapaTopa.
CyLLeCTBEHHOE BIMsIHME Ha 3TOT 3P PeKT
caMoou4mLLEeHUs cuta umeet pabouunin 3a3op Mexay
CUTOM U LIHEKOM. VI3HOC cuTa unm BHELLHUX Kpaes
nonacTew LWHeka BCneacTBne abpasvBHOM cpeapbl Unn
[O0nroro BpEMEHM 3KCnnyaTaumum n3MeHseT aToT
pabouuii 3a30p, U 3TO OTpULATENIBHO CKa3biBaeTCs Ha
npouecce CaMOOUULLIEHUS U HOpMarbHOM paboThbl
cenapaTtopa.

an/I3HaKVI BO3MOXHOI0 OTKITOHEHUNA OT HOpPpMaAJlbHOIo
pa6oqero COCTOAHUA, BO3SMOXXHbIE MPUYNHBI U Mepbl NO
YCTpaHEeHUIO npmeeeHbl HWXe.

5.1.1 Hem meepovix eeuiecme — nem HcuoKoCmu

Ecnu cenapartop pa60TaeT, HO HW TBepAable, HN XnaKkmne
BelweCTBa He BbIXOOAT, BO3SMOXHbI creayrouimne
NPUYUNHbI:

vermindern und die Suspension der eingebrachten
Flissigkeit verbessern. Im Einlaufbereich des Siebes
findet die freie Entwasserung des Influents statt, d.h. das
nicht am Feststoff lGiber Kapillarwirkung gebundene
Wasser wird ausgebracht. Im so genannten Pressbereich,
in dem sich ein Pfropfen bildet, wird das Gber
Kapillarwirkung gebundene Wasser herausgepresst.
Befinden sich im Influent keine Feststoffe, wird kein
Pfropfen aufgebaut und es kommt auch nicht zu einem
Transport bzw. kontinuierlichen Austrag des Pfropfens.
Hierbei gilt grundsétzlich: je héher und gleichmaRiger die
Einlaufkonzentration an Feststoffen ist, umso grofer ist die
Austrittsgeschwindigkeit des Pfropfens aus dem
Presskopf.

Die GleichmaRigkeit des Influents bestimmt direkt die
Austragsgeschwindigkeit des Pfropfens. Um eine
hinreichende Homogenisierung und Gleichmafigkeit der
Feststoffe in der Flissigkeit zu erzielen, ist der Einsatz
eines dem Durchsatz angepassten Riihrwerkes im
Zulauftank erforderlich, bevor das Medium dem Separator
zugefihrt wird. Die Verwendung einer Bypass- bzw.
Uberlaufleitung am T-Stiick des Separatoreinlaufes verhilft
dem Separator, nur die fiir den Prozess optimale Menge,
ohne Uberdruck im Separator zu erzeugen, abzunehmen.

Der im Separator gebildete Pfropfen bietet die Eigenschatt,
dass es zu einem Selbstreinigungsprozess fiir das Sieb
und somit immer zu einem optimalen Betrieb des
Separators kommt.

Dieser Selbstreinigungseffekt des Siebes wird
wesentlich durch den Arbeitsspalt zwischen Sieb und
Schnecke beeinflusst. Ein Verschleill des Siebes oder
der Schnecke an den Aussenkanten der Fligel
verandert diesen Arbeitsspalt und beeinflusst damit
negativ den Selbstreinigungsprozess und damit den
.hormalen® Betrieb des PSS.

Erscheinungsbilder mdglicher Abweichungen vom
,nhormalen Betriebszustand® des PSS mit den mdglichen
Ursachen und den AbhilfemalRnahmen sind zu Ihrer
Unterstitzung im folgenden aufgefihrt.

5.1.1 Keine Feststoffe — Keine Fliissigkeiten

Wenn der PSS lauft, aber keine Feststoffe mehr
produziert werden und es tritt keine Flissigkeit mehr
aus, sind die im folgenden aufgefihrten Ursachen
moglich:

BO3MOXHbIE MPUYUHBI lpednazaembie Mepbl

Mégliche Ursache(n) Abhilfemafinahme(n)

1. TpekpalieHa nogada 1.
martepuana:

MpoBepbTe
pacnpeenuTenbHbI
LwKad 1 nepernyckHom
Tpybonposoa

» [poBepbTe U 3anycTute
Hacoc

Mpounctute
Tpybonposoabl [puc. 2.4]
YcTaHoBWTe BO34yX00TBOA
¢ 6onbLMM anameTpom;
YMeHbLUUTE
NpOU3BOANTENLHOCTD
Hacoca; ybeautech, 4To
nepenyckHon Tpybonposog

» Hacoc BbIkntoyeH

» BxogHOW TPOMHUK Unun >
BO34yX00TBOZ 3abuThI,
BO3HUKaET adochekT
cudoHa, [“nepenyckHon
Tpy6onpoBoa NOMHOCTHIO
3anonHeH"]; BbiMyckHoe
oTBEepCTNE nepenyckHom
TPYObI MOrpy>xeHo B

XKUOKOCTb. CBOOOAEH.

1. Materialzufuhr ist 1.
unterbrochen:

Uberpriifen Sie:
Schaltschrank und
Uberlaufleitung.

> Uberpriifen und starten Sie
die Pumpe

Saubern sie die Leitungen
[Abb. 2.4] Installieren Sie
ein Entliftungsrohr mit
gréBerem Querschnitt;
Verringern Sie die
Pumpenkapazitat;
Vergewissern Sie sich,
dass die Uberlaufleitung
frei ist.

» Pumpe ist aus

» T-Stlick am Einlauf oder >
Entliftung verstopft; es tritt
ein Siphon-Effekt auf
[.Uberlaufleitung ist
vollstéandig gefillt]; der
Auslauf der Uberlaufleitung
hangt in der Flissigkeit.

» Verstopfte / gedrosselte
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» CnusHow Tpybonposog
3a6ut
2. llHek BpawaeTcs no
4acoBOW CTperke;

3. HenpaBunbHoe
HanpasreHne BpaLleHUst
Hacoca, NofarLLmi
TpybonpoBsog Bubpupyet

4.  [OnvHHble BONOKHa (CeHo,
conoma) 6nokupyoT
NpPOABWXEHME XNOKOCTU

» ObecneybTe CBOGOAHbIN
cnue

2. Tomensiite aBe dasbl
3MeKTPONpPOBOAKN, YTOObI
LLHEK BpaLLarncs npoTms
4acoBOW CTpenkKn

3. TllomeHsnTe HanpaBneHue
BpaLLlleHust Hacoca

4.  3ameHuUTe pexyLUmin HOX
B PexyLlem MexaHusme
Hacoca

5.1.2 [Ilpouzeooumenvrnocmo Hudice
“nopmanvhulx” napamempoe padomot

Cenapatop paboTaeT, HO BbIXO4 TBEPAOMN U XKNOKON
(hasbl HAMHOTO HWXEe YeM OBbIYHO ANst TOW e cpefbl.

Bo3mOoXHbIe npuYuUHbI

lpednazaembie mepbi

1. [NpounsBoanUTENLHOCTbL
Hacoca CrULIKOM HU3Kas —
HeT cnvea B bannac

2. TlocTaBneHo CnuLKom
MHOIO NPOTMBOBECOB UMK
0o4eHb Gonbluas cuna
npwxaTtums

3. YpesmepHsbIN n3HoOC cuTa
WNK LIHeKa

4. Cuto 3abuto

5. BuTkM WHeka 3abuThbl

1. 3amenute Hacoc /
oTperynupymnTe ero
NpOu3BOANTENBHOCTb UMK
cMm. 5.1.1 Bbilwe

2. YpanuTe 2 npoTuBoBeca
U YMEHbLUWTE MIeYo
pblyara

3. 3ameHuTe U3HOLLEHHble
YacTun

4. T[lpoBepbTe n ouncTUTE
cuTo

5. Tpounctute LIHek;
CBSHKUTECH C PrpMon
FAN no nosogy
N3MEHEHUIN B NPUEMHON
Kamepe

5.1.3 Hus3skuii éb1x00 meepooii a3zl
HOPMANLHBLIL 86IX00 HCUOKUX CHIOKO0E

Cenapatop paboTtaeT, BbIXog nakon asbl
HOpManbHbIW, @ BbIXOA TBEPAOWN (Pasbl O4EHb HUSKUN.

Bo3amoxHble NPpUYUHbI

lpednazaembie Mepbl

1. CnuwiKom Hu3Kas aons
TBEpAbIX BELLECTB B
nofgaeaemoit cpefe

2. Pa3wmep siueek cuta o4eHb
GonbLuoNn.

1. [OobaBbTe HekoTOpOE
KONMM4eCcTBO TBEPAOIo
BelllecTBa B NojaBaeMyto
cpeny

2. BcrtaBbTe cutoC
MEHbLLUMM pa3Mepom
siYeeK; BO3MOXHble
pasmepsl: 0.1, 0.25, 0.50,
0.75 1 1.0 mm. Mpu
M3MEHEHMN pa3mepa
sAYyeek cuTa
NPUHOPOBUTECH K
N3MEHEHHbIM
“HopMarnbHbIM”
napameTpam paboTbl.

5.1.4 [Ilpooka ouenv meepoasn, meepoan aza

CIUWIKOM cyxasn

CenapaTtop paboTtaeT, HO TBepaas dasa BbIXoauT
0O4YeHb MeASEHHO 1 CyxoW, Npobka o4eHb TBepaas,
amMnepMeTp NnokasbiBaeT 6onee BbICOKME NapameTpbl,

YyeM OObIYHO.

Effluentleitung
2. Die Schnecke lauft in
Uhrzeigersinn.

3. Drehrichtung der Pumpe
ist falsch herum,
Zulaufleitung schwingt

4. Lange Fasern (Heu; Stroh
etc.) blockieren den
Transport der Flussigkeit

» Stellen Sie einen freien
Ablauf sicher.

2. Vertauschen Sie 2 Phasen
der Stromleitung, so dass
die Schnecke gegen den
Uhrzeigersinn lauft.

3. Andern Sie die
Drehrichtung der Pumpe.

4. Ersetzen Sie das
Schneidmesser im der
Pumpe.

5.1.2 Durchsatz unter ,,Normalen*“
Betriebsbedingungen

Der PSS lauft, aber sowohl der Austritt an Feststoffen,
als auch an Effluent ist weitaus geringer als
normalerweise bei dem Medium.

Mdbgliche Ursache(n)

AbhilfemalBnahme(n)

1. Pumpenkapazitat ist zu
gering — kein Uberlauf in
der Bypassleitung

2. Zuviele Gewichte
aufgelegt bzw. zu grofde
Anpresskraft

3. UbermaRiger Verschleil
an Sieb oder Schnecke
4.  Sieb verstopft

5. Schneckengange verstopft

1. Austausch der Pumpe
bzw. regeln Sie die
Pumpenkapazitat oder
siehe Kap. 5.1.1

2. Entfernen Sie 2 Gewichte
oder verringern Sie den
Hebelarm der Gewichte

3. Ersetzen Sie die
verschlissene Bauteile

4. Kontrollieren und sdubern
Sie das Sieb

5. Saubern Sie die
Schnecke, kontaktieren
Sie FAN zu méglichen
Anderungen im Einlauf
des PSS

5.1.3 Geringe Feststoffproduktion; Normaler

Effluentdurchsatz

Der PSS lauft, der Effluentaustrag ist normal, aber der
Feststoffaustrag ist sehr gering.

2. Die Spaltweite des Siebes
ist zu groR®

Mégliche Ursache(n) AbhilfemaBnahme(n)
1. Der Feststoffanteil im 1. Geben Sie etwas Feststoff
Zulauf ist sehr gering im Zulauf zu.

2. Bauen Sie ein Sieb mit
kleinerer Spaltweite ein,
die erhaltlichen
Siebspaltweiten sind: 0.1,
0.25, 0.50, 0.75 und 1.0
mm. Stellen Sie sich bei
einer Veranderung der
Spaltweite auf eine
Veranderung des
,hormalen®
Betriebszustandes ein.

5.1.4 Feststoffpfropfen ist sehr hart; Feststoffe

sind zu trocken

Der PSS lauft, aber der Feststoff tritt sehr trocken und
langsam aus und der Feststoffpfropfen ist sehr hart; das
Amperemeter zeigt hdhere Werte an als normalerweise.
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B03MOXHbIE MPUYUHbLI [Npednazaembie mepbi

Mdbgliche Ursache(n) AbhilfemalBnahme(n)

1. Cnuwkom MHoro 1.  YMeHbLunTE YnCrno
NPOTUBOBECOB UM OHU NPOTVBOBECOB M
pacnonoXeHbl CAWLLKOM YCTaHOBUTE WX HIXKeE,
BbICOKO, MO3TOMY cuna YMEHbLUMB NMeYo pblyara
npwxaTns o4eHb AN YMEHbLUEHNS
Gonbluas. naBneHust. O4eHb Gonbluoe
[OaBrieHne MOXET NpUBECTU
K NMOBPEXAEHUAM cuTa.

2. TpoBepbTe KOHCUCTEHLMIO
nocTtynarowien cpeabl a
Takke NoABOASALLYIO
MarucTpanb Ha Hanudne
npobkw.

2. TlopaBaemas cpega unu
nogsopasias MarucTparnb
VN3MEHUIUCS.

5.1.5 Jleuzamens eviknrouaemcs

Ecnu cenapatop B aBTOMaTtn4eckom pexmme
yrnpaenseTcsa yepes pacnpegenuTenbHbIn wkad), To
ABUraternb OTKNIOYaETCs, Kak TOMbKO NpeBbIaeTcs
gonyctumoe notpebneHne sHepruu. PerynupoBska
ycTaHoBMneHa Ang paboTtbl C MakcmarnbHOW Harpy3Kkom -
Kak 4ns MakcumarnbHOro, Tak 1 4ns MMHMMarbHOro
pacxoga aHepruu. [pn HanM4YMm HeobxoaNMbIX
yCrnoBuin o6e HaCcTPONKM MOTYT NMPUBECTU K OTKITIOYEHMIO

1. Zuviele Gewichte bzw. 1. Verringern Sie die Anzahl
der Hebelarm und damit der Gewichte bzw. den
die Anpresskraft des Hebelarm; Eine zu groRe
Ausstolreglers sind zu Anpresskraft kann zur
hoch. Siebzerstérung fuhren.

Uberpriifen Sie die
Konsistenz des
Zulaufmediums und
Uberprufen Sie die
Zulaufleitung auf ewvtl.
Verstopfungen.

2. Das Zulaufmedium hat 2.
sich geandert bzw. die
Zulaufleitung wurde
geandert.

5.1.5 Der Motor schaltet ab

Wird der PSS Uber den Schaltschrank im
Automatikbetrieb gesteuert, so kommt es zur
Motorabschaltung, sofern die zuldssige Stromaufnahme
des Motors uberschritten wird. Die Einstellung erfolgt fur
den Lastbetrieb, sowohl fiir die maximale
Stromaufnahme als auch fir die minimale
Stromaufnahme. Beide Einstellungen kénnen bei
Vorlage der notwendigen Bedingung zu einer

pesyrnbsTaTe o4YeHb

TBEpPAON Npobku. 2. [OenctsyinTe cornacHo
2. ToK HWKe HOMUHANBHOrO nyHkTy 5.1.6
13-3a CIULLKOM MSITKOWN 3. C nomouwpto
npo6ku. KBanMuLMpoBaHHOIo
3. HenpasunbHasa HacTpoinka 3MeKTpuKa ycTaHoBUTE
perynmpoBoK Ans HOBbIV NOPOr OTKITHYEHNS

MaKCMManbHoro n
MUWHMMarbHOro pacxoaa
3HEprnM Unm KOHTPOIbHOE pacnpegenutensHoro
YCTPONCTBO MOBPEXAEHO. Lwkada.

COrNacHO MHCTPYKLMAM B
3MEeKTPUYECKON cxeme

apurarens. Abschaltung des Motors fihren.
Bo3moxHbIe npuYuHbI lpednazaembie mepbi Mégliche Ursache(n) AbhilfemalBnahme(n)
1. Cnvwkom 6onbluow 1. [encTByiiTe cornacHo 1.  Zu hohe Stromaufnahme 1. Verfahren Sie wie in Kap.
pacxop aHeprum B nyHkTy 5.1.4 durch einen zu harten 5.1.4.

Pfropfen.
2. Unterstrom durch einen zu | 2.
weichen Pfropfen.

Verfahren Sie wie in Kap.
5.1.6.

Lassen Sie durch einen
qualifizierten Elektriker die
Abschaltgrenzen neu
einstellen, geman den
Instruktionen im
Schaltplan des
Schaltschrankes.

3. Die Einstellungen fir die 3.
maximale und minimale
Stromaufnahme sind nicht
korrekt eingestellt oder die
Kontrolleinheit ist
beschadigt worden.

5.16

MpopbIB NpobkKn 03Ha4YaeT, YTO NPobKa BLITOMNKHYTA U1
nocTynaroLlas cpefa nokuaaeT cenapartop Yepes
BbIXxogHOM naTpybok 6e3 cenapauun. B aBTomatnyeckom
pexvnme paboTbl MPK 04eHb MSArkon Npobke cpabaTtbiBaeT
pere MMHMMarbHOrO TOKa M BbIKIMOYaEeT cenapartop u
Hacoc n1bo, ecnn ycTaHOBMNEH NpegoxpaHnTenb Ha
cry4aw npopbiBa Npobku (cM. puc.2.3), cenapatop
BbIKIKOYaeTcs Npy notepu Npodku. MpopbiB NPobkn
NPOUCXOOMUT TOMbLKO Toraa, Korga cenapaTop He
3KCMyaTMpyeTcs B aBTOMaTUYECKoM pexnme ,Auto’, a
HacoC OCyLLIECTBNSET 3arpy3Ky cenaparopa C BbICOKUM
AaBneHveMm, unm korga npobka BeIMbIBAETCS NpU
CINMLLKOM Maron ore TeepAblX BELeCTB B NogaBaemom

“IIpopvié npooKku” — npoodKa ebIMOJIKHYma

cpege.
Bo3mosxHble npuYuHb! lpednazaembie mepbi
1. OueHb mano 1. VYcraHoBute
NPOTMBOBECOB UK NNeYo OononHUTeNbHbIE

pbl4ara o4eHb Mano npoTuBoOBECHI NN

(npoTuBoBECHI yBenuybTE Nneyo
pacnonoxeHbl 04eHb (BHUMaHMWe: HuKorga He
HU3KO). cTaBbTe Gonee 2

NPOTUBOBECOB Ha Kaxgoe
nnevo).

2. YMeHbluUTE AaBneHue
Hacoca Ha cenapaTop
NyTeM CHUXEHUS!
NpoV3BOANTENBHOCTU
Hacoca unu 3ameHuTe
Hacoc Ha MeHee MOLLHbIN.

2. [aBneHue Hacoca O4YeHb
BbICOKOE; ONTUMarnbHoe
[aBreHve Ha cenapaTop
COCTaBnsieT 2 M BOASIHOTO
cTon6a, npu

5.1.6 ,,Pfropfendurchbruch“— Der Pfropfen ist

ausgestofien worden

Pfropfendurchbruch bedeutet, dass der Pfropfen
ausgestolRen wird und das Zulaufmedium den PSS
ohne Separation Uber das Mundstiick verlasst. Bei
Automatikbetrieb spricht bei zu weichem Pfropfen das
Unterstromrelais an und schaltet den Separator aus
bzw. bei installierter Pfropfendurchbruchsicherung,
siehe Abb. 2.3, schaltet der Separator bei
Pfropfenverlust ab. Ein Pfropfendurchbruch tritt nur auf,
wenn der PSS nicht im Automatikbetrieb ,Auto”
betrieben und die Pumpe mit hohem Druck den PSS
beschickt oder wenn der Pfropfen ausgesplult wird bei
zu geringem Feststoffanteil im Zulaufmedium.

Mégliche Ursache(n) AbhilfemalBnahme(n)

1. Zu wenige Gewichte oder 1. Platzieren Sie zusatzliche
der Hebelarm der Gewichte bzw. erhéhen
Gewichte ist zu gering. Sie den Hebelarm der

Gewichte (Achtung: nie

mehr als 2 Gewichte pro

Hebelarm).

2. Der Pumpendruck ist zu 2.
hoch; der optimale
Druck/Betrieb fur den PSS
liegt bei 2 m Wassersaule,

Verringern Sie den
Pumpendruck indem Sie
die Pumpenkapazitat
vermindern oder die

bei einer gleichmaligen Pumpe austauschen.




PykoBOZCTBO N0 3KCMyaTaLym NpeccoBoro WHekoBoro cenapatopa FAN PSS 3.2

Crp. 311349

paBHOMEPHOW 3arpyske. 3.

3. KoHueHTpauus TBepabIX
BeLLEeCTB B NOCTynawlLlen
cpefe o4YeHb CUMbHO
Bapbupyer.

['omoreHusupyiite
MOCTynatoLLyto cpeay Tak,
4TOObI yCTaHOBMNACh
paBHOMEpHasi CKOPOCTb
ABWKEHWs NpobKu.
BbiTankueaHve npobkm
MOXET MPOU30ATMN NpU
PE3KOM CHVXKEHUM TBEPAbIX
BELLIECTB B NoJaBaemMon
cpene, npexpae Yem
KOHTPOSbHOE YCTPOMCTBO B
pacnpefenMTensHom
Lkadpy CBOEBPEMEHHO

cpabortaer.

5.1.7 3amena ynnomnumenei

Kak nokasaHo Ha puc. 4.1, ynnoTHUTENb B KPENEXHOM
dnaHLe HY>XHO exxeHeBHO obecneymBaTb
"YynnoTHAemoun cpegon” ans 3awmTbl OT cenapmpyemon
Xungkoctn. Ecnu B kayecTBe ynnoTHAeMOon cpeabl
NCNONb3YIOT CMa3Ky, exXeAHEeBHO HY>XHO BHOCUTbL 3 - 5
cM® cmasku.

Y106l NPOKOHTPONMPOBATL PYHKUMIO YNIOTHUTENS,
OCMOTPUTE KOHTPOINbHOE OTBEPCTUE BHU3Y Ha prnaHue,
cM. puc. 5.1. Kak npaBuno, U3 3Toro oTBEPCTUS HUYEro
He JOIMKHO BblCTynaThb. Ecnu ynnoTHaemas cpena,
BOAa WMy NOCTOPOHHUE BeLLeCcTBa BbICTYNatoT, TO
YNNOTHUTESb NOBPEeXAeH / U3HOLLEH U NoANeXuT
3ameHe. Ecnu xe ynnoTHUTENb He 3aMeHUTbL BOBPeMS,
TO NocTynaemas cpefa MOXeT CO BpeMeHeM
3aKynopuTb KOHTPONbHOE OTBEPCTUE M NOBPEANTb
BTOPOE YNIOTHEHNE, a 3aTeEM M NOALUMMHUKMA U KOPOOKY
nepegau.

Ecnu HecmoOTps Ha nogavy ynnoTHaeMoun cpefbl 13
KOHTPOMbHOro OTBEPCTUSA BHU3Y Ha (hnaHue BbiCTynawoT
XMAKOCTb U yNrnoTHAeMas cpefa, NpudnHaMmm MoxeT
ObITb criegytoLLee:

Beschickung.

3. Die Einlaufkonzentration 3. Flhren Sie eine
an Feststoffen schwankt Homogenisierung des
sehr stark. Zulaufmediums durch, so
dass sich eine
gleichmaRige
Pfropfengeschwindigkeit

einstellt. Ein Ausstof} des
Pfropfens ist moglich bei
starker Verringerung des
Feststoffes im
Zulaufmedium, ohne dass
die Uberwachung im
Schaltschrank rechtzeitig
anspricht.

5.1.7 Austausch der Sperrdichtung

Wie in Abb. 4.1 verdeutlicht, ist die Sperrdichtung im
Anbausatz taglich mit Sperrmedium zu versorgen, um
die Dichtungen im Anbausatz gegen das zu
separierende Medium zu schitzen. Im Falle der
Versorgung mit Fett als Sperrmedium ist taglich ca. 3
bis 5 cm? Fett einzubringen.

Um die Funktion der Dichtung zu sichern, begutachten
Sie die Kontroll6ffnung unten am Flansch, siehe Abb.
5.1. Es sollte kein Medium aus dieser Offnung
austreten. Treten hier Sperrmedium, Wasser oder
Fremdstoffe aus, so ist die Sperrdichtung beschadigt
oder verschlissen und muss ausgetauscht werden.
Wird die Sperrdichtung hingegen nicht ausgetauscht,
kann das Zulaufmedium mit der Zeit die Kontrolléffnung
verschlieen und auch die zweite Dichtung
beschadigen, so dass dann das Medium die Lagerung
bzw. das Getriebe beschadigt.

Trotz Beaufschlagung mit Sperrmedium treten
Flussigkeit und Sperrmedium aus der Kontroll6ffnung
unten am Flansch aus.

Bo3moxHbIe npuYuHbI lpednazaembie mepbi

Mégliche Ursache(n) AbhilfemalBnahme(n)

1. Hacocom siBnsieTcsi Hacoc | 1. 3aMeHWUTe Hacoc Ha Hacoc
BbICOKOro AaBreHust u/vnm HW3KOro AaBneHus.
3arpyxaemasi cpega
cunbHo abpasmBHas.

2. YNnoTHUTENb U3HOLLEH B 2.
xoae AnuTensHon
aKcnnyaTaumm.

3ameHuTe yNNoTHUTENb,
noka BTOPOe YMnoTHeHne
He NOBpeXaeHo, nHaue
MOXeT NOBPEANUTLCS
NOALIMIHUK 1
PEenyKTOPHbI ABUraTensb.

1. Beider Pumpe handeltes | 1. Tauschen Sie die Pumpe
sich um eine gegen eine
Hochdruckpumpe Niederdruckpumpe aus.
und/oder das
Zulaufmedium ist stark 2.  Die Sperrdichtung muss
schleiflend. ausgetauscht werden,

2. Die Sperrdichtung ist
durch die vorliegende
Betriebsdauer
verschlissen.

bevor die zweite Dichtung
beschadigt wird und es
dann zur Schadigung des
Lagers bzw. des
Getriebemotors kommen
kann.
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Kopo6ka nepegau *
Getriebe

oe oTBepcTune

ffnung Pama
S Gestell

Pwuc. 5.1:

Abb. 5.1:
Sperrdichtung

UTObbl 3aMEHWUTL YMMOTHEHNS B YMNOTHUTENBHOM
nakete, 4ENCTBYWTE cnedyrowmmM o6pasom:

1.

BblHbTE LWUHEK C KOHLIEBLIM AMCKOM, OTKPYTUB
BHYTPEHHEEe KpensieHne LUHekKa.

. OTkpyTuTe 12 raek Ha npmemMHOM naTpybke, 4TobbI

nony4nTb 6ecnpensaTCTBEHHbIV AOCTYN K BTYIIKE U
3alUTHOM NnacTuHe, NMbo Bl MOXeTe OTKpyTUTL 4
unu 8 raek, YTobbl CHATb PEAYKTOPHbIN ABUraTerb.

. OTKpyTUTE 4 ONWUHHBIX U 2 KOPOTKUX GonTa Ha

aepxxarene canbHUKa.

. VlCI'IOJ'Ib3yl7ITe 2 U3 yeTbIpex ONMNHHbIX oonTtoB B

pe3b60BbIX OTBEPCTUAX ABYX KOPOTKMX 6ONTOB,
4yTO6bI BbIAABUTL 3TUMM BONTaMu aepxartenb
canbHWKa 13 cnaHua.

. Ypanute 3alMTHYIO KPbIWKY. Tenepb 3ameHnTe

N3HOLLUEHHbIE YNNOTHEHMS Ha HoBble (1
yNnoTHUTENbHOE KomnbLo U 1 kacceTHoe
ynnoTHeHue). KacceTHoe KomnbLo 3aLlyLLeHO
NpY>XWUHHBLIM KonbuoM! O6paTuTe BHUMaHMe Ha
HanpaBneHue CanbHUKOBBIX YMIOTHEHWI, Takke
CMOTPUTE PUCYHKN B MHCTPYKLMUM MO 3KCNyaTaumm
penyKTOpHOro ABurartens.

. BHumanwue: He cmasbiBainTe Ban nepegaym!

BHyTpeHHee KonbLO KacCeTHOro ynnoTHEeHUs
OOIMKHO MOHTUPOBATLCS CyXUM, YTOObI OHO He
MoOrmo BpalaTtbcs Ha Bany! KpomMe Toro, oteepctue
AN cMasKy JOJHKHO COBMacTb C OTBEPCTUEM ANS
cMasku Ha chnaHue. 3amedaHue: EcTb Tonbko ogHO
nosioXeHne AepxaTens canbHuKa, NPy KOTOPOM
MOXHO OyaeT yCTaHOBUTbL BCe BOCEMb GOMTOB.

. MpuKpyTUTE 3aLLUTHYIO KPbILLKY 4 KOPOTKUMMU

GonTamu 1 ynrnoTHUTENbHBIN NakeT 4 ANUHHLIMK
6ontamn Kk cpnaHuy. Mpu HeobxogMMoCTn OBHOBUTE
GymaxkHoe ynnoTHeHue. [MoovepenHo 3aTsaHUTE BCe
8 bonTos.

. Tenepb CHOBa yCTaHOBUTE PeayKTOPHbI

ABUraTenb, €Crin OH BbIN CHAT, U NPUEMHbIN
naTpy6ok.

. Mpu paboTaioLiem peaykTOpHOM ABuraterne

BBEAMTE YNMOTHAEMYIO Cpeay, Noka OHa He
BbICTYMUT MEXAY BTYNKOW U 3aLUMTHOMW NNacTMHON,

KoHTponbHGe oTBepcT
Kontroll6ffnung

OCMOTpP KOHTPOMBHOro OTBEPCTUS, YTODObI YBeanTbCs B MCNPaBHOCTW YNNOTHUTENS
Begutachtung der Kontroll6ffnung zur Sicherung der Funktionstiichtigkeit der

Um die Dichtungen im Sperrdichtungspaket
auszutauschen, gehen Sie folgendermalien vor:

1.

Demontieren Sie die Schnecke mit der Endplatte,
indem Sie die Innenverstrebung der Schnecke
I6sen.

. Losen Sie die zwolf Muttern am Einlaufkasten um

ungehinderten Zugang zur Nabe und Schutzplatte
zu erhalten, oder I6sen Sie alternativ die vier bzw.
acht Muttern um den Getriebemotor abzubauen.

. Ldsen Sie vier lange und 2 kurze Schrauben an dem

Dichtungstrager.

. Verwenden Sie zwei der vier langen Schrauben in

den Gewindebohrungen der 2 kurzen und driicken
Sie mit diesen Schrauben den Dichtungstrager aus
dem Flansch.

Entfernen Sie die Abdeckplatte. Tauschen Sie nun
die verschlissenen Dichtungen (1 x Simmerring und
1 x Kassettendichtring) im Dichtungstréager gegen
neue Dichtungen aus. Der Kassettenring ist mit
einem Sprengring gesichert! Beachten Sie dabei die
Abdichtungsrichtung, siehe auch die Zeichnung in
der Bedienungsanleitung des Getriebemotors.

Achtung: Getriebewelle nicht einfetten! Der
Innenring des Kassettendichtrings muf} trocken
montiert werden, damit er sich nicht auf der Welle
drehen kann. Die Schmierbohrung muss mit der
Schmierbohrung des Flansches in Deckung liegen.
Hinweis: Es gibt nur eine Position des
Dichtungstragers, in der alle acht Schrauben
montiert werden kénnen.

Schrauben Sie mit den 4 kurzen Schrauben die
Abdeckplatte auf und mit den vier langen Schrauben
das Sperrdichtungspaket in den Flanschsitz.
Papierdichtung ggfs. erneuern! Ziehen Sie alle 8
Schrauben reihum an.

Nun kénnen der Getriebemotor, sofern dieser
abgebaut wurde und der Einlaufkasten wieder
montiert werden.

Nun wird bei laufendem Getriebemotor
Sperrmedium aufgegeben, bis dieses zwischen
Nabe und Schutzplatte austritt, so dass eine
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4TOObI yOEaAUTLCS B NMOMHOM 3anofIHEHWM Nepes, komplette Befullung vor Wiederinbetriebnahme
NOBTOPHbLIM 3amnyCKOM. gewabhrleistet wird.
10.B 3aKrnto4eHnn MOXHO yCTaHaBNNBATL LLHEK. 10.Zum Schluss kann die Schnecke wieder eingebaut
werden.

- A\
12 6oRTOB o "ﬁepvwl;epr
12 Schrauben umlaufend

WES nepumeTpy
4 bzw. 8 Sc n umlaufend

Puc. 5.2: Mnockoe 3y6yaToe KOneco ¢ BCTPOEHHbLIM KPeneXHbIM hriaHLeM U OCUMNNSTOPOM
Ha npuemHoM naTtpybke
Abb. 5.2: Flachgetriebe mit integriertem Anbausatz und Oszillationseinheit auf dem

Einlaufkasten
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3ameHa ynnoTHuUTenbHbIX Koney, / Austausch der Dichtringe:

Puc. / Bild 5.3.1

benas ctpenka = KaHan gnga cmasku
Weilker Pfeil = Fettkanal

Puc. / Bild 5.3.3

lMocne 3ameHsbl YNNOTHUTENbHbIX KOoney

BbIPOBHSANTE 3ALUMNTHYIO KPbILLIKY

Nach dem Dichtringtausch Abdeckplatte ausrichten

Pwuc. 5.3:
Abb. 5.3:

518

Puc. / Bild 5.3.2

Mocne BblgaBNMBaHNA ANWMHHBIMU 6GonTamu B pe3bboBble
OTBEPCTUS ANS 3aLLUMTHOM KPbILLKM BbIHbTE

[AepxaTtenb canbHuka

Nach dem Auspressen mit den langen Schrauben in den

Gewindebohrungen fiir die Abdeckplatte Dichtringtrager

herausziehen

Puc. / Bild 5.3.4
YcTaHoBUTE aepKaTtenb canbHuUKa

C HOBbIM BYMaXXHbIM YMOTHEHMEM
Dichtringtrager mit neuer Papierdichtung
einsetzen

Pabouve warn no 3ameHe ynrnoTHEHWI B yNIOTHUTENbHOM MakeTe
Arbeitsschritte zum Austausch Dichtungen in Sperrdichtungspaket

“Heycmpansaemvie” npoodiemol

Ecnu onncaHHas Bbilwe npobriema He ycTpaHsieTcs
HECMOTPSA Ha NpeanpUHATLIE YCUNUS U ONTUMATbHYIO

HACTPOWKY, TO:

518

Ein Problem wie oben beschrieben, lasst sich trotz

optimaler Einstellung nach obigen Vorgehensweisen
nicht beseitigen.

» Probleme* die nicht zu beseitigen sind

Bo3mosxHbIe npuYuHbI

[Npednazaembie mepbi

Mdbgliche Ursache(n) AbbhilfemalBnahme(n)

3acBuaeTenbCTBYiiTE NPU3HAKN
1 NpeanpuHsiTele Bamu mMepbl
Mo yCTpaHEeHMo NpoGrieMsbl.

Caspxutech ¢ co cBouM FAN-
OUNEPOM U CEPBUCHBIM
nHxeHepom cmpmbl FAN. [Ons
Baluen noanepxku Ha
nocrnegHemn cTpaHuLe AaHHOro
PYKOBOACTBA yKa3aHbl
KOHTaKTHbIE KoopAMHaTbl UPMbI
FAN.

Dokumentieren Sie die
Symptome und die von lhnen
getroffenen MaRRnahmen zur
Beseitigung des Problems.

Setzen Sie sich mit lhrem FAN-
Verkaufer oder dem FAN-
Service-Ingenieur in
Verbindung. Zu lhrer
Unterstiitzung ist auf der
letzten Seite des
Betriebshandbuches die
Adresse von FAN verzeichnet.
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5.1.9 3amena zanacnwvix ywacmeii — Cnucok
3anAcHbBIX Yacmeil

Ha cnegyowux cTpaHuuax npegcraBrieH Cnucok
3anacHbIX 4YacTeln Ang npeccoBoro LWHEKOBOro
cenapartopa PSS 3.2. 3gecb ykasaHbl BCe
HeobxoaMMble HOMepa YacTen, HaMMeHoBaHue
apTvKyna n onvcaHue KOMNIeKTYoLWNX.
M3HalmBaeMble 4acTu BblOENEHbI.

5.1.9 Austausch von Einzelteilen - Ersatzteilliste

Auf den folgenden Seiten ist die Ersatzteilliste fur den
PSS 3.2 dargestellt. In dieser Darstellung werden alle
notwendigen Teile-Nr., Artikelbezeichnungen und
Beschreibungen der Bauteile ausgewiesen.
Verschleifdteile sind in dieser Darstellung
hervorgehoben.

Ne Ne yactu Kon-Bo HanmeHoBaHWe apTukyna Artikelbezeichnung

Nr. Teil Nr. Menge

1 10113001 1 lMpremuas kamepa PSS 3.2, cepblit YyryH, nakoBoe NokpbITUe Einlaufgehduse PSS 3.2, Grauguss, lackiert
(<=7,5 kBrT) (<=7,5 kW)

1a 10113002 1 lMpnemuas kamepa PSS 3.2, cepbliit YyryH, nakoBoe NokpbITUe Einlaufgehduse PSS 3.2, Grauguss, lackiert (>7,5
(>7,5 kBrT) kW)

2 10193780 1 Kopnyc cuta 780 mm PSS 3.2, cepbliit YyryH, nak. nokpbiThe Siebgehause 780 mm PSS 3.2, Grauguss, lackiert

2a 10193521 1 Kopnyc cuta 520 mm PSS 3.2, cepbiit YyryH, nak. nokpbiThe Siebgehause 520 mm PSS 3.2, Grauguss, lackiert

3 10109263 1 YaonuHerve 260 mm PSS 3.2, HepxaBetoluas cTanb Verlangerung 260 mm PSS 3.2, Edelstahl

4 106 00155 1 PenykTopHbIn anexTpoasuratens 5,5 kBT, 3-thasHbiit MHoroguanas.  PSH Flachgetriebemotor 5,5 kW, 3Ph Mehrber.

4a 106 00140 1 PenykTopHbIi anextpoasuratens 4 kBT, 3-hasHbiin MHoroananas. PSH Flachgetriebemotor 4 kW, 3Ph Mehrber.

4b 106 00175 1 PenykTopHbIn anexTpoasuratens 7,5 kBT, 3-hasHbiit MHoroguanas.  PSH Flachgetriebemotor 7,5 kW, 3Ph Mehrber.

4c 106 00110 1 PenykTopHbIn anextpopsuratens 11 kBT, 3-thasHblit MHoroguanas.  PSH Flachgetriebemotor 11 kW, 3Ph Mehrber.

5 10543103 1 3awmrHoe KonbLo kopnyca 348 x 261,2 x 26, Hepxagetowwas ctanb  Gehauseschutzring 348 x 261,2 x 26, Edelstahl

6 10101015 1 Pama, HepxaBetoLas cTanb Gestell, Edelstahl

7 10101016 2 PeknamHas Tabnuyka, HepxaBeroLLas cTarnb Werbeschild, Edelstahl

8 10191302 1 Pe3bboBas 3arnywka GNP 710 R 1 Verschlussschraube GNP 710 R 1

8a 10191301 1 BEHTUNALMOHHBIN KnanaH BelGftungsventil

9 116 31020 6 BonT ¢ WwecTurpanHoi ronoskon M 12 x 45, HepxasetoLyas Sechskantschraube M 12 x 45, A2, DIN 933
ctanb, DIN 933

10 116 31005 8 BonT ¢ WwecTurpanHoit ronoskon M 5 x 16, HepxasetoLas Sechskantschraube M 5 x 16, A2, DIN 933

cranb, DIN 933
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11 116 38635 4 BonT ¢ wecTurpaHHoit ronoekon M 16x 30, HepxxasetoLLas Sechskantschraube M 16x 30, A2, DIN 933
ctanb, DIN 933

12 116 30005 10 BWHT yCTaHOBOYHbIA C BHYTPEHHUM LuecTUrpaHHikom M 10 x 30, Gewindestift mit Innen 6-kt M 10 x 30, A2, DIN 915
HepxasetoLas ctanb, DIN 915

13 116 51005 12/18  CronopHblit BUHT M 12 x 50, oumHkoBaHHbI, W 151 Sicherungsschraube M 12 x 50, verzinkt, W 151

14 116 84006 8 BonT ¢ LMNMHAPNUYECKOI TONOBKOI 1 BHYTPEHHUM LLeCTUrpaHHkoM  Zylinderschraube mit Innen-6kt M 12 x 45, A2, DIN 912
12 x 45, HepxaBetoLLas cTanb, DIN 912

14a 116 84009 8 BonT ¢ LMNMHAPNUYECKOI TONOBKOI 1 BHYTPEHHUM LLeCTUrpaHHkoM  Zylinderschraube mit Innen-6kt M 12 x 65, A2, DIN 912
M 12 x 65, HepxaBetoLas ctanb, DIN 912

14b 116 84010 8 BonT ¢ UNMHAPNYECKOI FONOBKOM M BHYTPEHHWM LecTUrpaHHkom  Zylinderschraube mit Innen-6kt M 12 x 85, A2, DIN 912
M 12 x 85, A2, DIN 912

14c 116 84011 8 BonT ¢ UMNMHAPNYECKOI FONOBKOW M BHYTPEHHWM LecTUrpaHHikom  Zylinderschraube mit Innen-6kt M 12 x 105, A2, DIN 912
M 12 x 105, Hepasetowuas ctanb, DIN 912

15a 10109264 1 [TpomexyTouHOE KoMnbLIo Kopryca 20 MM, Cepblit YyryH Gehéausedistanzring 20 mm, Grauguss

15b 10109265 1 [TpomexyTo4HOE KOMnbLIo Kopryca 40 MM, Cepblit YyryH Gehéausedistanzring 40 mm, Grauguss

15¢ 10109267 1 [TpomMexyTO4HOE KOMbLIO Kopryca 60 MM, Cepblit YyryH Gehéausedistanzring 60 mm, Grauguss

16a 116 39040 4 Lnunbka peabbosast M 12 x 55, HepapetoLuas cTanb, DIN 939 Stiftschraube M 12 x 55, A2, DIN 939 (<=7,5 kW)
(<=7,5kBr)

16b 116 84008 8 BonT ¢ UNMHAPNYECKOI FONOBKOM M BHYTPEHHWM LecTUrpaHHkom  Zylinderschraube mit Innen-6kt M 12 x 60, A2, DIN 912
M 12 x60, A2, DIN 912 (>7,5 kW) (>7,5 kW)

17 116 39640 8 LUnunbka pesbbosas M 12 x 40, Hepxasetowas ctanb, DIN 939 Stiftschraube M 12 x 40, A2, DIN 939

18 116 39035 8 LUnunbka pessbosas M 12 x 30, Hepxasetowas ctanb, DIN 939 Stiftschraube M 12 x 30, A2, DIN 939

19 116 39643 12 LUnunbka pessbosas M 8 x 205, Hepxasetowas ctanb, DIN 939 Stiftschraube M 8 x 205, A2, DIN 939

20 116 85000 8 LLlecTurpaHHas raitka M 5, Hepxxasetowas ctanb, DIN 934 Sechskantmutter M 5, A2, DIN 934

21 116 34005 12 LUecturpaHHas raika M 8, Hepxasetowas crans, DIN 934 Sechskantmutter M 8, A2, DIN 934

22 11634010 10 LlecturpaqHas raiika M 10, Hepxasetowjas cranb, DIN 934 Sechskantmutter M 10, A2, DIN 934

23 116 85015 8/16  LecturpaHHas rarka M 12, Hepxasetowas cranb, DIN 934 Sechskantmutter M 12, A2, DIN 934

24 116 85016 3 LLlecTurpaHHas raitka M 10, Hepxasetowas ctanb, DIN 985 Sechskantmutter M 10, A2, DIN 985

25 116 85017 4 LlecturpaqHas raika M 12, Hepxasetowas cranb, DIN 985 Sechskantmutter M 12, A2, DIN 985 (<=7,5 kW)
(<=7,5 kBT)

25 11621010 12 MogknapHas wanba & 8.4, Hepxasetowas ctanb, DIN 125 Unterlegscheibe & 8.4, A2, DIN 125

26 11621015 3 MogknagHas waitba & 10.5, Hepxasetowas cTanb, DIN 125 Unterlegscheibe & 10.5, A2, DIN 125

27 116 21020 18/26  MopknagHas waiiba & 13, Hepxasetowas ctanb, DIN 125 Unterlegscheibe & 13, A2, DIN 125

28 11621025 4 MoaknagHas waiba & 17, Hepxasetowwas ctanb, DIN 125 Unterlegscheibe & 17, A2, DIN 125

30 11621030 8 MogknagHas waitba & 13, Hepxasetowas cTanb, DIN 433 Unterlegscheibe & 13, A2, DIN 433

0.A. 102 13037 1 TPOWHIK C BEHTUNALL., CEPbIA YyryH T-Stlick mit Endliftung, Grauguss

0.A. 102 13137 1 TPOVHWK C BEHTWNALL. 1 KDENNEHWEM, CEPbIV YyryH T-Stiick mit Endliftung und Halter, Grauguss

Ons nosuumn 14a Tpebyetca 15a, ana 14 b Tpebyetca 15b, ana 14c tpebyetcs 15¢
Bei 14a wird 15a, bei 14 b wird 15b, bei 14c wird 15¢ bendtigt.
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HanpaBnmou.wle LUMHbI CUTa
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Ne Ne yacTu Kon-so HanmeHoBaHve apTukyna Artikelbezeichnung
Nr. Teil Nr. Menge
1 10543937 3 Hanpaensiowas wuHa cuta 25 / 500 ¢ G-06pasHbIM nasom, Siebflihrungsschiene 25 / 500 mit G-Nut,
HepxaBetoLas cTanb* Edelstahl*

1a 10543934 3 Hanpaensiowas wuHa cuta 28 / 500 ¢ T-06pa3HbiM nasom, Siebflihrungsschiene 28 / 500 mit T-Nut,
HepxaBetoLas cTanb™ Edelstahl**

1b 10543935 3 Hanpaensiowas wuHa cuta 25 / 760 ¢ G-06pasHbIM nas3om, Siebflihrungsschiene 25 / 760 mit G-Nut,
HepxaBetoLas cTanb* Edelstahl*

2 10543936 3 Hanpaensiowas wuHa cuta 25 / 240 ¢ T-06pa3HbiM nasom, Siebflihrungsschiene 25 / 240 mit T-Nut,
HepxaBetoLas cTanb™* Edelstahl***

3 10543914 3 PTFE — T-npocpunb 760 (Ne yactn 1 05 43935) PTFE - T — Profile 760 (Teil Nr. 1 05 43935)
3a 10543926 3 PTFE — G-npocpunb 760 (Ne yactu 1 05 43935) PTFE - G - Profile 760 (Teil Nr. 1 05 43935)
3b 10543912 3 PTFE - T-npocpunb 500 (Ne yactu 1 05 43934 1 1 05 43935) PTFE - T - Profile 500 (Teil Nr. 1 0543934 und 1

05 43935)

3c 10543927 3 PTFE — G-npocpunb 500 (Ne yacTu 1 05 43937) PTFE - G - Profile 500 (Teil Nr. 1 05 43937)

4 10543910 3 PTFE — T- npocpunib 240 (N2 yactyu 1 05 43936) PTFE - T — Profile 240 (Teil Nr. 1 05 43936)

M3HawmBaemMble YacTu BblaeneHbl!

VerschleiBteile hervorgehoben!

*) CtaHaapTHble cuta ¢ G-npodunem, cuTta ans Tsxenblx ycnosun paboTel — ¢ T-npodunem
Standardsiebe mit G-Profil, Heavy Duty — Siebe mit T-Profil

**) Tonbko cTaHAapTHble cuta /nur Standardsiebe

***) TonbKO AN cermeHTa ¢ TSxensiMy ycrnosuamu paboTel /nur HD-Segment

S— ‘ T
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Ne Ne yactu Kon-o HanmeHoBaHve apTukyna Artikelbezeichnung

Nr. Teil Nr. Menge

1 10343931 1 BbixogHon natpytok 90 Mm Be3 BEpXHErO MOALLMMHMKE, Presskopf 90 mm ohne Kopflager, Edelstahl
HepxasetoLLas cTanb

2 10343932 1 BbixoaHon natpybok 160 Mm 6e3 BEPXHErO MOALLMIHMKA, Presskopf 160 mm ohne Kopflager, Edelstahl
HepxaBetoLLas cTanb

11501055 1 Hakneiika «BHumaHue! Bpalyatowmecs yactmy Haftetikett ,Vorsicht! Drehende Teile”

N3HawmBaemble YacTu BblaeneHbl!

VerschleiBteile hervorgehoben!
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Perynstop Bbixoda Ans cenapatopa 6e3
BEPXHEro NofLLNMHMKa, HepxaseloLas cTarnb

Ausstoliregler fur PSS ohne Kopflager, Edelstahl

Ne Ne yacTu Kon-so HanmeHoBaHve apTukyna Artikelbezeichnung
Nr. Teil Nr. Menge
1 103 43310 1 HwkHAS CTBOPKA, HEPXaBeKLLas cTanb Untere Klappe, Edelstahl
2 103 43320 1 BepxHss cTBOpKa, HepXaBetoLLas cTanb Obere Klappe, Edelstahl
3 10343340 2 CoeanHuTeENbHAN TAra, HepXxaBeloLas cTanb Verbindungsstange, Edelstahl
4 10343050 2 KpenneHve «F» ans perynatopa BbIXoAa, HepxaBetoLLas cranb Halter ,F* fir AusstoBregler, Edelstahl
5 10343330 2 Ban ans perynsitopa Bbixoga RD 15 x 365, HepxasetoLLas cTanb Welle fiir AusstoRregler RD 15 x 365, Edelstahl
6 103 43060 2 3axumHas nnactHka FI 40 x 10 x 100 mm, HepxaBetowas ctane  Klemmplatte FI 40 x 10 x 100 mm, Edelstahl
7 11533080 2 BonT ¢ wecTurpanHoi ronoskon M 10 x 45, HepxasetoLyas Sechskantschraube M 10 x 45, A2, DIN 931
cranb, DIN 931
8 11533040 4-2 BonT ¢ wecTurpanHoi ronoskon M 10 x 25, HepxasetoLyas Sechskantschraube M 10 x 25, A2, DIN 933
cranb, DIN 933
9 11585016 2 CronopHas ranka M10, Hepxasetowas ctanb, DIN 985 Sicherungsmutter M10, A2, DIN 985
10 11525030 4 MopknagHas wanba & 17,0 mm, Hepxxasetowas cranb, DIN 125 Unterlegscheibe & 17,0 mm, A2, DIN 125
1 11525020 4-2 MopknagHas wanba & 10,5 mm, Hepxxasetowas cranb, DIN 125 Unterlegscheibe & 10,5 mm, A2, DIN 125
12 11525040 4 CronopHas warba DIN 6799, D 12, Hepxasetowjas cTarb Sicherungsscheibe DIN 6799, D 12, Edelstahl
13 11525050 2 CronopHas wanba DIN 6799, D 8, HepxasetoLLas cTanb Sicherungsscheibe DIN 6799, D 8, Edelstahl
14 10300010 4 Mpotueosec ans perynstopa Beixoga, 190 x 100 x 80 Mm Gewicht fur AusstoRregler, 190 x 100 x 80 mm
1-13 10343933 1 Perynsatop BbIxoAa, NOMHOCTHH CMOHTUPOBAHHI AusstoRregler, komplett montiert

M3HawmBaeMble YacTu BblaeneHbl!

VerschleiBteile hervorgehoben!
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Ne Ne yactu Kon-o HanmeHoBaHve apTukyna Artikelbezeichnung
Nr. Teil Nr. Menge
1 LlHek 200/ 800/ 1100 Schnecke 200 /800 / 1100
104 12180 1 260 /5-10 / 2SFK, obrmuoska TD 260 /5-10 / 2SFK, Panzerung TD
104 22180 1 260/10-10/ 2SFK, obnuuoska TD 260/ 10-10 / 2SFK, Panzerung TD
104 22184 1 260/10-10 / 2SFK, obnuuoska TS 260/ 10-10 / 2SFK, Panzerung TS
104 20013 1 260/10-10/ 2P, obrvuoska TD-PTFE 260/ 10-10/ 2P, Panzerung TD-PTFE
2 LlHek 200/ 650 / 1100 Schnecke 200 /650 / 1100
104 22165 1 260/ 10-10/ 2SFK, obnuuoska TD 260/ 10-10 / 2SFK, Panzerung TD
104 22167 1 260/ 10-10/ 2SFK, obnuuoska TS 260/ 10-10 / 2SFK, Panzerung TS
104 20012 1 260/ 10-10 / 2P, obnuuoska TD-PTFE 260/ 10-10/ 2P, Panzerung TD-PTFE
LlHek 260/ 800/ 1100 Schnecke 260/ 800/ 1100
104 22281 1 260/ 10-10 / 2SFK, obnuuoska TD 260/ 10-10 / 2SFK, Panzerung TD
3 11543020 1 BHyTpeHHee kpennenue wHeka M 20 x 1010, Hepxasetowwas ctanb  Innenverstrebung M 20 x 1010, Edelstahl
4 104 96002 1 KoHuesom auck SFK, HepxagetoLast cTanb Endplatte SFK, Edelstahl
1

4a 10496005 KoHueson auck LFK, HepxaBetoLas cTanb Endplatte LFK, Edelstahl

M3HawmBaeMble 4YacTUu BblgeneHbl! VerschleiBteile hervorgehoben
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Auger [ Schnecke

__Q,«'

MGG
WHek
Ne Ne yacTu Kon-Bo HanmeHoBaHve apTukyna Artikelbezeichnung
Nr. Teil Nr. Menge
1 LlHek 200 / 1060 / 1300 Schnecke 200/ 1060 / 1300
104 12210 1 260/ 5-10 / 2SFK, obnuuoska TD 260/ 5-10 / 2SFK, Panzerung TD
104 22210 1 260/ 10-10/ 2SFK, obnuuoska TD 260/ 10-10/ 2SFK, Panzerung TD
104 22213 1 260/ 10-10/ 2SFK, obnuuoska TS 260/ 10-10 / 2SFK, Panzerung TS
104 20015 1 260/10-10/ 2P, obnuuoska TD-PTFE 260/ 10-10/ 2P, Panzerung TD-PTFE
LlHek 200 / 1060 / 1300 Schnecke 200/ 1060 / 1300
104 32780 1 260/ 10-10/ 2LFK, obnuuoska TD 260/ 10-10/ 2LFK, Panzerung TD
104 32781 1 260/10-10/ 2LFK, obnuuoska TS 260/10-10/ 2LFK, Panzerung TS
LlHek 200 / 1245/ 1620 Schnecke 200 / 1245/ 1620
104 32106 1 260/ 10-10/ 2LFK, obnuuoska TD 260/ 10-10/ 2LFK, Panzerung TD
104 32107 1 260/10-10/ 2LFK, obnuuoska TS 260/10-10/ 2LFK, Panzerung TS
2 11543023 1 BHyTpeHHee kpennetue wHeka M 20 x 1185, (LFK) , Innenverstrebung M 20 x 1155, (LFK) Edelstahl
HepaBetoLLas cTanb
11543021 1 BHyTpeHHee kpenneme wHeka M 20 x 1210, (SFK), Innenverstrebung M 20 x 1210, (SFK) Edelstahl
HepaBetoLLas cTanb
115 43026 1 BHyTpeHHee kpennetue wHeka M 20 x 1475, (LFK), Innenverstrebung M 20 x 1475, (LFK) Edelstahl
HepaBetoLLas cTanb
11543024 1 BrypenHee kpennetue whexa M 20 x 1530, (SFK), Innenverstrebung M 20 x 1530, (SFK) Edelstahl
HepxaBetoLLas cTanb
3 104 96002 1 KoHueson auck SFK, HepagetoLas cTanb Endplatte SFK, Edelstahl
3a 10496005 1 KoHueBown gnck LFK, HepaetoLas ctanb Endplatte LFK, Edelstahl

M3HawmBaemble YacTu BblaeneHbl!

VerschleiBBteile hervorgehoben!
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CuTo Ang ncnonb3oBaHug B NpoMbilneHHocTn / Industrie - Sieb
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Ne Ne yactu Kon-Bo HanmeHoBaHve apTukyna Artikelbezeichnung
Nr. Teil Nr. Menge
1 10521001 1 KopanHa cuta 520 / 0.10 mm, ycuneHHas Siebkorb 520/ 0.10 mm, verstarkt
1 10521025 1 KopanHa cuta 520 / 0.25 mm, ycuneHHas Siebkorb 520 / 0.25 mm, verstarkt
1 10521050 1 KopauHa cuta 520 / 0.50 Mm, ycuneHHas Siebkorb 520 / 0.50 mm, verstarkt
1 10521075 1 KopanHa cuta 520 / 0.75 mm, ycuneHHas Siebkorb 520/ 0.75 mm, verstarkt
1 10521100 1 KopanHa cura 520 / 1.00 mm, ycuneHHas Siebkorb 520 / 1.00 mm, verstarkt
2 105 52025 1 KopanHa cuta 520 / 0.25 MM, Ans TsXenbIX ycrosuii paboThl Siebkorb 520 / 0.25 mm, Heavy Duty
2 105 52050 1 KopanHa cuta 520 / 0.50 MM, Ans TsKenbIX ycroBuid paboTbl Siebkorb 520 / 0.50 mm, Heavy Duty
2 105 52075 1 KopanHa cuta 520 / 0.75 MM, Ans TsXenbIX ycroBuid paboTbl Siebkorb 520/ 0.75 mm, Heavy Duty
2 10552010 1 KopauHa cuta 520 / 1.00 MM, Ans TsXenbIX ycnosuid paboTbl Siebkorb 520/ 1.00 mm, Heavy Duty
3 105 32025 1 KopauHa cuta 260 / 0.25 MM, Ans TsXenbIX ycroBuid paboTbl Siebkorb 260 / 0.25 mm, Heavy Duty
3 105 32050 1 KopawuHa cuta 260 / 0.50 MM, Ans TsXenbIX ycrosuii paboTbl Siebkorb 260 / 0.50 mm, Heavy Duty
3 105 32075 1 KopauHa cuta 260 / 0.75 MM, Ans TsXenbIX ycroBuid paboTbl Siebkorb 260 / 0.75 mm, Heavy Duty
3 10532100 1 KopauHa cuta 260 / 1.00 MM, Ans TsKenbIX ycrosuid paboTbl Siebkorb 260 / 1.00 mm, Heavy Duty

N3HawmBaeMble YacTU BblaeneHbl! VerschleiBteile hervorgehoben!
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Oscillator W2 ! Oszillator V2

OcuunnaTtop V2

Ne Ne yacTu Kon-so HanmeHoBaHWe apTukyna Artikelbezeichnung
Nr. Teil Nr. Menge

1 102 43240 1 OnopHas nnuTa, HepxaBetoLlas cTanb Grundplatte, V2A
2 102 43250 1 BubponnactuHa, HepxaBetolas cTanb Schwingplatte, V2A
3 102 43260 1 Mem6paHHbIit dnaHeL, HepxaBetoLlas cTanb Membranflansch, V2A
4 10243220 1 Mem6paHa ans ocuunnstopa, V2 Membran fiir Oszillator V2
5 10243270 1 PacnpegenutensHas nnacTuHa, HepxasetwLuas cTanb Ubertragungsblech, V2A
6 102 43210 2 MO - nogwmnHmk & 48 /31/13.5x 50/ 13 Mm MO - Lager & 48/31/13.5x50/13 mm
7 11525035 2 LWain6a & 13.5, DIN 440, Hepxasetowlas cTanb Scheibe & 13.5, DIN 440, Edelstahl
8 10243230 1 CronopHas nnacTuHa gns ocuunnsTopa Sicherungsblech fiir Oszillator
9 115 38635 3 bont ¢ wecturpanHoi ronoskon M 12x 30, DIN 933, Sechskantschraube M 12x 30, DIN 933, Edelstahl

HepxasetoLlias cTanb

10 11584007 4 BoNT ¢ LMNMHAPNUYECKO TONOBKOIA 1 BHYTPEHHUM LuecTUrpaHHikoM  Zylinderschraube mit Innen-6kt M 12 x 40, DIN 912,
12x 40, DIN 912, HepxaBetoLas cTanb Edelstahl

11 11539040 2 Lnunbka peasbosas M 12 x 25, DIN 939, HepxapetoLuas CTarnb Stiftschraube M 12 x 70, DIN 939, Edelstahl

12 11521017 4 LLaiba M12, DIN 125, HepkasetoLLas CTarnb Scheibe M12, DIN 125, Edelstahl

13 11533030 4 BonT ¢ wecTurpanHoi ronoskon M 10x 20, DIN 933, Sechskantschraube M 10x 20, DIN 933, Edelstahl
HepxaBeloLLas cTanb

14 11685016 2 LLlecTurpaHHas raitka M 12, DIN 985, HepxaBetoLlas cTanb Sechskantmutter M 12, DIN 985, Edelstahl

1-14 10243298 1 Ocumnnstop V2, Hepxasetowas ctanb, bes asuratens Oszillator V2, Edelstahl, ohne Motor

15 10200201 1 OnexTposubpartop, 200 B - 50 Iy — 3 chasbl Elektro-Aussenvibrator, 200 Volt — 50 Hz— 3 Phasen

15 10200202 1 OnexTposubpartop , 200 B-60 'y -3 chasbl Elektro-Aussenvibrator, 200 Volt — 60 Hz— 3 Phasen

15 10200401 1 Onextposubpatop , 230/400 B - 50 My -3 chasbl Elektro-Aussenvibrator, 230/400 Volt— 50 Hz — 3 Phasen

15 10200402 1 Onekrposubpatop , 400 B-50 My -3 chasbl Elektro-Aussenvibrator, 400 Volt — 50 Hz — 3 Phasen

M3HawmBaemble YacTv BblaerneHbl! VerschleiBRteile hervorgehoben
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Dscillator W2 with hopper / Oszillator V2 mit Trichter

OcuunnaTtop V2 ¢ NpueMHbIM GyHKepom

Ne Ne yacTu Kon-so HanmeHoBaHue apTukyna Artikelbezeichnung

Nr. Teil Nr. Menge

1 102 43440 1 OnopHas nnuTa ¢ npueMHbIM ByHKepoM, Hepxasetowlas ctanb  Grundplatte mit Trichter, V2A

2 102 43450 1 BubponnactHa ans npuemHoro byHkepa, HepxasetoLLas cTanb Schwingplatte fiir Trichter, V2A

3 10243260 1 Mem6paHHbIi hnaHeL, HepxasetoLas cTanb Membranflansch, V2A

4 10243220 1 Mem6paHa ans ocuunnstopa, V2 Membran fiir Oszillator V2

5 10243270 1 PacnpepnenuTensHas nnactuHa, HepxasetoLas cTanb Ubertragungsblech, V2A

6 10243210 2 MO - nogwmnHmk & 48 /31/13.5x 50/ 13 Mm MO - Lager & 48/31/13.5x50/13 mm

7 11525035 2 LWanta & 13.5, DIN 440, Hepxasetowlas ctanb Scheibe & 13.5, DIN 440, Edelstahl

8 10243230 1 CTonopHas nnacTuHa Ans ocuunnsTopa Sicherungsblech fiir Oszillator

9 115 38635 3 BonT ¢ wecTurpanHoi ronoskon M 12x 30, DIN 933, Sechskantschraube M 12x 30, DIN 933, Edelstahl
HepxaBeloLLas cTanb

10 11584007 4 BONT ¢ LMNMHAPNYECKO rONOBKOI 1 BHYTPEHHUM LuecTUrpaHHkoM  Zylinderschraube mit Innen-6kt M 12 x 40, DIN 912,
12x 40, DIN 912, HepxaBetoLas cTanb Edelstahl

11 11539040 2 Lnunbka pessbosas M 12 x 25, DIN 939, HepxapetoLuas CTarnb Stiftschraube M 12 x 70, DIN 939, Edelstahl

12 11521017 4 LLaiba M12, DIN 125, HepasetoLLas CTarnb Scheibe M12, DIN 125, Edelstahl

13 11533030 4 BonT ¢ wecTurpanHoi ronoskon M 10x 20, DIN 933, Sechskantschraube M 10x 20, DIN 933, Edelstahl
HepxaBeloLLas cTanb

14 11685016 2 LLlecTurpaHHas raitka M 12, DIN 985, HepxaBetoLlas cTanb Sechskantmutter M 12, DIN 985, Edelstahl

1-14 10243298 1 Ocumnnstop V2, Hepxasetowas ctanb, bes asuratens Oszillator V2, Edelstahl, ohne Motor

15 10200201 1 Onektpoubpatop, 200 B — 50 'y — 3 ¢hasbl Elektro-Aussenvibrator, 200 Volt — 50 Hz — 3 Phasen

15 10200202 1 Onextposubpatop , 200 B—60 Iy — 3 hasbl Elektro-Aussenvibrator, 200 Volt — 60 Hz — 3 Phasen

15 10200401 1 OnekTpoubpaTop , 230/400 B - 50 'y -3 chasbl Elektro-Aussenvibrator, 230/400 Volt— 50 Hz — 3 Phasen

15 10200402 1 Onekrposubpatop , 400 B—50 My -3 dhasbl Elektro-Aussenvibrator, 400 Volt — 50 Hz— 3 Phasen

M3HawmBaemble YacTu BblaeneHbl!

VerschleiBteile hervorgehoben
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6 Bo3mooscnocmu oopavomku,
ROGbLUEHUE NPOU3EOOUMEIbHOCIU

MpeccoBbin WHekoBbIM cenapaTtop FAN
BMPECCOBLIBAET XWUAKOCTb U3 NOAaBaeMon cpefbl,
pa3genss ee Ha TBEPAYHO M XKUAKY0 ¢asbl, KOTopble
HaxoAATCs B ONTUMaNbHOM COCTOSHUN NS
AanbHenwen obpaboTkn unu ganbHenwero
NCMonb30BaHus.

Mony4yeHHas nyTem cenapauun TBepaas dasa He
noaTekaeT U MO3TOMY ee OYeHb JIerko
TpaHCNopTUpoBaTb B MECTO KOHEYHOrO XpaHeHus. Ee
MOXHO obpaboTaTb Janblue UM UCNONb30BaThb
NMOBTOPHO UNK cenapupoBaThb eLle MenbYe.
CenapuvpoBaHHast XXMAKOCTb OTKauYMBaeTCcsl 0ObIYHBIMU
Hacocamu, 4Ns ee XpaHeHUs Tenepb HY>XEH MEHbLUNIA
obbeMm, YeM AN UCXOOHbIX CTOKOB, OHa MOXET
YTUNN3NPOBaTLCS NOCHE NPOXOXAEHMS
OONOSTHUTENbHOW OYMCTKN N 06paboTkn unm 6e3 Hux.

Pa3paboTaHHble 1 n3rotoBneHHble pupmon «FAN
Separator» MmawnHbl 1 06opygOBaHNE MOTYT BO MHOTMUX
cny4vasx NpUMeHATLCA AN NOBbILWEeHUS BbIXoAa
cenapupyemou TBepaown asbl n3 nogaBaemon cpefbl
W BeOyT K AanbHenwWwen o4ncTke CTOKOB OT TBEPAbIX
BellecTB. Hapsaay ¢ Wwmpokum psaom moaenen
MPEeCcCOoBbIX LUHEKOBLIX CenapaTtopoB (cneunduka
mMofeneun — B 3aBUCMMOCTM OT OTpacnu
npombiwneHHocTn) pupma «FAN Separator»
paspaboTana u BbiMyckaeT LeHTpUdYXHbIA cenapaTop
(CCS), ocumnnATOpHLIN PUNBTPYIOLLUI cenapaTop
(FOS), kKaBUTaLMOHHbLIN peakTop A5is1 06paboTkM
Mukponysblpbkamu (CMR), pbnotaTtop, NponsBoasALLmMiA
cnoTauuto Npu noMoLm ny3bipbkoB Bo3ayxa (DAF).
Y7106kl 6oNbLUE Y3HaTbL O TEXHMKE (PUPMBI

«FAN Separator» n obnactax ee npuMeHeHns,
noceTuUTe Hally CTpaHU4Ky B MHTepHeTe: www.fan-

separator.com

Ha Hawewm cante B IHTepHeTe Mbl NpeacTaBunun
Bawwemy BHMMaHWM0 0630p pa3nnyHbIX arperaToB C
pasHbIMK obnacTamMu npumeHeHus. Ecnu Bol xxenaeTte
Nony4nTb JONOMHUTENBHYI MHdOPMaLMio, 0bpaTnTech
K 6nwkanwemy gunepy pmpmel FAN Separator.
BmecTe ¢ onbITHbIM NHXeHepoM Bbl cMoxeTe HanuTu
Haunyudllee pelleHue B Ballem KOHKpeTHOM cry4ae, a
TaKke Nofy4YnTb TOYHbIE AaHHbIE OTHOCUTENBHO
pe3ynbTaTtoB CenapvpoBaHNS C MPUMEHEHNEM TEXHUKHN
FAN.

6.1 Tecm na eo3moricnocmo 00padbomku

YT06bI NpOTECTMPOBATL CenapaLMOHHYI0 CNOCOBHOCTL
nocTynarLen B cenapaTop cpefbl, MOXHO NpOBECTU
NPOCTOW TECT: BO3bMUTE B PYKY HEMHOIO
npeaHasHayYeHHOM ANs cenapupoBaHns cpeabl 1
nonbiTantecb ee omkatb. Ecnu pedb nget 06 oveHb
MeJIKO3epHUCTOM TBEPAOM BELLECTBE N OHO NpoTeKaeT
CKBO3b Nanblbl, TO 6€3 CHMKEHUS BA3KOCTU HEMb3S
cenapmpoBaTb MEXaHUYECKMM CNOCOBoM.

Ecnu xe xngkocTb NpPOXoAnUT CKBO3b Nasnblbl U Npn

6 Behandlungsmoglichkeiten,
Durchsatzerhohung

Der FAN Press Schnecken Separator presst die
Flussigkeit aus dem zugefiihrten Medium und
produziert dabei einen Feststoff und Flussigkeit, welche
dabei in einen optimalen Zustand zur
Weiterbehandlung bzw. weiteren Verwendung tberfihrt
werden.

Die durch den PSS produzierten Feststoffe sind
tropffrei und damit sehr einfach fiir eine endgiiltige
Lagerung zu transportieren. Sie kdnnen
weiterbearbeitet werden, einfach zurickgeflihrt werden
oder mit noch héheren Feinheiten separiert werden.
Die durch den PSS separierten Flussigkeiten sind mit
Standardpumpen zu férdern, bendtigen ein geringeres
Speichervolumen als das Zulaufmedium, kénnen weiter
gesaubert oder dem jeweiligen Medium entsprechend
entsorgt werden.

Die von FAN Separator entwickelten und gefertigten
Maschinen und Aggregate kénnen in vielen Fallen zu
einer Erhéhung der separierten Feststoffe aus dem
zugeflihrten Medium verwendet werden und fiihren
damit zu einer weiteren Reinigung der zugefihrten
Flussigkeit/Schlamm von Feststoffen. FAN Separator
entwickelt und fertigt neben einer Vielzahl von Press
Schnecken Separatoren, die speziell auf die
erforderlichen Anwendungen konzipiert sind, den
Zentrifugal Klassifizier Separator [CCS], den Filter
Oszillations Separator [FOS], den Kavitations-
Mikroblasen Reaktor [CMR] und die
Druckentspannungsflotationsanlage [DAF]. Um mehr
Uber die von FAN Separator entwickelten Aggregate zu
erfahren, besuchen Sie uns im Internet unter www.fan-

separator.com

Auf unseren Internet-Seiten prasentieren wir Ihnen
einen Uberblick der verschiedenen Aggregate mit
mdglichen Anwendungen. Sollten Sie an weiteren
Informationen interessiert sein, so wenden Sie sich bitte
an unseren in der Nahe befindlichen Verkaufsingenieur.
Dieser kann Ihnen weitere Lésungen speziell fur lhren
Anwendungsfall aufzeigen und gemeinsam mit lhnen
eine optimale Lésung erarbeiten. Anhand von Analysen
oder auch Tests durch erfahrene FAN-Ingenieure
bieten wir Ihnen die Mdéglichkeit, genaue Aussagen
hinsichtlich der mit FAN-Aggregaten erzielten
Separationsresultate zu erhalten.

6.1 Test zur Behandlungsmaoglichkeit

Um die Separationsfahigkeit des dem PSS zugefiihrten
Mediums zu testen, kdnnen Sie einen einfachen
Eignungstest durchfiihren. Nehmen Sie dazu etwas von
dem zur Separation bestimmten Medium in die Hand
und versuchen Sie, es auszupressen. Handelt es sich
dabei um einen sehr feinkdrnigen Feststoff und sickert
dieser bei dem Test durch lhre Finger, so kann ohne
Verringerung der Viskositat nicht mechanisch separiert
werden.

Sollte jedoch Flussigkeit zwischen lhren Fingern
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pasXaTuv NafoHu B HEW OCTanocb TBepaoe BELLECTBO,
TO CYLLIECTBYET BO3MOXHOCTb Cenapaumm NpeccoBbIM
LLIHEKOBLIM CenapaTopomM.

Bbl Takke MOXeTe MPOBECTU ITOT TECT C yXKe
cenapvpoBaHHOW Xnakon pason Ha NnpeameT
HeobXoOAMMOCTU AarnbHenLen cenapaumm ¢ CUTOM,
MMELLMM MEeHbLUMIA pa3mep sveek. Ecnn, Hanpumep,
nepBblin cenapatop paboTaeT ¢ CUTOM C pa3aMepoM A4eek
0,75 MM, TO Xnakyto a3y MOXHO NofaBaTb B APYron
cenapartop C CUTOM C pa3mepom syeek 0,25 mm.

YT06bI ONpeaennTb BO3MOXHOE coaepXaHne Cyxon
cybcTaHuum koHkpeTHO B Bawem cnydyae, nposegute
TECT C CUTOM, Hanpumep, ¢ pasmepom syeek 0,50 mm.
CopeprxaHue cyxow cybcTaHLmMmn Npu NpUMEHEHUN
cenapartopa B ntobom cnyyae 6yget 6onblue, Yem Balwu
pes3ynbTaT TeCTa, TaK Kak TBepAble BelecTsa
dunbTpyoTCA NPOGKOR, 1 B HEN 3a4epXXNBAOTCS Aaxe
TBepAble YacTulbl MeHbLlero pasmepa, Yyem 0,50 mm.

PacTBOpeHHble B XXMAKOCTM YacTULbl, HaNPoOTUB, He
MOryT OTAENATbCA MexaHn4eckm cenapatopom PSS
mnu CCS, HO ecTb BO3MOXHOCTb BbIAENUTb UX U3
XUOKOCTU C MOMOLLIbIO XMMUYECKNX J00aBOK,
KOarynsiTopoB U1 T.4., Tak YTOObI OHU BbInK Tshkenee
Unu nerde, 4YeM cama XMOKOCTb, U 3aTEM BbITSHYTb X
dnotatopom DAF.

Hwxe Mbl COCTaBMM HECKOILKO NPUMEpPOB
BO3MOXHOIO NpumeHeHus arperatoB FAN. [Jns
nony4eHns ONONHUTENBHOM MHopMaLun,
noxanyncra, cesxuntecs ¢ pupmont «FAN Separator».

6.2 Oopabomxa meepooii ghazol

CopgepxaHue cyxow cybcTaHummn cenapnupoBaHHON
TBEepAon pasbl MOXHO YBENUYNUTL NyTEM CYLLKU Ha
OTKPbITOM BO34YyX€E, C MOMOLLLI KOMMOCTUPOBAHUA NN
JanbHenLwero MmexaHn4eckoro o6e3soxmeanunsg. B
nobom cnyyvae, cenapupoBaHHas ¢ nomoLlbio FAN
PSS TBepaas dasa He TeyeT Y NOSTOMY MOXET Ierko
NepeBO3NTLCS, XPaHUTBCA UK yTUNn3npoBaTbes. Bo
MHOruX crny4yasax nHesectuuum B cenapatop FAN PSS
onpasdanuch B TedeHne o4eHb KOPOTKOro BpeMEHU B
pe3ynbTate CAKOHOMIEHHbIX PacxodoB Ha
CKnaavpoBaHue u ap.

UHxeHepsbl prupmbl «FAN Separator» nposenu
MHOXEeCTBO UCCMeA0BaHUN, NOATBEPXKAAOLLNX
3KOHOMUIO B pe3ynbTate NpUMeHeHNsi NPeccoBOoro
LWHekoBoro cenapartopa FAN.

Ecnn o6bem cTokoB ang cenapMpoBaHnst 00MbLLOW,
HanpMMep Npu paclMpeHn NPeanpusTus, Takke
MOXHO 1 LenecoobpasHo napannenbHO NOAKYaTh
Cpasy HeCKOsbKO cenapaTopoB, Kak Noka3aHo Ha
puc.6.1.

B aToM cnyyae Hy>HO MCMOMNb30BaTh HAXOOSALLYIOCA
BbILLIE HAKOMUTESbHY EMKOCTb, YTOObI paBHOMEPHO
3arpy3uTb Bce napannernbHO NOAKMYEHHbIe
cenapatopbl. [ToMHUTE, YTO AaBneHWe nogaBaemom
XWOKOCTW Ha cenapaTop He AOMKHO npesbiwath 2 M
BoasiHoro ctonba.

entweichen und beim Offnen der Hand in dieser
Feststoffe verblieben sein, so ist eine
Separationsfahigkeit mit dem PSS gegeben.

Sie kdnnen diesen Test ebenso mit dem Effluent des
PSS durchfiihren, um zu testen, ob eine weitere
Separation mit dem PSS bei Verwendung von Sieben
mit geringeren Spaltweiten moglich ist. Wird z.B. der
erste PSS mit einem Sieb der Spaltweite 0,75mm
betrieben, so kann das Effluent einem PSS mit einem
Sieb der Spaltweite 0,25mm zugefiihrt werden usw.
Um den moglichen Trockensubstanzgehalt fur Ihre
Anwendung unter der Verwendung des PSS zu
bestimmen, fiihren Sie einen Siebtest z.B. mit einem
Sieb der Spaltweite 0,50 mm durch. Der
Trockensubstanzgehalt wird bei der Verwendung des
PSS auf jeden Fall héher sein als Ihr Testergebnis, da
die Feststoffe durch den Pfropfen gefiltert werden und
somit auch Feststoffe mit einer kleineren GréfRRe als
0,50 mm im Pfropfen festgehalten werden.

In der Flussigkeit geldste Stoffe kdbnnen hingegen nicht
mechanisch mit dem PSS oder der CCS separiert
werden. Es besteht jedoch die Méglichkeit, diese unter
Zuhilfenahme von chemischen Zuséatzen,
Flockungsmitteln etc. aus der Flussigkeit
auszuscheiden, so dass diese schwerer oder leichter
sind als die Flissigkeit und mit der DAF abgezogen
werden kénnen.

Im folgenden haben wir einige Beispiele moglicher
Applikationen mit FAN Aggregaten fiir Sie
zusammengestellt. Fur weitere Information setzen Sie
sich bitte mit FAN Separator in Verbindung.

6.2 Feststoffbehandlung

Der Trockensubstanzgehalt der separierten Feststoffe
kann durch eine Trocknung im Freien, eine
Kompostierung oder eine weitere mechanische
Entwéasserung erhéht werden. In jedem Fall kénnen die
durch den FAN PSS separierten, tropffreien Feststoffe
einfach transportiert, gelagert oder weiter behandelt
werden. In vielen Fallen hat sich die Investition fir
einen FAN PSS innerhalb kiirzester Zeit durch
eingesparte Deponiekosten etc. amortisiert.

Die Ingenieure von FAN Separator haben viele
Untersuchungen und Studien durchgefiihrt, die die
Einsparungen durch den Einsatz des FAN Press
Schnecken Separators aufzeigen.

Liegt ein sehr hoher Bedarf an zu separierenden
Medium vor, z.B. im Fall einer Anlagenerweiterung, so
ist es sowohl maglich als auch sinnvoll, mehrere PSS in
Parallelschaltung, wie in Abb. 6.1 dargestellt, zu
betreiben.

Hierbei ist anzumerken, dass in diesem Fall ein hoher
gelegener Tank benutzt werden sollte, um die Press
Schnecken Separatoren in Parallelschaltung
gleichmaRig zu beschicken. Bedenken Sie dabei, dass
der FlUssigkeitsdruck auf den PSS einen Wert von 2m
Wassersaule nicht Gbersteigt.
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Abb. 6.1:

6.3 Ouucmka ycuoxkou hazot

Puc. 6.2 noscHaeT nocnegosaTenbHOE NOAKMOYEHNE
OBYX cenapartopos, NpuyeM Xxuakas dpasa nepsoro
cenapaTopa nogaeTcsa BO BTOpPoW cenapartop. Bropon
cenapaTop OCHaLLEH CUTOM C MEHbLLUUM pa3MepoMm
s4YeeK, YeM NepBbIi, - B LLIenax fanbHenwen o4ncTkm
XNOKOCTMW.

[pyras BO3MOXHOCTb AOYUCTUTb XKUAKOCTb, 0COBEHHO
Kor[ia B CTOKax COAepXaTcs Xupbl 1 macna,
rnokasblBaeT pacronoXeHne yCTaHOBOK Ha puc. 6.3.

TunnyHoe pacnonoxeHue Tpex cenapatopoB PSS ¢ napannenbHbIM NOAKMI0YEHUEM
Typische Anordnung zum Betrieb von 3 PSS in Parallelschaltung

6.3 Fliissigkeitsreinisung

Abb. 6.2 verdeutlicht die Reihenschaltung von 2 PSS,
wobei das Effluent des ersten Separators den zweiten
Separator zugefihrt wird. Der zweite Separator ist
dabei mit Sieben einer kleineren Spaltweite als der
erste Separator ausgestattet, so dass eine weitere
Klarung der Flissigkeit erzielt wird.

Eine weitere Moglichkeit, Flussigkeiten zu klaren,
insbesondere dann, wenn in der Flissigkeit zusatzlich
noch Ole und Fette enthalten sind, zeigt die
Anlagenschaltung in Abb. 6.3.
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<2m

Pa3mep sueek cuTa 1-ro cenapartopa > pa3mepa s4eek cuta 2-ro cenapartopa
Siebspaltweite des 1.PSS > Siebspaltweite des 2.PSS

Puc. 6.2: Tunn4yHoe pacnonoxeHune ansa padoTbl AByX cenapaTopoB PSS ¢
nocrnegosaTtenbHbIM NOAKNIOYEHEM
Abb. 6.2: Typische Anordnung zum Betrieb von 2 PSS in Reihenschaltung

TeBepoas dasa

32 — Feststoffe Boapyxooreon ] ] ] ] ] A’ﬂ_[Z

n Uftung = I i : i i =)l ‘
j: —— ;; =7
Yugkast dasa = DAF

PSS Effluent —
CCST
Ban-nacc c obpaTHbIM
KrnanaHom J7
Wnam MNepekaunsaeTca BO priotatop Ans cenapaumm MroTUPYOLLNXCS
Schlamm YacTuu W/vnu Ansa AOOYUCTKM OT TBEpPAbIX YacTuL
Zur Separation von flotierbaren Stoffen zur FAN DAF gepumpt
und/oder zur Nachklaruna von Feststoffen
Puc. 6.3: TunuyHoe pacnonoxeHue cenapatopa PSS, LueHTpudyxHoro cenapatopa CCS un

dnotatopa DAF
Abb. 6.3: Typische Anordnung von einer PSS, einer CCS und einer DAF
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AOAHHbLIE U3rOTOBUTENA

HanmeHoBaHue mogenu:
Homep mopenu:

CepuiiHbIi HoMep

Ovnep:

Hdarta oTnpaBku:

npOMSBOAMTEHb MalUUHbI:

Bnapeney nnu nonb3oBaTesib:

damunus:

Appec:

Ten./dakc:

damunus:

Appec:

Ten./dakc:

CenapaTtop

PSS

Réhren- und Pumpenwerk BAUER Ges.m.b.H.
Kowaldstr. 2

A - 8570 Voitsberg

Tel.: +43 3142 200-0

Fax: +43 3142 200 -320

e-mail: sales@bauer-at.com
www.bauer-at.com

MpumeuaHue: CoxpaHuTe HOMEpP MOLENU U cepurHbIn HoMep Ballero cenapartopa u ero komnnektyrowmx! Mpu
KOHTaKTe C AUNePOM yKa3blBanTe 3Th HOMepa.

1 O4yeHb BaXkHO: BO BCEX FapaHTI/IVIHbIX NnpeTeH3nax n KoppecnoHaeHumm oTHOCUTESNIbHO AAaHHOIo 060py£I,OBaHI/IF|
cnefnyert yKasblBaTb NOJSHbIN CepI/II;IHbIIZ HOMeED, BKIo4aa Bce 6yKBbI, caMOW MaLUWHBbI, a TakkKe BCEX OCHOBHbIX
y3noB. Ccbinka Ha aToT NYHKT HE ABNAeTCA 4OCTAaTOYHbIM OCHOBaHUEM.


mailto:sales@bauer-at.com
http://www.bauer-at.com/
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HDeknapauua coorBetcTtBua EC

B cooTBeTcTBUM ¢ AnpekTusor EC 98/37/EG, npunoxexue 11A

Mbl, FAN Separator GmbH
Bernecker Stralle 5
D-95509 Marktschorgast

C nonHoi OTBETCTBEHHOCTLIO 3asBNSIEM, YTO npoAyKT

lNpeccoBbil WHEKOBbIV cenapaTop FAN PSS 3.2 -520
No. 0912295

B OTHOLLEHMMN KOTOPOro 3asBnsieTca AaHHasa Aeknapaumsl, COOTBETCTBYET OCHOBHbIM TpeboBaHusam NonoxeHua EC
98/37/EG npwunoxeHue IIA no TexHuke 6e30nacHOCTM U OXpaHe 300POBbS.
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FAN Separator GmbH

www. fan-separator.com




