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Hinweise vor Einbau der Maschine lesen.
Zugesagte Eigenschaften de
Garantieanspr ¢
dieser Hinweise.

VORSICHT: Um lhre Sicherheit und die Sicherheit

l hrer Mitarbeiter zu gew?t
erforderlich, dass jede Pe
Bedi enung der Maschine zuscs
dem FAN Press Schnecken Separator vertraut ist.
Jede Personmusssich der Sicher hei
bewusst sein, die bei Arbeiten an
elektromechanischen Komponenten und Maschinen
einzuhalten sind.

1.1 Auslieferungszustand

Der FAN PSS wurde von der Fa. FAN Separator GmbH

ent wickel t. Der PSS wird v
installationsfertig angel.
des Ger 2i¢ Stremvarsorguhg des

Schaltschrankes anschlieCe

mitgelieferten Schl 2uche,
dem Ein- und Auslaufstutzen der Maschine
vervollst2ndigt die Instal

Schnecken Separators.nSidm 2z
einen Hilfspfropfen formen.

1.2 Warnungenund Sicherheitshinweise

Es ist wichtig, keine sich drehenden oder
bewegenden TeilederMaschi ne zu
die elektrische Versorgung im Wartungsfall
entkoppelt bzw. ausgeschaltet ist, die Wartung und
Pflege nur von qualifizier
wird und bei biologisch aktiven Materialien
VorsichtsmaCnahmen hinsict

ber

gesundheitsgef2hrdender Ge
Es darf nie mit H2nden, We
Teilen ¢ber den Einlauf oc
Schnecke bei laufender Maschine gefasst werden.
F ¢ r edATHEX 95-Zone 22-Zulassung siehe
gesonderte Hinweise.
E Schutzschilder, Schutzkappen und
Abdeckungen d¢grfen nic

E Zur Wartung oder Installation des FAN Press
Schnecken Separators oder zur Installation von
Zusatzkomponenten wie Pumpen,

F © rrdggregaten etc. muss die elektrische
Versorgung ausgeschaltet bzw. abgekoppelt

werden.

E Nie mit den H@nden, Fg¢g
den Bereich von drehenden und sich
bewegenden Teilen, wie Schnecke,

Vi brationseinheit, Aus

For der agg umpgrafassen., P

E Bei Betrieb des FAN Press Schnecken
Separators oder angeschlossenen
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Komponenten mit biologisch aktiven Materialien

k°nnen bei ddaieserSoffesvert z
allen Dingen in geschl

|l ebensgef@hrdende Gase
Betreten dieser Bereicl
ausreichendeBe-und Entl ¢ftung
entsprechende Schutzkleidung Sorge zu

tragen.

E Beim Transport des FAN Press Schnecken
Separators ist fg¢gr o ein
und Absicherung des Transportbereiches zu
sorgen.

E Istder FAN Press Schnecken Separator auf
einer erh°hten Plattfo
diese mit einem Standa
auszurg¢sten., Die Pl att
Wartungs- und Servicearbeiten ausreichend
bemessen sein. Auf den folgenden Seiten sind
zu |l hrer I nformation A
Standardplattformen des Press Schnecken
Separators verzeichnet.

E Etwaige¥f f nungeder Pl attf
gegen Hindurchfallen oder Sturz ausreichend
gesichert sein.

E Zugangstreppen m¢gssen
vorschri fHam®fC4d gremmngen
ausgestattet sein.

E Sofern Zugangstreppen aufgrund geringer
Pl atzverh?2l tnisse nich
k®nnen, m¢ssen fest mo
Réeckenschutz verwendet

Achtung: Die Bedienungs- und Betriebsanleitung
muss sehr genau gelesen und beachtet werden.
Wirddi e I nstallation und di
der Bedienungsanleitung dt
et waige Anspr¢gche wegen M@
Ihrerseits Verst 2 ndni sschwi er i gdoe
nehmen Sie zur KI 2r uengdermi t
FAN Separator GmbH Kontakt auf.

1.3 Ausstattung ldentifikation und Information

Der beste Weg, um mit der Ausstattung des von lhnen
erworbenen FAN Press Schnecken Separators vertraut
zu werden, ist es, sich die Hauptkomponenten genau

zu betrachten und das Modell mit allen Optionen zu
protokollieren. Um Sie bei der Identifizierung des von

|l hnen erworbenen Modell s 2
1.1 beispielhaft die Hauptkomponenten des FAN PSS.
Jeder Kunde wird vor dem F
Anwendung optimalen Auswahl an Hauptkomponenten
des PSS unterstg¢gtzt, bevor
an Sie versandt wird.

Wenn Sie sich im Falle einer technischen
Unterst¢gtzung oder der Anf
Verschlei Cteilen f¢gr den v
Il hren H2ndler oder direkt
wenden, werden Sie zur schnelleren und besseren
Bearbeitung und Hilfe nach der Seriennummer bzw.
Maschinennummer gefragt.

Die Maschinennummer [eine bis zu 7 stellige Zahl] ist
auf der Oberseite des FIl ar
eingeschlagen, wie dargestellt
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{ fr]dztsa dzr | ¢ tsd3ff sdzj dzlsT Hauptkomponenten:
101 C stof P d3P 101 - Geh?2use und Stander
102 - o 2MT dzC O3j 6O 102 - Einlauf
103 - 9" nBRAFEOIsSzAg G Zdzv Is 103 - Presskopf mit Ausst
97" ABHO 104 - Schnecke
104 - h dzj ¢ 105 - Siebe
105 - mdlsts 106 - Getriebemotor
106 - i HEC IsBitedErcOIs j dz! 107 - Schaltschrank (nicht in der Abb.1.1)
107 - teOMf e HJ dzd Is Pilz? dgr 2 I Die weiteren Nummern bzw. die Aufgliederung der
(dzjy  t5GdAp Gatifl)n . Hauptkomponenten entnehmen Sie bitte der
[ tced] dEEPHOJY J8Pdgss dzr - Ersatzteilliste.
Colsf sdzj dztiz@3 1 J 9 di O OMadz” =
t d.m.1: | ZOadzr | Ctdiftsdsj dels' ftoj Mffsotsets hdzj Csotsets
Abb. 1.1: Hauptkomponenten des PSS
2 R dzinls O dzdzw y d W 2 Installation
vO0¢ CO¢C ftojmmsear 2 h NS so r 2 Den FAN Press Schnecken Separator in Betrieb zu
fsMlsQo dzv j smw  sdzdztsils+ ¥ M s E setzen ist sehr einfach, da er komplett montiert
dzjcelts 99 jiMmisd o 1 ¢ MY dzkz Ols ©y ¢ angeliefert wird.
gdMmlsj BO LOctelzL €d MjfOtcOlsstDi e Bef ¢l lung muss derart
fsHmMsjHddzw s Mw 1SOC dd3 tsB te OL dass Verletzungen ausgeschlossen werden, durch
dm¢ dze Yefts®o dgrdzv siGlls  dzlipisdetsizélst © der Einhaltung der gesetzlichen Vorschriften bzw.
EMmls Odzts o dzff tlegeH §f d i Odid ' s df* L 59 C sicherheitstechnischen Schutzeinrichtungen.
L OM d l§jde'te d MY s MisBadzj gigddzy = Is§ ~ d
BJLEY Omdetsmisd .
lotsH o 1 CMfdzEOIOydes wtmMEh jiDie I nbetriebnahme wird fc
sSBtOL 53
T tOdfirj f OtcOlststc® L OCtejfdIsg 1T Verschrauben Sie den St2nd
sOCdds sBtOL s5d3, Ylstse '™ yYtyls Boden, so dass ausreiche

& MO HEY HEhiskYPOE O EOus
COMYtejHjddlsjd dskdz h¢oWtk
GZOR SHWMAQM e j H j dzd Is j dz!, aigsp dete
BiMmitejfvwishbephisa df ol ke
©OB Bl fj{ Ot Cdstsedds ( By lsdss T
ZOB dBE O S B2 d MCSsl
LVils OdeslodfjsSilsted Uj MS &) Mg H
pdBLOIELEO d ttjHEZSEBEdEEE
©OMYtejHjddlsjd d & "COoWsd
fsHmMsi Hg@dgigd HJ dzd s d@ dz" 2
Ldzj Stetsf lsOdzds . Cld OB
o7 f & ozdpskS' AP dzd W d yd 50 Odz

selbst und den Schaltschrank besteht.
Vergewissern Sie sich, dass vom Schaltschrank
aus ein ungehinderter Blick auf den Presskopf und
die Funktion
des Pfropfens und seiner Austrittsgeschwindigkeit
muss m°glich sein].

Stellen Sie die elektrische Verbindung des
Vibrators und des Getriebemotors mit dem
Schaltschrank her und verbinden Sie dann den
Schaltschrank mit der elektrischen Versorgung.
Diese Arbeiten sollten

d e s inePBBt&chtadgg

a
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L dzj Clsted € s zugel assenen Elektriker

T wsiHddedlsy entsHwhdj o tBi § Verbinden Siedieim Lieferumfang enthaltenen
J Mdzd Bdzd MO WRLNBdEd3 L OB ste Schl2uche mit der Materi
d btes2ddisd. uvMisOdso dlsj TSt¢ck. Stellen Sie die

fjtej dzd o-@ O @Ysczep e Ols) d M l'berl aufbg®ypRgskl auf) h
or femMCdesy w®lso jteMmisdy md Sie den Auslass des PSS mit der Effluentleitung.

stczetsftcsotsHisd. 1 tod ddzmilsC Bei der Installation mit T-St ¢ ck er f ol gt
fsHOYO o Its2dds, d o Mmj dasT-St ¢ck und damit dem S
sz jdaylsjels mfw Mo j fA&zinS dOWY Jsi und der | berlauf wird se
slsotsHdlsmy MesdkJ HHAsEBdE 2 d St ¢ck i st ea@ikmes2ZFEnmm ¢fttaut

o jdesddzv ydsdadzz e IstclzB Iz, einzusetzen, so dass sonst auftretende Siphon-

Yyls

LWW ]SO figeirsedils dzOMmiskzf O Effekte vermieden wer-den
f sHOW] MisC 52 'Msiagtsfls MsC d St¢ck ist werkseitig mit
HOo9 dzj dAdigdH - sesilslotsm2 dzd € § verschlossen. Bitte beac
LOosHME sd3 d MY tsded@jcddelzd CLERE imT-St ¢ck nie mehr als 50°¢
JBteOlsdlsjy oded3Odedj, uUlsts ¢ Rohrquerschnittesgef ¢ 1 It sein sol
dZd SSGHO dzgfj HBsdyjdz B' Is! L
50% s jtej udtsets fMj uj dadw

21 tOL dgifh jded d 2.1 Aufstellung

[ dzv  ts{ tej HYjQlig g j Mg ts dzls O fddts?® OH Di e grunds?@tzlichen Aeksmess

dz@df|. 1 i tcj H fslC@pHdDjtads dz" fij  tc ¢ Schnecken Separators zur Dimensionierung des

ftoj Mifse e s
e d HdIs§ f!
BsH j dzq .
Juyjdz o0y e’ Ftefiifi@stclzB C 53
fj f OO tMisOsdls! Hsds Ok
Ms©®OC dBdded Bz s 1500 i3z d
dimdBsmisd s Hdzdde " dgj CC
Otc OIststc O

h dzj § tsoFlM s [fi} jjY Qe
Go0 BlsCafidis B B tc j Is j dzdz

Aufstellplatzes sind in Abb. 2.1 dargestellt. Verdeutlichen
Sie sich zu lhrer Sicherheit noch einmal die exakten
Abmessungen des von Ihnen erworbenen Modells.

Sehr wichtig ist es, dass vor dem Presskopf des

PSS ein Freiraum von mindestens 1500 mm oder

me hr , abh2ngig von der L2r
des von I hnen erworbenen N
Dieser Freiraum ist zum Ausbau der Schnecke und der

O -IFSESEFTI NI G
O+ ¢ § & 11% F & O+

I A Rl ST

MotsBBHdts] ftetsMmistcOdzMmisoe t
SdalsOy 0 hdzj SO d MdlsO o
HO. Zdzj & d "didsdsO lsi tsfigryy dal ok
dsHdyd MS g © i ik ls @R ¢ OL
j@e0j i3r | todds dig @fddsh OH € d
OcOIststc O.

MjfOwOsed LOodmdls s
d tc ts 9400 t360€ ¢

&m“-l:.@

—

Siebe im Wartungsfalle erforderlich. Die Schnecke und
dasSiebm¢ ssen zur regel m2 €und ¢
ausgebaut werden k°nnen. [/
Vorschl &ge zur Dimensioni e
den PSS.

Das Gewicht des
Model | ausf ¢hrung
variieren.

PSS
und

i st at
kann
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Der umlaufende Freiraum um den Separator sollte
mindestens 1 m betragen,
Breite der Aufste
L2nge der Aufstel
Handl auf h°he der
1000 mm.
A b h 2 nvgnidgm bei Ihnen geplanten Einsatz kann es
vorteilhaf t s ei n, den PSS auf e
Aufstellungsfl&che anzubri
als auch auCerhalb eines (
€
g
I

[TIe [Te [Te

l ungsf I
ungsfla
ufstell

so dass die separierten F

Container oder auch LKW f

Matenalzulaufversorgung des PSS
c

eine Pumpe als auch aus ei
Tank, wie in Abb. 2. 4 dar ¢
Installatlonsvorschl age ur
bitte mit dem Verk2ufer oc
befindlichenB¢r o in Verbindung.
haben im Verlauf | hrer T2t
Auf stellungsmP®glichkeiten

k°nnen Sie zur Vermeidung
Pl anung unterstg¢tzen
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BJ dz'tdEve S, @ ¢ sdfiafb Py r Is Oded J Verkabelungen, elektrischen Anpassungen m¢ssen
SotsHBS9 HBddr ftesotsHJIs! fidurcheinenzugel assen El ektrike
Odzd ¥ day@dedz’ d3 + dzj CIsted ¢ sd3!  werden!
JMstsy! sj oM MmMijlss 1agfids« Schalten Sie bei Ver2nder.i
9 j H ddadlyy dzj fifRdzls totsdzv H o d ¢ des Motors bzw. des Schaltschrankes alles

tcOMf tcj HjdzdIsj dz' detsé s h € C stromlos. Schaltschrank immer verschlossen
fteiHjdzdlsjdzt dgr 2 h COW Htsc halten.
erlsr &3 ofnj otej d3W
j Mitdodzj2C s § OwcBANStc ¢ OC  te Der FAN Press Schnecken Separator wird in der Regel
lsOadm'J{LsdzyWleteqql;anq@ O mit einem elektrischen Sct
Wisds, C silsus@h@dy®l Papd Odz! dzts lhre Anwendung konzipiert wurde, geliefert.
dm LOHOVY.
ydzts tOMYtej HY dzdlsj dzr dzr 2 h Normalerweise beinhaltet der Schaltschrank weitere
Cdze yJ dedw, ddptfic@ SBideEisHfifr ent sprechende Anschl ¢panspe,
yqeéo rtesodwy d Is.H., Ctkden F¢ll standsgeber usw. ,
ftojHjdzdlsj dzt, dzro?2 Mo ISO®W tsdyj | angesteuert werden bzw. den Betrieb des PSS steuern.
Qodzwvs s tcOBBlIsts? Mjf OttOIstDi e im Schaltschrank enth
OmMftcjHj dzdlsj dzt desds h COWE verdeutlichen die einzeln
j StcdMMemMBdy SColstster j f sw i die Verkabelung und die Schaltkreise. Ihr Elektriker
Cdzs W @ajdztcdz o sHS 2 ben°tigt diese Schaltpl?an
Jde*quBhq’chlsqfr]ﬂicjcﬁjfg.lstgqu;ﬁ]dem Schaltschrank wund | hr
BaBHdA 1 Oh j &3z 1 dzj € Istcd ¢ Stromversorgung.
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I n einigen F2llen, muss di
der ASternschaltungd [AYO]
[Dd] wumgest el | t rikeekand lhmen dazuh |
entsprechende Informationen und Notwendigkeiten
aufzeigen. Weitere Informationen hierzu finden Sie

auch im Anschlusskasten des Motors.

Nor mal er wei se i st Sc
Anwendung angepasst worden. Der
Standardsc hal t schrank APSTO
notwendigen Einrichtungen zur manuellen und
automatischen Fahrweise des PSS als auch
zus?&tzIliche Optionen fg¢r ¢
[ wenn kein h°her gelegener
R¢ehr wer ke F¢ll st andEfijuenber

[ sofern kein freier Abl auf

j eder

be

Der Schaltschranktyp APFCC
Frequenzumrichter zum Betrieb der Schnecke bei
unterschiedlichen Drehzahlen. Der Frequenzumrichter
erlaubt es, die Drehzahl, je nach Notwendigkeit, von 20
bis zu 45 U/ min zu ver?ande
hat IThnen entsprechend der Anwendung eine der
beiden M°glichkeiten empfc

Der Schaltschrank beinhaltet ein Amperemeter. Ein

i berl astschutz f¢r den Mot
Sicherungensindauf di e °rtliche S
voreingestellt. Der Freque
Drehzahl die Spannung des Antriebsmotors. Das
Typenschild des Motors wei
Strombelastung des Motors aus. Wenn Sie die maximal
zul 2ssige Streoamibet ass$ uplger
und dabei der Motor besch?
sel bstverst2andlich die Gar
es wichtig, die elektrische Absicherung des Motors im
Schaltschrank nicht zu ver
Stromaufnahme des Motors kann an dem am
Schaltschrank angebrachten Amperemeter abgelesen
werden.

F¢e¢r den Bet rsollee buchdde siniaeS
Stromaufnahme im Leerlauf eingestellt werden, so dass
bei der minimalen Stromaufnahme die Abschaltung des
Separators durch das Unterstromrelaish er bei g e
wird.

Denken Sie daran, dass diese Abschaltung nur im
Automatikbetrieb aktiv ist. Eine weitere Kontrolle des
Leerlaufes, auch im manuellen Betrieb, kann durch
einen Endschalter (N2herur
Gewi cht sarmen des Aweaden.oCr
Abb. 2.3 verdeutlicht die Position des Endschalters.
Dieser wird so eingestellt, dass es zu einer Abschaltung
kommt, wenn die Gewichtsarme unter die waagerechte
Position im normalen Betrieb herabfallen. Die
Gewichtsarme geraten unter die waagerechte Position,
wenn es zum Verlust des Feststoffpfropfen kommt, und
somit die Doppelklappe geschlossen wird.

Wichtig: Die elektrische Versorgung des
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Leiter am Anschluss des Getriebemotors oder im
Schaltschrank zu vertauschen.

Jedes Teil und jede Komponente im Schaltschrank ist

nummeriert und in der St g¢c
anh2ngend an den Schaltpl?
verzeichnet. ' ber diese Ar

Informationen wie der Hersteller usw. ersichtlich, die
zur Bestellung von Ersatzteilen erforderlich sind.

Zum einwandfreien Betrieb ist eine korrekte Installation
des Schaltschrankes zwingend erforderlich. Ebenso ist
es zwingend erforderlich, dass sich das Bedienpersonal
mit den verschiedenen Einstellungen am Schaltschrank
vertraut macht, wie z.B. die Betriebsart Automatik

AAUTOO0O und Manuell AHANDO.
wird mit diesen bédlOdAbDTWOTr
Hauptschalter geliefert. I

der PSS ausgeschaltet.

Das Unterstromrelais im Schaltschrank ist nur in
der Schalterstellung AAUTC
Pfropfen w2ssrig, aber der
hoch, so besteht in der manuellen Betriebsart
AHANDO die Gefahr, den
genannt Pfropfendurchbruch, sofern nicht, wie
oben bereits angesprochen, ein Endschalter an den
Gewi chtsarmen die Ausschal

Pfr

Bei einer Beschickung des
zum Schutz der Pumpe und des Gesamtsystems des
Press Schnecken Separators eine
F¢llstands¢gberwachung
erforderlich, die in dem Schaltschrank derart
angeschlossen wird, dass bei einem zu geringen
Fé¢llstand des Entnahmet ank
automatisch der PSS abgeschaltet werden. Das
Réehrwer k | 2uft nor mal er we i

an C

Wichtig: Wurde der FAN Press Schnecken
Separator ohne Schaltschrank geliefert bzw.
bestellt, so sind ein paar grundlegende Regeln bei
der Ansteuerung des FAN Press Schnecken
Separator zu beachten, da ansonsten die Garantie
ent f:al |t

E Es ist eine elektrische Absicherung des Motors
zuinst allieren, so dass di
Strombel astung, gem2C Ty
isberschritten wird.
Ansteuerung, Betrieb.

Ein Betrieb des Separators ohne Zulaufmedium

i st schaltungstechnisch
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ansonsten durch den Troc
Ver s c hvoneSielEund Schnecke nicht
vermieden werden kann und die Sieb- und
Schneckenl ebensdauer erh
Aus diesem Grund sollte der Separator mit dem
Start der Mediumzuf ¢hrun

und mit dem Stopp der Me

einem Nachlauf von 2 bis 5 min. abgeschaltet
werden.

t d13.3: stsdzj yazr Qadz¢ yOlsj dz2 HAfeatOiafd&s ¢ s
Abb. 2.3: Endschalter f¢r Pfropfendurchbruchsicher
23 [Bh OwW MmMdMmlsj &3O 2.3 Gesamtsystem
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Das Gesamtsystem des Press Schnecken Separators
beinhaltet auch die Handhabung der Materialzu- und 1
abf¢hrung. Das Zul auf mapee
oder bei einem h°her ange
Schwerkraft zugef¢ghrt wer
nicht genau festgelegt we
zwingend erforderlich, um den Press Schnecken
Separator vor einer | berl
In Abb. 2.4 sind die Hauptkomponenten der drei
unterschiedlichen Installationsvarianten dargestellt:
Beschickung ¢ber eine Pumg
Schwerkraft durch einen h?©
Beschickung ¢ber einen Tri
Die Auslegung der Pumpe solteet was ¢ ber <«
Auslegung des Separators liegen, aber dabei einen
Druck auf den Separatorvon2 m Wasser s 2
barjni cht ¢bersteigen. Ein |
Dichtung im Separator besc
Um ein homogenes Gemisch aus Feststoff und

F 1 ¢ s s iugethdténtist lzei einer Beschickung mit
einer Pumpe oder einem ho°t
Réhrwerk erforderl i ch.,

= 0 N =

[§}]

Bei einer Beschickung des Press Schnecken
Separators ¢ber einen
damit ¢ber Schwerkraft

h°he
kar
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Durchflussregler erforderlich sein, der den Druck auf
den PSS beschr2nkt. Ein |k
nicht erforderlich.

Es ist sehr wichtig, dass die Beschickung des

Separators auf jeden Fall durch den Schaltschrank
gesteuert wird. Von entscheidender Wichtigkeit ist die
richtige Auswahl der Pumpe
Versorgungs- und Entsorgungsleitungen.

Das Effluent sollte ¢ber
/| bel ¢fteten Abl auf entsor
gesammelt und anschl i enQuenn
einen Saugeffekt am Separator zu verhindern. Die

O m

Entl ¢ftung ist erforderlic
Siebspalte eingesaugt werden und dort stecken bleiben
und somit die offene Siebf

die Funktionsf2ahiogkebeedat
wi rd. Der separierte Fests
Erfordernis abtransportiert bzw. auch mit einen
Transportband abtransportiert oder mit Containern bzw.
LKW entsorgt werden.

Bei der mit dem FAN Press Schnecken Separator
mitgelieferten Zuleitung handelt es sich um einen
verstarkten und dennoch f
i st wur

verstarkte Schlauch
der Einlaufleitung k°nnen
mm starken Ent!l ¢ft uStgescrko hf

obere Zeichnung in Abb. 2.4lh er b e i gverden. Inr

—_—

demT-St ¢ck f¢r den Einlauf
Anschlussm®glichkeit vorhe
einen Stopfen verschlosser
einer Pumpe mit einetungr ect
erforderlich, da sonst, durch die hohe

Str°mungsgeschwindigkeit i
Siphon-Ef f ekt erzeugt we¢rde,
Separators und damit seinen einwandfreien
SeparationsprozeGC beeintr?

Achtung:

E Vermeiden SieWi ndungen,
Verdrillungen in den Rohrleitungen.
Verhindern Sie Siphon-Effekte durch gerade
Rohrl eitungen, die Entl ¢
des Ablaufes und die Verwendung von
unterdruckfesten Schl &uc
Der Ablauf des Effluents und dmeasfes, b e
m¢é¢ssen entl ¢ftet sein un
FIl ¢ssigkeit eintauchen,
Saugeffekten kommt.

Dur chh

T

Me
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Abb. 2.4 Me glichkeiten in der Beschickung des PSS

3 fixddz c@BBIsH o 3 Betrieb / Inbetriebnahme des

L Cmf d&zZzOIsOyds Separators
[ dzdz0y O dzO tff Gegj thldy S odifis 556 Zum erstmaligen Anfahren des Press Schnecken
fnd f Otc OHAN tdAlr 3 izt ts tc d3d to ErplsAadte Is s © Separators ist ein Hilfspfropfen im Presskopf zu formen.
fotsB Sk o & OltoHzdes jgdzO ddde© v Der aus faserigem Material [Heu, Gras, Lappen, Papier

9 5 dzts € dzddffdssctdfn@dda@s Is tf dc@ve(f) ®dzts ¢ etc.] gebildete Hilfspfropfen wird im laufenden
Istc O Mise RO dgOM,fPQ sk Od3j My Separ ati onsprozeC durch ei
9 ftsyd Mmi Mi dOdfBctsifd® dzdc z ¢+ Feststoffpfropfen aus dem separierten Medium ersetzt

fotsB ¢k, Bjcgaddfetesyd MM dyii f Qund herausgedr ¢ckt . Ein Hi
otsdzsC dzd misr 7 Ise jtH™ 7 9o jh j Ml zuformen, wenn der Feststoffpfropfen zu Reinigungs-,

LOGtlky Gutedtsi2id L Olsj d3 o' n ®d @@¢ Inspektions- und Wartungszwecken der Maschine
MsOtelstfe®EC O Htsd 20 ¥ sted3dtctent fernt wurde. Il st di e Me
tcOL, KB6§BPOLBLHED dzv Hldmv sy d iy Betrieb gewesen, so dass der Pfropfen entweder
Codgstesdzy ddzd Ijrdedy MSsets ausgeh?rtet, gefroren oder
( Mdzd MJ f OtcOIststc HBdzZets| 9 tcj ¢ istebenso ein Anfahren mittels eines Hilfspfropfens

d ftesBSCO L OIe jtoHj d&zO, L Od3j tt zwingend erforderlich. Besteht die Gefahr, dass der
BYEEBL, Ibts dOMmlsswisjdz des tj Pfropfen bei Stillst2anden
sSted3d tcts o Oldyls Odetisatflagliss € &z  f j to einem neuen Hilfspfropfen anzufahren, die Gewichte
fsggOd dr [ mMdzd J Mis+ 5§ OMdz aufden Hebelarmen zu verringern oder auch der

d ftesmMistsj L Olse jteH j dzO, Is & Pfropfen durch Wasser aufzuweichen. Keineswegs darf

j f Ot Olstste ) dztizalyg Mz’ hadiidigd tzd 1 versucht werden, die Maschine im Handbetrieb durch
yoedd oL 3w eydls! {fttse Sz  sogenannten Tippbetrieb mit einem harten Pfropfen
Fyoj djdzr Lvw ftetsptso Ols! L Cwieder anzufahren, da es
so jtoH joh j2 {ftose Wsifj o ktsig v Maschine kommen kann.

BescsCtcOlsder = CtcOIsC tsotej d3d dac
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Bevor Sie mit der Inbetriebnahme beginnen, sind

fol genddmedau@rra;, f en

1. Der Separator muss fest auf dem Boden verankert
sein.

2. Drehrichtung der Schnecke kontrollieren. Die
Schnecke muss vom Presskopf aus gesehen gegen
Uhrzeigersinn laufen [Wenn dies nicht der Fall ist,
sind bei einer 3 Phasenstromversorgung 2 Phasen
untereinander zu vertauschen].

3. Der Materialzu- und -ablauf am PSS ist
sichergestellt. Im Falle der Materialversorgung mit
einer Pumpe ist die Drehrichtung der Pumpe zu
kontrollieren und ggfs. zu korrigieren.

4. Es wurde ein Hilfspfropfen zum Anfahren
eingebracht (siehe Kap. 3.1).

5. Versorgung mit Sperrmedium, siehe auch Kap. 4.1.
Bei der Verwendung von Fett als Sperrmedium ist
vor der Inbetriebnahme 3bis5cmiFett ¢ be
Schmiernippel [siehe Abb. 4.1] einzubringen, um die

Labyrinthdichtung zu f ¢l
3.1 Hilfspfropfen einbringen
Um den HilfspfropfenausPapi er oder 2h

Material zu bilden, ist vor Arbeitsbeginn zu
kontrollieren, dass der Schaltschrank vom Stromnetz
getrennt ist und nicht unter Spannung stehen kann.

Gehen Sie dann wie folgt vor:
1. Entfernen Sie die 4 Gewichte auf den Armen des

AusstoCreglers, um die A
°ffnen und sichern Sie d
2. Der Hilfspfropfen aus feuchtem Papier oder
@hnlichem Materi al wird
Schneckenfl ¢gel in das M
eingebracht.

3.Um sicherzugehen, dass d
Verschluss zur FIl ¢ssigke
Beispiel mit einem Rundh

verdichten.

4 4. Positionieren sie je ein Gewicht in mittlerer Position

auf den Ausst oCr e gdkidappar m
des AusstoCreglers m¢gsse
Hilfspfropfen anlegen, dass bei Beginn der
Inbetriebnahme ein Druck im Pfropfen aufgebaut
wird. Bei der Bildung eines geeigneten Pfropfens
werden sich die AusstoCr
aufwarts bewegen.

3.2 Inbetriebnahme

Bevor Sie die Maschine anfahren, sollte sichergestellt

wer den, dass der Zul auftar
Fremdk®rpern wie N2gel, St
abrasiven Stoffen gereinigt wurde, da diese die Pumpe
und den Separator besch?2di

Nachdem der Hilfspfropfen eingebracht wurde und das
gesamte System betriebsbereit ist, schalten Sie den
Hauptschalter des Schaltsc
auf Spannung.
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Danach gehen Sie bitte wie folgt vor:

1.

< 3.

4.

5.

6.

8.

Nun
BO z M OPUshipr3Ols  yy @F @lsdj Druckknopf
cf cdimll esOMsMmis OdzO 9 dzd o ( angehalten wird das System, wenn Sie den Druckknopf
g dzc ASt ophi
dz0 s f3d dzd P dziz dets & kommt es, sofern die Pumpe abschaltet aufgrund

Bet2tigen Si-@AUE@A ASIAMNDI |
manuel |l en Betrieb [von A
Starten Sie den Separator und die Vibrationseinheit
[ Schalter auf AEIl Nf]

Starten Sie die Influent

Der Separator arbeitet nun und das Abwasser wird
zum Separator bef°rdert.
separierte FIl ¢ssigkeit a
Separators aus. Kurze Ze
separierte Feststoff den Hilfspfropfen heraus und
Feststoff f2l1t aus dem
Feststoffpfropfen wird geformt. Dieser Vorgang kann
einige Zeit dauern [20 sec. bis zu einer Minute oder
auch mehr, je nach TS-Gehalt des
Aufgabematerials].

Nun m¢ssen Sie im Fal/l e
bzw. zu geringen TS-Gehaltes [Trockensubstanz-
Gehaltes] den Anpressdruck auf den Pfropfen

erh°hen, indem Sie mehr
Gewichte pro Arm] oder die auf den
AustoCreglerarmen befind

nach hinten verschieben. Im Fall eines zu harten
Pfropfens verringern Sie die Anzahl der Gewichte
bzw. verringern Sie den Hebelarm. Ist der Pfropfen
zu weich oder die F°rder
Pumpe zu hoch, kann es u
Durchbrechen des Pfropfens kommen. In diesem
Fall sind der Separator und die Pumpe
abzuschalten, da sonst bei einem
Pfropfendurchbruch das d
Medium unkontrolliert aus dem Pressbereich der
Maschine austritt. I n
hingegen sorgt das in diesem Fall aktivierte
Unterstromrelais bzw. ein installierter Endschalter an
den Hebelarmen des Austo
Abschaltung des Separators und der Pumpe, bevor
es zum Durchbruch des Pfropfens kommt.

Hat sich ein normaler Betriebszustand des

de

Separators eingestellt,
gl ei chm2Ci g skopfaudRen Pr es
i berl aufleitung sollte i
hal b gef¢llt sein, da ei
I

i berl aufleitung einen
zur Folge hat, der verhindert, dass das
Zulaufmedium in den Separator gelangt und
somit den Durchsatz verringert.

SO

Pumpe, Separator und Vibrationseinheit abschalten.
Das System ist nun startbereit, um im
Automatikbetrieb gefahren zu werden. Dazu
bet2tigen Si-@AUWBROAA AFHAMWNDI t
automati schen Betrieb [V
bet2tigenkdepf DAAUKOSTAR

tc J ¥ « 3.3 Automatikbetrieb

f 2 h rstem dutomatisglyan, wenn Sie den
AAUTOSTARTA bet
und

bet2tigen zur ¢
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Minimalniveau im Zulauftank, der Motorschutzschalter
aufgrund der | berschreitur
Motorstromes anspricht oder wenn ein
Pfropfendurchbruch droht und das Unterstromrelais
anspricht.

Die Separation des Zulaufmediums erfolgt nun
automatisch und da stsclsansitde r
fahrt auch nach Stunden oc
automatisch wieder an. Hier gilt es aber zu beachten,
dass der Pfropfen in Still
dies der Fall, m¢ssen die
MaCnahmen ergriffen werder

Nach einiger Zeit der Separation werden Sie den

Anor mal enfi Betriebszustanc
Anwendung erkennen. Betrachten Sie dazu die
Austrittsgeschwindigkeit
Feststoffpfropfens und des Effluents.

Kontrollieren Sie den Durchsatz und
Abh2angigkeit wvon
Anzahl und der Position der Gewichte.

di e Qual
Anpressdr

T

Kontrollieren Sie die Leistung der Pumpe, so dass

der ! berlauf ABypassi nu
E'!'berpr¢gfen Sie die Punmyce
auf die Dichtung des Schneckenantriebes 2 m
Wassers2ule nicht icber st
E Vergewissern Sie sich, dass keine Rohrleitung
zusammengedr ¢ckt wird bz

Versorgungssystem entsteht.

J e h?©° he rGeldakim Adfgdbematerial ist,
umso besser wird die Separation sein, insbesondere
dann, wenn das Aufgabemedium homogenisiert
wird. Sollte sich die Feststoffkonzentration des
Aufgabemediums wesentlich verringern, so
cberpr¢fen Sie den Fests
etwas von dem separierten Feststoff erneut dem
Separationsprozess zuf ¢h
Unter normalen Betriebshb
Arme des AusstoCreglers,
etwas auf und ab. Sollte die Auf- und Abbewegung
der Arme zu groC sein, s
Anpressdr uck eSiedRe Areahl,oder n
den Hebelarm der Gewicht
Anpressdruck zu hoch, so wird der Feststoffpfropfen
zu hart [lesen Sie dazu das Kapitel

AFehl erquell ensuched].

3.4 Winterbetrieb

Sollte der Separator bei Temperaturen unter dem
Gefrierpunkt nicht st2ndic
Tage gestoppt werden, so treffen Sie die folgenden

MaCnahmen:

E Tragen Sie dafg¢r Sorge,

Gera@tes alle Schl&uche wu
vol Il st2ndig entleert sind

FIl ¢ssigkeit zu vermeiden

E Schalten Sie die Pumpe aus.
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E uded Bfflagjslsd o 5o MsH dzs?2 § Olste

hodzj B d st to sy ] flsfdsjts dzj dals
sydmisdisj dzrj dgdstlssthe dzj dgff] ey o
G Ofts g M ldaPisGg O dzj slatfg s e f t5 o3
Erdv HOd dgj2h j2 Sy dzzOkO
e jedls jc¢t.

[ Mdzd Iso jtHOW ftotsd&z@ O dzj f tots
(dzj ftesHBSd dIsj dzf dzf 2 ffdedfed sH o
s B § tOllzter dzj Mdzds"sC tods L ddgfsy
fil3tsy § Is§ L OffjAffifdefids B H o3j teL N j 2
IMsstesydes L Of MmMisdlsj BOM ddzkz
Oz jtodzj ste, vylstser dLBj Y Ols!

ItsL i3y deglsts] f ISjEHChiMs sf gisB C 2 G
otsHEs?2, ftidH] YUIdB MifOLOlst
tcOBSIsOIs . yvilstsBr BjMfJjydls!
tcjedtsdzOr M foHtsd dIs] dzd dzr o3
o] SRy dzHzj sfmw  EMlsOdz0o dzd o Ols
LOhdh jdedetsdz BSIs iIctesL O f sdzj h

4 ujinotsemdzly do Oded j

s0¢ ftwo@acd difsor 2 " dzj ¢ sSFANR i)
steiBlil, Stttsdi toj ¢k dv tcdzsds
fMtej His?2, dB3dded B3Odz! dz" = EZfd dzd 2
sjrdduyui MStsj tBfdzzy do Odzd j .

fSHHjte OdzedY o ©OBBYJ B MsMmis
HodcOlsj dzv Msslsted §tod dzOG O o3
fts tsBMdzizy do Odad & .

Vi dztsisioBinte P H

vistser IObd dztf gedtlarOdzyj o 56 ts

Ctej f dzj dedw G ©d3j Wz j 2 Miso W

i § Otedtclz j di3is2 o DipggsH dzj o dzts

sBiMfjydoeOls! OB tls@Y tztth tzh) j

M HB2] tod daydf j+ s ts ¢ s.B8HIs M

&N BO LiMd] H dzj de@alsts ) @)is s h 4 o

s O o dzYfnjdyBmEdEs ¢ftie QY e BOL sy

Ifipdge d.M.1). o B3O USUR dzO

j Mlso it lH®B SISO M j 2 GO
G diz'f dztsjsdidy ) te jouj &P

gk ydinyf sdz! L se Ols+

fod ME p &3z M d3OL € d .

4.1

L
Is
d

tod tod d3j dzff) gzt @ tc CdYHFD 52

i h dzj daddty fiffEsdsO LSty dzts

M sdz LesmOBOYj Mise j j K ddgts gizu
dzv Is tsdztsy ¢zts d f)ts j Hal ez s toSsagish s
o ff dzfnag®r sydescts dzd f f § dzv, ¢
ifOtOte] , @€ s dzds lizPdzd to d dzk
f dztsis dzj dzd § 1 is nfigdsy QedssigH 52
stsd3 HOodzj dedj o ftsSHT
tcjHT 9o MjfOtOIlststs
ded O MY sdz' L & O dath § dp?
fte Jf vl ) AL Is dzd Y dp- 0Oy J MisEBOL !
o STl Oo dzv j dstscy i) 3B ekt & gy
dglz ) dztm j H d o'dfifi s 0 d3j Mis s fls d
Iz fizts lsfds ¥ dBB{BOIs | tc GRMYz

Y ssmOteOdzls d f Y @Ob izt ks is dzj dzd
LOMMBslstedlsj Susdaly adsnds ddgts jo dzd

H s dzy dzts

W dzOdzy 4, M3 det dif)s 2 @ gzs Is dzd Is j
fite j b0 @ HOQUZA 5 ) Is 5 te B gedzgf Jnls o ©, Ist
Zf dztsls dzdf s p dztj ¥ v jddz defsczdj dz j @

E Demontieren Sie die Gewichte, den Presskopf, die
Schnecke und das Sieb und reinigen Sie die
Komponenten mit einem Hochdruckreiniger, bevor
Siediesegeschgt zt | ager n.

|l st ein erneuter Betrieb

setzen Sie diesen wieder zusammen.

M

Sollte der Feststoffpfropfen nicht durchgefroren sein, so
k°nnen Sie evt]. mit dem &
Feststopfpfropfen starten. Fahren Sie die Maschine
vorsichtig an, beobachten Sie jedoch das
Amperemeter, um eine | bert
ver hindern. Me gl i cher wei se
mit hei Cem Wasser aufgetalt
Separator normal betrieben werden kann.

Um einen opti mal e feistBredolteidert
Separator in Regionen | 2&nc¢g
vor Frost geschg¢gtzten Unt e
werden.

4 Wartung und Inspektion

Der FAN Press SchneckenSep ar at or ni mm
regel mCigen Versorgung mi

normalerweise sehr wenig Wartungszeit und -aufwand
in Anspruch. F¢ér die Warto
Getriebemotors, siehe beiliegendes gesondertes
Service-Handbuch.

4.1 Versorqgung mit Sperrmedium

Es ist wichtig, bei dem im Betrieb befindlichen Separator
die Sperrdichtung im AnbausatzzumEi nl auf geh

taglich mit Sperrmedium zu
im Anbausatz gegen das zu separierende Medium zu
sch¢t zen. Grunds?atzIlich ka

erfolgen. Hierzu muss mittels der mitgelieferten Fettpresse
t 2 g leinecHettmenge vonca.3bis5cm3¢s ber de
Schmiernippel [siehe Abb. 4.1] eingebracht werden. Die
Versorgung sollte bei laufender Maschine erfolgen, damit
gew?hrleistet wird, dass d
mit Sperr medi uNoechdessegstders, | | t
Einsatz eines automatischen Schmierstoffgebers.
F¢r den Einsatz in der Let
anstatt Sperrfett auch Wasser als Sperrmedium
eingesetzt werden. Hierzu ist an den werkseitig
ausgef ¢hrten Schmiernippel
Wasseranschluss anzubringen, so dass die
Sperrdichtung/Labyrinthdichtung kontinuierlich mit
Wasser versorgt wird, dabei muss der Wasserdruck
hoher als der Druck durch

Achtung: Bei Verwendung anderer Sperrmedien

und i fetten als der in der Lieferung enthaltenden
Fettqualit2at in der Fettopr
Vertraglichkeit gegeng¢gber
(Werkstoff FPM) gew2hrl eis
Um die Funktion der Dichtung zu sichern, begutachten
Sie die Kontroll©°ffnung ur
Treten hier Sperrmedium, Wasser oder Fremdstoffe
aus, so ist die Sperrdicht
verschlissen und muss ausgetauscht werden.
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L Ojdzlzd Is . Wird die Sperrdichtung hingegen nicht ausgetauscht,
( dadd dzj L Gelfjddvidsded Is f defflslzf ©Otkann das Zul auf medium mit
Mlss¢d Mt otej d@3gi dzgj 3 dGIBsckzls LCverschlieCen und amgch die
sk jteMmMisdy d IsO¢yj] HsetejHdlkbesch?2digen, so dass dann
stséeHO Mtede® Qdfdpjtcj Y HOIs! fsH!'bzw. das Getriebe besch?aadi
ftedosH. 1 Bibktsiig syjdz' o©0O3cDeshalb ist es sehr wichti
Codzstcsdzo detefnlstHlg odedL & dz©O Wcam Fl ansch regel md@Cig zu ¢k
slso jtoMmlsdw dzai HBd O o' MiszyMedi um aus dieser ¥ffnung
dqdesdz Mmizlf dBIs dzdf lspdz'j Y Hj dz d f 1 dieSperrdi cht ung besch?2digt wun
L Od3j dzj . werden.
aschinemit == :
perrmediuffi wersorgen. - -
t d.M.1: ldzj Midedy kY dztslsdgy j di3s2 Mtej H T
Abb. 4.1: Versorgung mit Sperrmedium
42 [Mmdiislste MdIsO d dzOf tec (4.2 Inspektion der Siebe und der
Fe;hrungsschienen
lftod dyt)f FHeEzOf tc O dzvssfiPdzQjlstcd 990 Gr unds?3t z|l ich sind das Si el
LOo dMmd detmjlsfdOtc d tc g i g€ X H 1-F Abh2ngigkeit vom Separatio
d3d Mw y @v Is sdaisy dzts dzlizfiisd Ististe sy d M Is d zu inspizieren.
sydmls d s dpis®Htotzj dlzdfrtc s o j to d Is  Hierzu muss das Sieb ausgebaut, mit einem
ZOdzdydj tYwsetejyHjded?2 d Mmdaj H Hochdruckreiniger ges?@uber-
Cstef zipPmis d A todst jJdddff tc O dzwhedhdel Besch?di gungen und Verschl
Mz HBEPEY | fJtetse jtodls! dzO wWOe Die im Geh?2use sichtbaren
CdzZs OCIsO, ftOoddz dets] Y tsdzsy Fg¢hrungsschienen sind eben-
1 sotejyH jfdedsWidigizdc tztsd o jSmis d Tragbild und guten Sitz zu kontrollieren. Defekte Profile
f sotcjdgdHfgd Is © k°nnen zur Besch?2adigung de:
sOSHgd Pd3jSdagte L thdelds® dzts 9 toj d34 dzc Mit dem Austausch des Siebkorbes sollten ebenfalls die

dzz ) dzts Mls Qo d s

dzts off" tgjts Wddeedfn Is d

yistsBr or dzzls Mmdlsts d hdzj &, H,
SBOL 53

LlrCdzydlsy fsHOshd2 dOMtsh
f sHOYk

22 UHOdzdI] fttslskdeose jMmr ;t6j ¢z
SCteER sFEWMO] @O &V IsstcO 9
3.7 02K § Oc®Istfstetc OpHtdsls Aslg'n  f Sto

4,

5.

6.

fjtejMisOdzzls or RtsHgls! > dHC!
ITCdsuydlj MjfowObst d ¢ d
COMYtejHj ddlsj d descts h ¢ OWO.
[sSteklsdlsj G dzlk e @ ES gy
fso ] tetzd 5[z dzd to ty® dStizhfias d d3j te dats
sHddz SBGEEsl ftislsdphd dfidp. t
[ MdzOBN dgj € 5o o Aasdzlz Is t§ jj dedz
Ctoj ff dz) oafd de@ dzls © 1 Oo dz® H dzd «
o dzd Bpls o S H dzs 2 {f OdsQctirtB ey S

Kunststoffprofile durch neue ersetzt werden.

Um das Sieb und die Schnecke auszubauen, gehen Sie
bitte wie folgt vor:

1. Schal ten Sie
stoppen Sie den Zulauf.
Entfernen Sie die
°ffnedi il appen des Aus
Lassen Sie den Separator laufen bis kein Effluent
und kein Feststoff mehr austreten.

die Pumpe f
2.

3.

4. Schalten Sie den Separator und auch den
Hauptschalter am Schaltschrank aus.
5, L°sen Sie die Kontermutt

und drehen die Abstreifschrauben ca. eine Umdrehung

gegen Uhrzeigersinn zur ¢
6. L°sen Sie die Schr g)ubkepf (
der Schnecke. Die L&nge

Schneckenl 2nge. Entferne

Gewi ¢chi

S

e

c
I

d
n



t S sosHMise 5 ttds] i el EHzO IshOdg jFfSPBSS 83 fMj f O OIsts. O ¢ Is 19d 49
HJ to Og(f& Sie die 8 Muttern, die de
7. UH Odzd Is sMlsOlsSd ftose ¢ d. |7 Entfernen Sie den restlic
q’fnl]’tstx;IB(DlsJ Bisdz! N ks fslixfo jf tdoldsS einen groCen Sc hrndanlSelteder e
Mzd " C sy Ishfjtfemd®@wWL z22Isj h dzOd Pfropfen sehr hart sein, so verwenden Sie einen
HOo dzj dedw, ylstse"™ tOL &i3B¥ ¢ yd| Hochdruckreiniger, um den Pfropfen aufzuweichen um
dann die Schnecke und das Sieb herauszuziehen.
8.1ﬁjlststhS)>1rdlaBﬁbscﬂl${t$izq iMmdgs d " 8. Ziehen Sie das Sieb heraus bzw. wenn die Trennung
MmMe dzj J§ dzrlstGdZHEﬁBS-lJ dedtdsz ¢ tsls H to von Sieb und Schnecke mit Schwierigkeiten
ftesdic2Ilsy Btsdz hdd3 ¢ sdzd yud Ml verbunden ist, da Feststoffe das Sieb und die
H ts dzy tedtsz Is . fyw Schnecke verkl emmen, spg¢l
Dabei wird sich das Sieb
szq’d3®d;gq’cﬁ§ sSeHO dzj BJj2Ij f 5 Achtung: Schlagen Sie nie auf das Sieb oder die
Ylstss sls Hfjrdzd IsOC € OColadsiydes” ~« Schnecke, um diese zu | °se
o3420dzq’Ld3®n, lsts,jslz“ﬁqlzﬁntSdEGDldPrazisionsbauteiIeorgfalazudelt
1 JSBEHO dgj BlsCtr 902Isj ®&OM d behandelnsind¥f fnen Sie nie die
Mdlsd toff | d3de®OU3] tots 2 zwi schen Siebgeh?2use und E

I 02O tOo A sHMRES O kfMls Odzs o dzj
{f dzOgndsts of Avs ¥ d dz! dzOE ¥ o de@OE- oz

hddzOO e Qo dzi § dighy d ISR sH W Is fiyw
CctfkzmMO fMjfOLOlsLO, &£20¢ ft

1 dzOMmisd §ttteots W drazih dfdz s H defg B s to s
fn dzlz yldsizls s O'Bstcls L Jicso Ols! 1
ZOf e O dMstdd jL Of EMC j , MO Bc @l
Mstetsdsr , dRdetsc sdzj Heed §i j § fiy gz
Bsdz N jd3 MiesWONJdigmBdiSe s

02O tc Oo dzhsdhdf{jdzj 6y Oo § M Odzag
dL dzOM d 9 Ostdgiinvo sL ddtsy dets s L dzts
stsdz! S5 f dzOfmIsdStsor j hdde . o
(cH"hdlse) o BOCHHER dad {f Le@e i
so jtoHtsMIsdd ffedk@ Bl S s j M dd
oL sy dz" j kZHOtr d fMdedy O Is
Hody Jaaly s ddfLdzjte Y OQ&EjCE 2 dzv Is s &
9" nBHOEKE Mfftced L dzOS Bd3 ¢ f dzO 9 O da
CstwefzMmj MjfOLOlssO.

i Bts Is hfldsftf dzOMmisd € tso " j  fhtadfsdd’ d,

sOdzts o dzj dzdz’ j o oAV &

L dzsMiQdzd@ dzO fyls d & teasW Y dzih dprdZo R

Bilsjdz dzj cOo dzesdzj tedz” 2 (L dats

j &34 H dzj dadzt d3jbidy f thedtist©O L 2 d3d, § I

CleJ'MdzﬁddeﬁdE@fnlSdCtSS’J fots
dzo detso ' .

1 Of Qo dzwhsdhddigid s © dzkz ) dets e OL dzi
RO cOo dzv ¢ W §G-EHEBOdNE § OL td
%O e @0 dzv & N quj-ts Bt BLOdE § OL 5B
[ HzOf tc O dzfipdhégER-ts B t6 O L 20 B8 5 q
EmsORBRRGEE mdlsts Hdv sevdgylj d
tcOB skzz )} dets ff o Telrwddzzls ' d dzOsB ¢
EMlsOdetso € j MlsOdzH Otelsdese s Mdls
ol Isfyd de” dalzy dzts Gid txfddistry, f Iy 3.

[ Mdzd Mj f OtcOlstste tsMdzON J df da@RE
MdsOsHOL d' d3 § OL 5d3, Ists oEstsy
stsdzl €5 MisOdzH Otsls dz' o AHPEE o Or
Lssdz Mz ® Po dzwdgzhydlgts L O d3j dzd |
ZzOf tOo dz¥ GisB jc Ofg dz' &3 § OL 5 3.

[ s Odetss § A detej BENERHYJOd dz
£ fls tc s 2 Gtisls tetgts § dztO© § to s 5 d6 t& dgFAN
Separatoré o d3j fifiEfjdzMmIstcz S ydw &3d o s

v OC gy e dMiadis sC ke fslsdo
Csd yo, Ctsbstts) dGORSHJMW

Eh°here

I n den Siebf¢g¢hrungsschiene
Kunststoffprofilschiene (T-Schiene bzw. G-Schiene)
eingesetzt. Die Siebfg¢ghrun:
i m Geh? uPSS® wielie Abb. 4.2 verdeutlicht.

Die Kunststoffprofilschiene dient einerseits dazu, die
Anf ahrst°Ce des PSS auf di
d@mpfen und andererseits h
Standzeit ausgewies
verschl ei Qen adcild ¢khdeungsscl
evtl. Abnutzung werden lediglich die Kunststoffschienen
ausgetauscht. Das Sieb Asc
F¢é¢hrungsschi enen, abh2ngig
Pfropfens und die Kunststo
St °© Ce u nderndie Reibing. Die leichte Auf- und
Abbewegung der Hebel arme d
ein Indiz f¢gr das ASchwi mn
Geh2use.

Inspizieren Sie sowohl das Sieb als auch die in den
F¢éhrungsschienen eingeset z
Kunststoffprofilschienen auf e vt | . Ver sch

den Kunststoffprofilschien
Verschlei C erkennbar sein,
ersetzen. Bei dem Einsatz eines neuen Siebes sind

sel bstverst2andlich auch di
ersetzen.

Feststoffe i m Bereich der F¢hrou
ausgewaschen werden.

Bei den Siebfg¢ghrungsschien
werden zwischen den Si eNut ¢
und Siebf ¢hr ungNusBehderenen n

Siebf ¢hrungss-Nait eme s s mibgur C
von HD-Sieben eine T-Schiene eingelegt werden,
hingegen muss bei dem Einbau von Standard-Sieben in
diesen Schienen eine G-Schiene eingebaut werden,
siehe auch Abb. 4.3. Ist der PSS mit

Siebf ¢hr ungs s-Mubhausgestatret, smi t T
k°nnen hiear asirels¢é amidngese
den Einbauvon HD-Si eben m¢ssen in
Si ebf ¢hr ungs s-Nueingasaezhwerdént
Zum Einbau dieser Schienen ist eine spezielle
Einstellvorrichtung erforderlich die bei FAN Separator
mit spezieller Anweisung zum Einbau angefordert
werden kann.

C

Ber ei
Ver sc

der
Der

Ebenso i st c h, i
Zu s2ubern. hl ei

n
C
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fitcjrtsHJ 9 ftedj igdzzy C Od3j et Geh2use zum | bergang in da
f tod ¢ tc J=f dz G dp tddftdz jfndgts dzls O 3dC. s R'Isys Abb. 4.4 und ist mit 3 Sch
L Oh dh @ sk tiskisfi). dztsOcfPlotf ectsyj MiDi eser Ring schegtzt das Ge
ttOBtSlsST cHrhdlse. ) Gikzddsdfs ddas Sieb in Betrieb Aat met
L Od3] digi@BsiB IsL HtzshHEPH dOdzr dzsessp2testens nach einem radi
° 1 d3ad, tIsts L dzOydls, 1ylsts o dzgz 1mm ausgetauscht werden, d.h. der Innendurchmesser
HOdzdzs 53 M zkz Y OPR 618t fifgsii0 o dflslzOyj betr 2 gt in diesem Fall ca.

dMmMSdzt yjdzr ftsotejyHjddvw MmdlscSiebsch@®den nicht ausgesch
[ dzv L Od3j d¥ dezy dets tslsCtekzlsdls: Fér den Austausch sind nur
&zO o dzj h dzj 2¢ Histcsis@j3 c02¢d befindlichen 3 Muttern des
f todsts[d L dzgtsmdetsets Ctsdzr yoO, fHdmfm Der Verschlei CGring kann da
Cstef MO MdlsO d L Od3j dedls’  dzC herausgezogen und durch einen Neuen ersetzt werden.
] dzd BOdzddiS S AFOISC telz yd 8 B2azks § Achtung: L°sen Sie nider di e ¢
dzOf Qo dzw B § dgf IS ¢ M ez ¥shtfdglyr Si ebf ¢hrungsschienen [ Fixi
ZO o dzj M dzj 2 ChHdoY@HSQES d B s dzis T Geh2use [Diese Schrauben s
ftoj HiNlsOo dzj dzr 2O tedf. 4. 5. Fixierschrauben dargestellt].

Bisdzlsr ) .

1 Of tai®ves h dj offdplgi@cj dz7 M j ydoOod Di e Siebf¢ihrungsschienen wu
COdzdetetsd, L OSCtej fdzj dz¥@ W d < fd speziellen Lehre ausgerichtet, mit den Fixierschrauben
stcjBltls dsots? tjdBEdAgptseoCdfestgestellt und brauchen,
[ Mdfdtssh o Bt€ jj ¢ Iz dz & s daPIOd3j dzfs de@zw eingestellt zu werden. Solite im Falle eines Fehlers die

s o 2D Miste s D 6 s s d fif i tc SFAN Einstellung ver2@andert worde
Separatoritf j ydq Odz' detsj te jeiddmftdiAylc von dem in der N2he befindl
Mtstslse jlsMmisakzes h j2 ddemistelz$ yd j Einstellvorrichtung mit entsprechender Anweisung zur

RO tcOoa dzv s h da h d da Einstellung derandufgrtternungssch

t d.M.2:1 &zOMmis d f eas@ W dzh de@® O tcOQodzw s h j2 h ddzgj Mjf OcOscO
v dzj odED Y tc O 9 dzwhsdhdipy Is O-sH ez d3 § OL sd3 stsdz! ¢ 5 findiley MisOdz
uif ®o:@zO1 tc Oo dzwh sdhdpY NG -5 B tc O L iz0 iss dgiy Is O dzH 'OMe[dzG- I d dets 2
H dzZvHD- d Is @-" T dzts 2

Abb. 4.2: Kunststoffprofilschiene in der F¢hrungsschiene im PSS;
Links: Siebf¢hrungsschiene mit T-Nut nur f¢r Standard-Siebe;
Rechts:Si ebf ¢ hr ungs$Nah i e n 8 t-Sebetinit @8chie n e u n d-Sigb git T-SEhigne

G-Schiene
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t d.M4.3: ¢ j f Otc PBISIR-780 MdzO f tc O 9 dzwh s(hdztid INB-s B tc O L 120 ozts A3
MG-" d dzts Xz Is O dzH O tdiisdisEE tsdsjB | L o 5 dd Qugddets 2 HB-dzw
Mdlsoalz) o] MMtse Odad W

Abb. 4.3: PSS32-780 mit e hrumgsschiehe mittGEFNyt: mitG-Sc hi ene f ¢r
Standard-SiebimEnt w2 sser ungs b&akheii erhe-Sifibgin THD
Pressbereich

t d.M.4: ] sdztsy jLd@fSite j f dzff dzdzis ¢ B8 5 d L Wasdy'drip@ $ O tc PSS &2
s e 5L dzO Y lp terly g3OM d
Abb. 4.4: Sitz des fixierten VerschleiGringes im P

Fixierungspunkte

t M5 I odsyjddj YdSMmdekzehdr Bodsts HA&Y &OfEOs d
Abb. 4.5: Sitz der FixieesSheblibdnuhgssdhienen

421 stsdzlstetsdz? MdIs O zdlstOEz 4.2.1 Kontrolle des Siebes und Wiedereinbau
mMdIls O des Siebes

RL dztsfy offpdsleeQ yO gtz &3 sBtcOL sd3 Der Verschlei C des Siebes
GHJ L OGbipudfdedz] ¢ ©o I3 ndstsd @dsr Ber ei ch auf, wo die Schneck
LdZ GBJjLoGBYydB@HEzdftcj MMso Odzcl m | bergang zum Pressberei
( Mdzd o | sBE@ROBHH PJsiEH M € sichindiesem Bereicheinscharfk ant i ger | be
CtcOW BB, COC fts5COL Qdzts LddED ye[dshi Abb. 4.6 links dargestellt, so wurde bei der

ftoJHr HEM &3 SMdiIsIsted MdIlsts BT ¢ vorausgegangenen Inspektion das Sieb nicht korrekt

dzj f Qo (lz'gdetyz sl ald®Op Iz e Eils© o ei ngebaut, d.h. die Schwim
Cstef My, d Yoilssdidz Mdlss ftseni cht gew?2hrleistet und da
sSEGHO | ftolststedzts bk Mmls OdzO e dzc Wenn Sie das Sieb wieder einbauen, achten Sie darauf,

9 dzd 30O dztf 5, dz@QEslasBIS O BB 59 O dzdz" 2 dass das auf dem F¢g¢hrungss
ZOf tc@o dzv s h | o5 sty job clag e t ei ngeschl agene Dr ei ec kn],debed
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fpitenk (§ftdtsyjdd] ,Mpsdej &DOG 31 auch Abb. 4.7. Der Grund, das Sieb in dieser Position
47.4d s EMls 0OdzO9 dzd 9 O jt ldsfidfids dpEjddatl einzubauen, ist, dass das Sieb werkseitig in dieser

f sz mbzts BOM&S EMisOdzsodizj dzt Position eingebaut wurde und sich damit eine Aussage
R detf toj H jfigls[jlsf g fias d Wedeflztc O detsdsd hi nsi chtlich des Verschl ei
gL dsmMO. 1 mdzi fseolststedsts?2 Eflkungl ei chm?2Ci gen rmvemr sicthd sti .C
f dzOo z ydegfztizjs . Hisdzy dzts LDy d B3OS Das Sieb muss nach dem Wiec
flesHsd desd3 dzOfste® e dyfsdgdadh dzr &3 d. h. das Sieb darf nicht du
fOlstclze CIistdgf f tcOo d dzr dzts?2 [k fls ©d verspannt sein. Bei richtigem Einbau kann das Sieb etwas
dzj 3dzse s ff 5H oaf GOBH d Mdz'Cdgt? d3 ,dzC mit der Hand bewegt werden, bzw. zwischen Presskopf und
Bd w0z cnsHdzy O3 § Glstigf s BRdz Mls Sieb liegt ein geringer Spalt von einigen zehntel Millimeter
LOLtsSte o dzj Métsdz ¢85 HyMWwIRr i€ @vor, welches auch mit einer
ftoiHMIsOd dzj dats  dzO tedf. £.08zd,Btecdargestel |t gepr ¢ft werder
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Abb. 4.6: Verschme&iCeb durch verspanntes Sieb (links
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Abb. 4.7: Einbauposition des Siebes, eingeschlagenes Dreieck oben und nach vorn zum PSS



