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1 ʆʙʱʠʝ ʩʚʝʜʝʥʠʷ 

ʇʦʢʫʧʘʪʝʣʴ ʥʝʩʝʪ ʦʪʚʝʪʩʪʚʝʥʥʦʩʪʴ ʟʘ  ʧʨʘʚʠʣʴʥʫʶ 
ʫʩʪʘʥʦʚʢʫ ʚʩʝʛʦ ʦʙʦʨʫʜʦʚʘʥʠʷ. 
ʇʝʨʝʜ ʥʘʯʘʣʦʤ ʤʦʥʪʘʞʘ ʩʣʝʜʫʝʪ ʧʨʦʯʠʪʘʪʴ 
ʠʥʩʪʨʫʢʮʠʶ. ʊʝʭʥʠʯʝʩʢʠʝ ʭʘʨʘʢʪʝʨʠʩʪʠʢʠ ʤʘʰʠʥʳ 
ʩʦʙʣʶʜʘʶʪʩʷ, ʠ ʛʘʨʘʥʪʠʡʥʳʝ ʪʨʝʙʦʚʘʥʠʷ 
ʧʨʠʥʠʤʘʶʪʩʷ ʢ ʨʘʩʩʤʦʪʨʝʥʠʶ - ʪʦʣʴʢʦ ʚ ʩʣʫʯʘʝ 
ʚʳʧʦʣʥʝʥʠʷ ʧʦʣʦʞʝʥʠʡ ʵʪʦʛʦ ʨʫʢʦʚʦʜʩʪʚʘ.  
ʆʉʊʆʈʆɾʅʆ: ɺ ʮʝʣʷʭ ʦʙʝʩʧʝʯʝʥʠʷ 
ʙʝʟʦʧʘʩʥʦʩʪʠ ʢʘʞʜʳʡ ʩʦʪʨʫʜʥʠʢ, ʦʪʚʝʪʩʪʚʝʥʥʳʡ 
ʟʘ ʦʙʩʣʫʞʠʚʘʥʠʝ ʜʘʥʥʦʛʦ ʦʙʦʨʫʜʦʚʘʥʠʷ, ʜʦʣʞʝʥ 
ʙʳʪʴ ʭʦʨʦʰʦ ʟʥʘʢʦʤ ʩ ʧʨʝʩʩʦʚʳʤ ʰʥʝʢʦʚʳʤ 
ʩʝʧʘʨʘʪʦʨʦʤ FAN ʠ ʟʥʘʪ ɹʤʝʨʳ ʧʦ ʪʝʭʥʠʢʝ 
ʙʝʟʦʧʘʩʥʦʩʪʠ, ʢʦʪʦʨʳʝ ʥʝʦʙʭʦʜʠʤʦ ʩʦʙʣʶʜʘʪʴ 
ʧʨʠ ʨʘʙʦʪʝ ʩ ʵʣʝʢʪʨʦʤʝʭʘʥʠʯʝʩʢʠʤʠ 
ʢʦʤʧʦʥʝʥʪʘʤʠ ʠ ʤʘʰʠʥʘʤʠ.  

1 Allgemeine Hinweise 

Der Kunde ist f¿r das fachgerechte Aufstellen der 
gesamten Ausr¿stung verantwortlich. 
Hinweise vor Einbau der Maschine lesen.  
Zugesagte Eigenschaften der Maschine sowie Erf¿llung 
eventueller Garantieanspr¿che bedingen die Einhaltung 
dieser Hinweise. 
 
VORSICHT: Um Ihre Sicherheit und die Sicherheit 
Ihrer Mitarbeiter zu gewªhrleisten, ist es 
erforderlich, dass jede Person, die f¿r die 
Bedienung der Maschine zustªndig ist, auch mit 
dem FAN Press Schnecken Separator vertraut ist. 
Jede Person muss sich der SicherheitsmaÇnahmen 
bewusst sein, die bei Arbeiten an 
elektromechanischen Komponenten und Maschinen 
einzuhalten sind.  

1.1 ʋʩʣʦʚʠʷ ʧʦʩʪʘʚʢʠ 

ʇʨʝʩʩʦʚʳʡ ʰʥʝʢʦʚʳʡ ʩʝʧʘʨʘʪʦʨ FAN PSS 
ʨʘʟʨʘʙʦʪʘʥ ʠ ʚʳʧʫʩʢʘʝʪʩʷ ʬʠʨʤʦʡ çFAN Separator 
GmbHè, ɻʝʨʤʘʥʠʷ. ʇʨʝʩʩʦʚʳʡ ʰʥʝʢʦʚʳʡ ʩʝʧʘʨʘʪʦʨ 
ʧʦʣʥʦʩʪʴʶ ʤʦʥʪʠʨʫʝʪʩʷ ʥʘ ʟʘʚʦʜʝ ʠ ʧʦʩʪʘʚʣʷʝʪʩʷ 
ʫʞʝ ʛʦʪʦʚʳʤ ʢ ʠʥʩʪʘʣʣʷʮʠʠ. ʇʨʦʩʪʦ ʧʦʜʢʣʶʯʠʪʝ 
ʜʚʠʛʘʪʝʣʴ ʦʙʦʨʫʜʦʚʘʥʠʷ ʢ ʩʝʪʠ ʵʣʝʢʪʨʦʧʠʪʘʥʠʷ 
ʨʘʩʧʨʝʜʝʣʠʪʝʣʴʥʦʛʦ ʰʢʘʬʘ. ʉʦʝʜʠʥʠʪʝ 
ʧʦʩʪʘʚʣʷʝʤʳʝ ʰʣʘʥʛʠ (ʝʩʣʠ ʦʥʠ ʙʳʣʠ ʟʘʢʘʟʘʥʳ) ʩ 
ʚʧʫʩʢʥʳʤ ʠ ʚʳʧʫʩʢʥʳʤ ʧʘʪʨʫʙʢʘʤʠ ʩʝʧʘʨʘʪʦʨʘ. ɼʣʷ 
ʩʪʘʨʪʘ ʥʫʞʥʦ ʩʬʦʨʤʠʨʦʚʘʪʴ ʧʨʦʙʢʫ.  

1.1 Auslieferungszustand 

Der FAN PSS wurde von der Fa. FAN Separator GmbH 
entwickelt. Der PSS wird vollstªndig montiert und 
installationsfertig angeliefert. Sie m¿ssen den Motor 
des Gerªtes an die Stromversorgung des 
Schaltschrankes anschlieÇen. Die Verbindung der 
mitgelieferten Schlªuche, sofern Liefergegenstand, mit 
dem Ein- und Auslaufstutzen der Maschine 
vervollstªndigt die Installation des FAN Press 
Schnecken Separators. Um zu starten, m¿ssen Sie 
einen Hilfspfropfen formen.  
 

1.2 ʇʨʝʜʫʧʨʝʞʜʝʥʠʷ ʠ ʫʢʘʟʘʥʠʷ ʧʦ 

ʪʝʭʥʠʢʝ ʙʝʟʦʧʘʩʥʦʩʪʠ 

ɺʘʞʥʦ ʥʝ ʜʦʪʨʘʛʠʚʘʪʴʩʷ ʜʦ ʚʨʘʱʘʶʱʠʭʩʷ ʠʣʠ 
ʜʚʠʞʫʱʠʭʩʷ ʯʘʩʪʝʡ ʤʘʰʠʥʳ, ʦʪʢʣʶʯʘʪʴ 
ʵʣʝʢʪʨʦʩʥʘʙʞʝʥʠʝ ʚʦ ʚʨʝʤʷ ʪʝʭʥʠʯʝʩʢʦʛʦ 
ʦʙʩʣʫʞʠʚʘʥʠʷ. ʊʝʭʥʠʯʝʩʢʦʝ ʦʙʩʣʫʞʠʚʘʥʠʝ ʠ 
ʫʭʦʜ ʜʦʣʞʥʳ ʦʩʫʱʝʩʪʚʣʷʪʴʩʷ ʪʦʣʴʢʦ 
ʢʚʘʣʠʬʠʮʠʨʦʚʘʥʥʳʤ ʧʝʨʩʦʥʘʣʦʤ, ʘ ʧʨʠ ʨʘʙʦʪʝ 
ʩ ʙʠʦʣʦʛʠʯʝʩʢʠ ʘʢʪʠʚʥʳʤʠ ʤʘʪʝʨʠʘʣʘʤʠ 
ʩʣʝʜʫʝʪ ʧʨʝʜʧʨʠʥʷʪʴ ʤʝʨʳ ʧʨʝʜʦʩʪʦʨʦʞʥʦʩʪʠ 
ʦʪʥʦʩʠʪʝʣʴʥʦ ʚʨʝʜʥʳʭ ʠ ʦʧʘʩʥʳʭ ʜʣʷ ʟʜʦʨʦʚʴʷ 
ʛʘʟʦʚ. ʅʠʢʦʛʜʘ ʥʝ ʜʦʪʨʘʛʠʚʘʡʪʝʩʴ ʨʫʢʘʤʠ, 
ʠʥʩʪʨʫʤʝʥʪʦʤ ʠʣʠ ʜʨʫʛʠʤʠ ʧʨʝʜʤʝʪʘʤʠ ʜʦ 
ʧʨʠʝʤʥʦʡ ʢʘʤʝʨʳ ʠʣʠ ʙʫʥʢʝʨʘ ʚ ʦʙʣʘʩʪʠ ʰʥʝʢʘ 
ʧʨʠ ʨʘʙʦʪʘʶʱʝʡ ʤʘʰʠʥʝ. 
ɼʣʷ ʟʦʥʳ ATEX 95  22-ʜʦʧʫʩʢ ʩʤʦʪʨʠ ʦʩʦʙʳʝ 
ʫʢʘʟʘʥʠʷ. 
Ĕ ʅʝʣʴʟʷ  ʫʜʘʣʷʪʴ ʟʘʱʠʪʥʳʝ ʱʠʪʢʠ, ʟʘʱʠʪʥʳʝ 
ʢʦʞʫʭʠ ʠ ʧʦʢʨʳʪʠʷ. 

Ĕ ɼʣʷ ʪʝʭʥʠʯʝʩʢʦʛʦ ʦʙʩʣʫʞʠʚʘʥʠʷ ʠʣʠ 
ʠʥʩʪʘʣʣʷʮʠʠ ʧʨʝʩʩʦʚʦʛʦ ʰʥʝʢʦʚʦʛʦ 
ʩʝʧʘʨʘʪʦʨʘ FAN, ʘ ʪʘʢʞʝ ʜʣʷ ʫʩʪʘʥʦʚʢʠ 
ʜʦʧʦʣʥʠʪʝʣʴʥʦʛʦ ʦʙʦʨʫʜʦʚʘʥʠʷ, ʥʘʧʨʠʤʝʨ, 
ʥʘʩʦʩʦʚ, ʪʨʘʥʩʧʦʨʪʝʨʦʚ, ʥʝʦʙʭʦʜʠʤʦ 
ʦʪʢʣʶʯʠʪʴ ʵʣʝʢʪʨʦʩʥʘʙʞʝʥʠʝ. 

Ĕ ʅʠʢʦʛʜʘ ʥʝ ʜʦʪʨʘʛʠʚʘʡʪʝʩʴ ʨʫʢʘʤʠ, ʥʦʛʘʤʠ ʠ 
ʦʜʝʞʜʦʡ ʜʦ ʚʨʘʱʘʶʱʠʭʩʷ ʠ ʜʚʠʞʫʱʠʭʩʷ 
ʯʘʩʪʝʡ, ʪʘʢʠʭ ʢʘʢ ʰʥʝʢ, ʚʠʙʨʦʘʛʨʝʛʘʪ, 
ʨʝʛʫʣʷʪʦʨ ʚʳʭʦʜʘ, ʪʨʘʥʩʧʦʨʪʝʨʳ, ʥʘʩʦʩʳ ʠ 
ʜʨ. 

Ĕ ʇʨʠ ʨʘʙʦʪʝ ʧʨʝʩʩʦʚʦʛʦ ʰʥʝʢʦʚʦʛʦ 
ʩʝʧʘʨʘʪʦʨʘ FAN  ʠʣʠ ʧʦʜʢʣʶʯʝʥʥʳʭ 

1.2 Warnungen und Sicherheitshinweise 

 
Es ist wichtig, keine sich drehenden oder 
bewegenden Teile der Maschine zu ber¿hren, dass 
die elektrische Versorgung im Wartungsfall 
entkoppelt bzw. ausgeschaltet ist, die Wartung und 
Pflege nur von qualifiziertem Personal durchgef¿hrt 
wird und bei biologisch aktiven Materialien 
VorsichtsmaÇnahmen hinsichtlich schªdlicher und 
gesundheitsgefªhrdender Gase getroffen werden. 
 
Es darf nie mit Hªnden, Werkzeugen oder anderen 
Teilen ¿ber den Einlauf oder Trichter in Bereich der 
Schnecke bei laufender Maschine gefasst werden.  
F¿r eine ATEX 95-Zone 22-Zulassung siehe 
gesonderte Hinweise. 
Ĕ Schutzschilder, Schutzkappen und 
Abdeckungen d¿rfen nicht entfernt werden. 

Ĕ Zur Wartung oder Installation des FAN Press 
Schnecken Separators oder zur Installation von 
Zusatzkomponenten wie Pumpen, 
Fºrderaggregaten etc. muss die elektrische 
Versorgung ausgeschaltet bzw. abgekoppelt 
werden.  

Ĕ Nie mit den Hªnden, F¿Çen und der Kleidung in 
den Bereich von drehenden und sich 
bewegenden Teilen, wie Schnecke, 
Vibrationseinheit, AusstoÇregler, 
Fºrderaggregaten, Pumpen fassen. 

 
Ĕ Bei Betrieb des FAN Press Schnecken 

Separators oder angeschlossenen 
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ʢʦʤʧʦʥʝʥʪʦʚ ʩ ʙʠʦʣʦʛʠʯʝʩʢʠ ʘʢʪʠʚʥʳʤʠ 
ʤʘʪʝʨʠʘʣʘʤʠ ʧʨʠ ʨʘʟʣʦʞʝʥʠʠ ʵʪʠʭ ʚʝʱʝʩʪʚ, 
ʠ ʚ ʧʝʨʚʫʶ ʦʯʝʨʝʜʴ ʚ ʟʘʢʨʳʪʳʭ ʧʦʤʝʱʝʥʠʷʭ, 
ʤʦʛʫʪ ʦʙʨʘʟʦʚʳʚʘʪʴʩʷ ʦʧʘʩʥʳʝ ʛʘʟʳ. ʇʝʨʝʜ 
ʪʝʤ, ʢʘʢ ʚʦʡʪʠ ʚ ʵʪʫ ʟʦʥʫ, ʧʦʟʘʙʦʪʴʪʝʩʴ ʦ 
ʜʦʩʪʘʪʦʯʥʦʡ ʚʝʥʪʠʣʷʮʠʠ ʠʣʠ ʦ 
ʩʦʦʪʚʝʪʩʪʚʫʶʱʝʡ ʩʧʝʮʦʜʝʞʜʝ.  

Ĕ ʇʨʠ ʪʨʘʥʩʧʦʨʪʠʨʦʚʢʝ ʧʨʝʩʩʦʚʦʛʦ ʰʥʝʢʦʚʦʛʦ 
ʩʝʧʘʨʘʪʦʨʘ FAN ʦʙʝʩʧʝʯʴʪʝ ʥʝʦʙʭʦʜʠʤʫʶ 
ʬʠʢʩʘʮʠʶ ʠ ʟʘʱʠʪʫ. 

Ĕ ɽʩʣʠ ʧʨʝʩʩʦʚʳʡ ʰʥʝʢʦʚʳʡ ʩʝʧʘʨʘʪʦʨ FAN 
ʫʩʪʘʥʦʚʣʝʥ ʥʘ ʧʣʦʱʘʜʢʫ ʩ ʚʦʟʚʳʰʝʥʠʝʤ, ʪʦ 
ʝʝ ʥʫʞʥʦ ʦʩʥʘʩʪʠʪʴ ʩʪʘʥʜʘʨʪʥʳʤ 
ʦʛʨʘʞʜʝʥʠʝʤ, ʧʨʠ ʵʪʦʤ ʧʦ ʧʝʨʠʤʝʪʨʫ 
ʦʙʦʨʫʜʦʚʘʥʠʷ ʧʨʝʜʫʩʤʦʪʨʝʪʴ ʜʦʩʪʘʪʦʯʥʦʝ 
ʧʨʦʩʪʨʘʥʩʪʚʦ ʜʣʷ ʧʨʦʚʝʜʝʥʠʷ 
ʪʝʭʦʙʩʣʫʞʠʚʘʥʠʷ ʠ ʩʝʨʚʠʩʥʳʭ ʨʘʙʦʪ. ɼʘʣʝʝ 
ɺʳ ʥʘʡʜʝʪʝ ʩʪʘʥʜʘʨʪʥʳʝ ʨʘʟʤʝʨʳ ʠ ʪʠʧʠʯʥʫʶ 
ʧʣʘʥʠʨʦʚʢʫ ʧʣʦʱʘʜʢʠ ʜʣʷ ʧʨʝʩʩʦʚʦʛʦ 
ʥhʝʢʦʚʦʛʦ ʩʝʧʘʨʘʪʦʨʘ.  

Ĕ ɽʩʣʠ ʚ ʦʩʥʦʚʘʥʠʠ ʧʣʘʪʬʦʨʤʳ ʠʤʝʶʪʩʷ 
ʦʪʚʝʨʩʪʠʷ, ʦʥʠ ʜʦʣʞʥʳ ʙʳʪʴ ʥʘʜʝʞʥʦ 
ʟʘʱʠʱʝʥʳ  ʦʪ ʧʘʜʝʥʠʷ ʚ ʥʠʭ.  

Ĕ ʄʘʨʰʝʚʳʝ ʣʝʩʪʥʠʮʳ [ʧʨʠʩʪʘʚʥʳʝ 
ʣʝʩʪʥʠʮʳ ʥʝʞʝʣʘʪʝʣʴʥʳ] ʜʦʣʞʥʳ ʙʳʪʴ 
ʦʩʥʘʱʝʥʳ ʩʪʘʥʜʘʨʪʥʳʤʠ ʧʝʨʠʣʘʤʠ ʚ ʮʝʣʷʭ 
ʙʝʟʦʧʘʩʥʦʩʪʠ. 

Ĕ ɽʩʣʠ ʚ ʩʚʷʟʠ ʩ ʥʝʜʦʩʪʘʪʢʦʤ ʤʝʩʪʘ 
ʤʘʨʰʝʚʳʝ ʣʝʩʪʥʠʮʳ ʥʝ ʤʦʛʫʪ ʙʳʪʴ 
ʠʩʧʦʣʴʟʦʚʘʥʳ, ʤʦʞʥʦ ʧʨʠʤʝʥʠʪʴ ʧʨʦʯʥʦ 
ʟʘʢʨʝʧʣʝʥʥʳʝ ʧʨʠʩʪʘʚʥʳʝ ʣʝʩʪʥʠʮʳ ʩ 
ʟʘʱʠʪʥʳʤ ʦʛʨʘʞʜʝʥʠʝʤ. 

 
ɺʥʠʤʘʥʠʝ:  ʉʣʝʜʫʝʪ ʚʥʠʤʘʪʝʣʴʥʦ ʧʨʦʯʠʪʘʪʴ ʠ 
ʪʦʯʥʦ ʩʦʙʣʶʜʘʪʴ ʨʫʢʦʚʦʜʩʪʚʦ ʧʦ ʦʙʩʣʫʞʠʚʘʥʠʶ 
ʠ ʵʢʩʧʣʫʘʪʘʮʠʠ. ɽʩʣʠ ʠʥʩʪʘʣʣʷʮʠʷ ʠ 
ʪʝʭʥʠʯʝʩʢʦʝ ʦʙʩʣʫʞʠʚʘʥʠʝ ʥʝ ʧʨʦʚʦʜʷʪʩʷ 
ʩʦʛʣʘʩʥʦ ʨʫʢʦʚʦʜʩʪʚʫ, ʧʨʝʪʝʥʟʠʠ ʢ 
ʦʙʦʨʫʜʦʚʘʥʠʶ ʥʝ ʧʨʠʥʠʤʘʶʪʩʷ. ɽʩʣʠ ʚʦʟʥʠʢʣʠ 
ʢʘʢʠʝ-ʣʠʙʦ ʧʨʦʙʣʝʤʳ ʠʣʠ ʚʦʧʨʦʩʳ, ʩʚʷʞʠʪʝʩʴ ʩ 
ʧʨʦʜʘʚʮʦʤ ʠʣʠ ʧʨʦʠʟʚʦʜʠʪʝʣʝʤ. 

Komponenten mit biologisch aktiven Materialien 
kºnnen bei der Zersetzung dieser Stoffe, vor 
allen Dingen in geschlossenen Rªumen, 
lebensgefªhrdende Gase entstehen. Vor dem 
Betreten dieser Bereiche ist f¿r eine 
ausreichende Be- und Entl¿ftung oder f¿r eine 
entsprechende Schutzkleidung Sorge zu 
tragen. 

Ĕ Beim Transport des FAN Press Schnecken 
Separators ist f¿r eine hinreichende Sicherung 
und Absicherung des Transportbereiches zu 
sorgen. 

Ĕ Ist der FAN Press Schnecken Separator auf 
einer erhºhten Plattform angebracht, so ist 
diese mit einem Standardgelªnder 
auszur¿sten. Die Plattform sollte dabei f¿r 
Wartungs- und Servicearbeiten ausreichend 
bemessen sein. Auf den folgenden Seiten sind 
zu Ihrer Information Angaben f¿r typische 
Standardplattformen des Press Schnecken 
Separators verzeichnet. 

Ĕ Etwaige ¥ffnungen in der Plattform m¿ssen 
gegen Hindurchfallen oder Sturz ausreichend 
gesichert sein.  

Ĕ Zugangstreppen m¿ssen mit 
vorschriftsmªÇigen Handf¿hrungen 
ausgestattet sein. 

Ĕ Sofern Zugangstreppen aufgrund geringer 
Platzverhªltnisse nicht eingesetzt werden 
kºnnen, m¿ssen fest montierte Leitern mit 
R¿ckenschutz verwendet werden. 

 
Achtung: Die Bedienungs- und Betriebsanleitung 
muss sehr genau gelesen und beachtet werden. 
Wird die Installation und die Wartung nicht gemªÇ 
der Bedienungsanleitung durchgef¿hrt so entfallen 
etwaige Anspr¿che wegen Mªngel. Sollten 
Ihrerseits Verstªndnisschwierigkeiten auftreten, so 
nehmen Sie zur Klªrung mit dem Verkªufer oder 
FAN Separator GmbH Kontakt auf. 
 
 

1.3 ɿʥʘʢʦʤʩʪʚʦ ʩ ʦʙʦʨʫʜʦʚʘʥʠʝʤ 

ʃʫʯʰʠʡ ʩʧʦʩʦʙ ʧʦʟʥʘʢʦʤʠʪʴʩʷ ʩ ʦʩʥʘʱʝʥʠʝʤ 
ʧʨʠʦʙʨʝʪʝʥʥʦʛʦ ɺʘʤʠ ʧʨʝʩʩʦʚʦʛʦ ʰʥʝʢʦʚʦʛʦ 
ʩʝʧʘʨʘʪʦʨʘ  FAN  - ʚʥʠʤʘʪʝʣʴʥʦ ʨʘʩʩʤʦʪʨʝʪʴ 
ʦʩʥʦʚʥʳʝ ʢʦʤʧʦʥʝʥʪʳ ʠ ʠʟʫʯʠʪʴ ʚʩʝ ʦʧʮʠʠ. ʅʘ 
ʨʠʩʫʥʢʝ 1.1 ʧʦʢʘʟʘʥ rʦʩʥʦʚʥʳʝ ʢʦʤʧʦʥʝʥʪʳ 
ʩʝʧʘʨʘʪʦʨʘ  FAN. ʇʝʨʝʜ ʧʦʢʫʧʢʦʡ ʤʳ 
ʢʦʥʩʫʣʴʪʠʨʫʝʤ ʢʘʞʜʦʛʦ ʧʦʢʫʧʘʪʝʣʷ ʧʨʠ ʚʳʙʦʨʝ 
ʥʘʠʙʦʣʝʝ ʦʧʪʠʤʘʣʴʥʳʭ ʜʣʷ ʥʝʛʦ ʦʩʥʦʚʥʳʭ 
ʢʦʤʧʦʥʝʥʪʦʚ, ʧʨʝʞʜʝ ʯʝʤ ʩʝʧʘʨʘʪʦʨ ʙʫʜʝʪ 
ʠʟʛʦʪʦʚʣʝʥ, ʩʤʦʥʪʠʨʦʚʘʥ ʠ ʦʪʧʨʘʚʣʝʥ ʚ ɺʘʰ ʘʜʨʝʩ. 
 
ɼʣʷ ʪʝʭʥʠʯʝʩʢʦʡ ʧʦʜʜʝʨʞʢʠ ʠʣʠ ʚ ʩʣʫʯʘʝ ʟʘʢʘʟʘ 
ʠʟʥʘʰʠʚʘʝʤʳʭ ʟʘʧʘʩʥʳʭ ʯʘʩʪʝʡ ʜʣʷ ɺʘʰʝʛʦ 
ʩʝʧʘʨʘʪʦʨʘ (ɺʳ ʤʦʞʝʪʝ ʦʙʨʘʪʠʪʴʩʷ ʢ ʩʚʦʝʤʫ ʜʠʣʝʨʫ 
ʠʣʠ ʥʘʧʨʷʤʫʶ ʚ ʬʠʨʤʫ  çFAN Separator GmbHè) ɺʘʩ 
ʧʦʧʨʦʩʷʪ ʥʘʟʚʘʪʴ ʩʝʨʠʡʥʳʡ ʥʦʤʝʨ ʤʘʰʠʥʳ. 
 
 
ʉʝʨʠʡʥʳʡ ʥʦʤʝʨ (ʜʦ 7 ʮʠʬʨ) ʧʨʦʰʪʘʤʧʦʚʘʥ ʥʘ 
ʚʝʨʭʥʝʡ ʩʪʦʨʦʥʝ ʬʣʘʥʮʘ ʦʩʥʦʚʥʦʡ ʯʘʩʪʠ, ʢʘʢ 
ʧʦʢʘʟʘʥʦ ʥʠʞʝ. 

1.3 Ausstattung Identifikation und Information 

Der beste Weg, um mit der Ausstattung des von Ihnen 
erworbenen FAN Press Schnecken Separators vertraut 
zu werden, ist es, sich die Hauptkomponenten genau 
zu betrachten und das Modell mit allen Optionen zu 
protokollieren. Um Sie bei der Identifizierung des von 
Ihnen erworbenen Modells zu unterst¿tzen, zeigt Abb. 
1.1 beispielhaft die Hauptkomponenten des FAN PSS. 
Jeder Kunde wird vor dem Kauf von uns in der f¿r seine 
Anwendung optimalen Auswahl an Hauptkomponenten 
des PSS unterst¿tzt, bevor dieser gebaut, montiert und 
an Sie versandt wird.  
Wenn Sie sich im Falle einer technischen 
Unterst¿tzung oder der Anfrage an neuen 
VerschleiÇteilen f¿r den von Ihnen erworbenen PSS an 
Ihren Hªndler oder direkt an FAN Separator GmbH 
wenden, werden Sie zur schnelleren und besseren 
Bearbeitung und Hilfe nach der Seriennummer bzw. 
Maschinennummer gefragt.  
Die Maschinennummer [eine bis zu 7 stellige Zahl] ist 
auf der Oberseite des Flansches am Grundkºrper 
eingeschlagen, wie dargestellt 
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ʆʩʥʦʚʥʳʝ ʢʦʤʧʦʥʝʥʪʳ: 
101 - ʢʦʨʧʫʩ ʠ ʨʘʤʘ 
102 - ʚʧʫʩʢʥʘʷ ʢʘʤʝʨʘ 
103 - ʚʳʭʦʜʥʦʡ ʧʘʪʨʫʙʦʢ ʩ ʨʝʛʫʣʷʪʦʨʦʤ 
                         ʚʳʭʦʜʘ 
104 - ʰʥʝʢ 
105 - ʩʠʪʦ 
106 - ʨʝʜʫʢʪʦʨʥʳʡ ʜʚʠʛʘʪʝʣʴ  
107 - ʨʘʩʧʨʝʜʝʣʠʪʝʣʴʥʳʡ ʰʢʘʬ  
                        (ʥʝ ʧʦʢʘʟʘʥ ʥʘ ʨʠʩ. 1.1) 
ɼʨʫʛʠʝ ʥʦʤʝʨʘ ʠ ʢʣʘʩʩʠʬʠʢʘʮʠʶ ʦʩʥʦʚʥʳʭ 
ʢʦʤʧʦʥʝʥʪʦʚ ɺʳ ʥʘʡʜʝʪʝ ʚ ʩʧʠʩʢʝ ʟʘʧʘʩʥʳʭ ʯʘʩʪʝʡ. 

Hauptkomponenten: 
101 - Gehªuse und Stªnder 
102 - Einlauf 
103 - Presskopf mit AusstoÇregler 
104 - Schnecke 
105 - Siebe 
106 - Getriebemotor 
107 - Schaltschrank (nicht in der Abb.1.1) 
Die weiteren Nummern bzw. die Aufgliederung der 
Hauptkomponenten entnehmen Sie bitte der 
Ersatzteilliste. 

 
ʈʠʩ. 1.1: ɻʣʘʚʥʳʝ ʢʦʤʧʦʥʝʥʪʳ ʧʨʝʩʩʦʚʦʛʦ ʰʥʝʢʦʚʦʛʦ ʩʝʧʘʨʘʪʦʨʘ 

Abb. 1.1: Hauptkomponenten des PSS 

 

2 ʀʥʩʪʘʣʣʷʮʠʷ 

ʊʘʢ ʢʘʢ ʧʨʝʩʩʦʚʳʡ ʰʥʝʢʦʚʳʡ ʩʝʧʘʨʘʪʦʨ FAN 
ʧʦʩʪʘʚʣʷʝʪʩʷ ʧʦʣʥʦʩʪʴʶ ʩʦʙʨʘʥʥʳʤ, ʝʛʦ ʦʯʝʥʴ 
ʣʝʛʢʦ ʚʚʝʩʪʠ ʚ ʵʢʩʧʣʫʘʪʘʮʠʶ.  
ʉʠʩʪʝʤʘ ʟʘʛʨʫʟʢʠ ʩʝʧʘʨʘʪʦʨʘ ʜʦʣʞʥʘ 
ʧʦʜʩʦʝʜʠʥʷʪʴʩʷ ʪʘʢʠʤ ʦʙʨʘʟʦʤ, ʯʪʦʙʳ 
ʠʩʢʣʶʯʠʪʴ ʪʨʘʚʤʳ, ʜʣʷ ʵʪʦʛʦ ʥʫʞʥʦ ʩʦʙʣʶʜʘʪ ɹ
ʫʩʪʘʥʦʚʣʝʥʥʳʝ ʧʨʝʜʧʠʩʘʥʠʷ ʠ ʠʩʧʦʣʴʟʦʚʘʪʴ 
ʟʘʱʠʪʥʳʝ ʧʨʠʩʧʦʩʦʙʣʝʥʠ ̫ʚ ʮʝʣʷʭ ʪʝʭʥʠʢʠ 
ʙʝʟʦʧʘʩʥʦʩʪʠ.  
ɺʚʦʜ ʚ ʵʢʩʧʣʫʘʪʘʮʠʶ ʦʩʫʱʝʩʪʚʣʷʝʪʩʷ ʩʣʝʜʫʶʱʠʤ 
ʦʙʨʘʟʦʤ: 

¶ ʈʘʤʫ ʩʝʧʘʨʘʪʦʨʘ ʟʘʢʨʝʧʠʪʝ ʙʦʣʪʘʤʠ ʩ ʧʦʣʦʤ 

ʪʘʢʠʤ ʦʙʨʘʟʦʤ, ʯʪʦʙʳ ʦʩʪʘʚʘʣʦʩʴ ʜʦʩʪʘʪʦʯʥʦ 

ʤʝʩʪʘ ʜʣʷ ʜʦʩʪʫʧʘ ʢ ʩʘʤʦʤʫ ʩʝʧʘʨʘʪʦʨʫ ʠ 

ʨʘʩʧʨʝʜʝʣʠʪʝʣʴʥʦʤʫ ʰʢʘʬʫ. ʋʙʝʜʠʪʝʩʴ, ʯʪʦ 

ʥʘʭʦʜʷʩʴ ʫ ʨʘʩʧʨʝʜʝʣʠʪʝʣʴʥʦʛʦ ʰʢʘʬʘ, ʤʦʞʥʦ 

ʙʝʩʧʨʝʧʷʪʩʪʚʝʥʥʦ ʚʠʜʝʪʴ ʚʳʭʦʜʥʦʡ ʧʘʪʨʫʙʦʢ ʠ 

ʨʘʙʦʪʫ ʩʝʧʘʨʘʪʦʨʘ (ʯʪʦʙʳ ʤʦʞʥʦ ʙʳʣʦ 

ʥʘʙʣʶʜʘʪʴ ʟʘ ʧʨʦʙʢʦʡ ʠ ʩʢʦʨʦʩʪʴʶ ʚʳʭʦʜʘ). 

¶ ʋʩʪʘʥʦʚʠʪʝ ʵʣʝʢʪʨʠʯʝʩʢʦʝ ʩʦʝʜʠʥʝʥʠʝ 

ʚʠʙʨʘʪʦʨʘ ʠ ʨʝʜʫʢʪʦʨʥʦʛʦ ʤʦʪʦʨʘ ʩ 

ʨʘʩʧʨʝʜʝʣʠʪʝʣʴʥʳʤ ʰʢʘʬʦʤ ʠ ʟʘʪʝʤ 

ʧʦʜʩʦʝʜʠʥʠʪʝ ʨʘʩʧʨʝʜʝʣʠʪʝʣʴʥʳʡ ʰʢʘʬ ʢ 

ʵʣʝʢʪʨʦʧʠʪʘʥʠʶ. ʕʪʠ ʨʘʙʦʪʳ ʜʦʣʞʥʳ 

ʚʳʧʦʣʥʷʪʴʩʷ ʪʦʣʴʢʦ ʢʚʘʣʠʬʠʮʠʨʦʚʘʥʥʳʤ 

2 Installation 

Den FAN Press Schnecken Separator in Betrieb zu 
setzen ist sehr einfach, da er komplett montiert 
angeliefert wird.  
Die Bef¿llung muss derart angeschlossen werden, 
dass Verletzungen ausgeschlossen werden, durch 
der Einhaltung der gesetzlichen Vorschriften bzw. 
sicherheitstechnischen Schutzeinrichtungen. 
 
 
Die Inbetriebnahme wird folgendermaÇen durchgef¿hrt: 
  

¶ Verschrauben Sie den Stªnder des PSS mit dem 

Boden, so dass ausreichend Platz f¿r den PSS 

selbst und den Schaltschrank besteht. 

Vergewissern Sie sich, dass vom  Schaltschrank 

aus ein ungehinderter Blick auf den Presskopf und 

die Funktion des PSS mºglich ist [Eine Betrachtung 

des Pfropfens und seiner Austrittsgeschwindigkeit 

muss mºglich sein]. 

 

¶ Stellen Sie die elektrische Verbindung des 

Vibrators und des Getriebemotors mit dem 

Schaltschrank her und verbinden Sie dann den 

Schaltschrank mit der elektrischen Versorgung. 

Diese Arbeiten sollten ausschlieÇlich von einem 
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ʉʝʨʠʡʥʳʡ 

ʥʦʤʝʨ 
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ʵʣʝʢʪʨʠʢʦʤ. 

¶ ʉʦʝʜʠʥʠʪʝ ʚʭʦʜʷʱʠʝ ʚ ʦʙʲʝʤ ʧʦʩʪʘʚʢʠ ʰʣʘʥʛʠ 

(ʝʩʣʠ ʦʥʠ ʟʘʢʘʟʘʥʳ) ʩ ʤʝʩʪʦʤ ʟʘʙʦʨʘ ʤʘʪʝʨʠʘʣʘ 

ʠ ʪʨʦʡʥʠʢʦʤ. ʋʩʪʘʥʦʚʠʪʝ ʩʦʝʜʠʥʝʥʠʝ ʜʣʷ 

ʧʝʨʝʣʠʚʘ (ʙʘʡ-ʧʘʩʩ ʠʣʠ ʚʦʟʚʨʘʪ) ʠ ʩʦʝʜʠʥʠʪʝ 

ʚʳʧʫʩʢʥʦʝ ʦʪʚʝʨʩʪʠʝ  ʩʝʧʘʨʘʪʦʨʘ ʩʦ ʩʪʦʯʥʳʤ 

ʪʨʫʙʦʧʨʦʚʦʜʦʤ. ʇʨʠ ʠʥʩʪʘʣʣʷʮʠʠ ʩ ʪʨʦʡʥʠʢʦʤ 

ʧʦʜʘʯʘ ʚ ʪʨʦʡʥʠʢ, ʠ ʚ ʩʝʧʘʨʘʪʦʨ, 

ʦʩʫʱʝʩʪʚʣʷʝʪʩʷ ʩʚʝʨʭʫ, ʘ ʧʝʨʝʧʫʩʢʥʘʷ ʪʨʫʙʘ 

ʦʪʚʦʜʠʪʩʷ ʩʙʦʢʫ. ɺ ʪʨʦʡʥʠʢ ʚʚʝʜʠʪʝ 25-ʤʤ 

ʚʝʥʪʠʣʷʮʠʦʥʥʫʶ ʪʨʫʙʫ, ʯʪʦʙʳ ʠʟʙʝʞʘʪʴ 

ʵʬʬʝʢʪʘ ʩʠʬʦʥʘ, ʦʙʳʯʥʦ ʥʘʩʪʫʧʘʶʱʝʛʦ ʧʨʠ 

ʧʦʜʘʯʝ ʩ ʚʳʩʦʢʦʡ ʩʢʦʨʦʩʪʴ  ʁʠʣʠ ʚʳʩʦʢʠʤ 

ʜʘʚʣʝʥʠʝʤ. ɺʦʟʜʫʭʦʦʪʚʦʜ ʚ ʪʨʦʡʥʠʢʝ ʚ 

ʟʘʚʦʜʩʢʦʤ ʠʩʧʦʣʥʝʥʠʠ ʟʘʢʨʳʪ ʟʘʛʣʫʰʢʦʡ. 

ʆʙʨʘʪʠʪʝ ʚʥʠʤʘʥʠʝ, ʯʪʦ ʧʝʨʝʣʠʚ ʚ ʪʨʦʡʥʠʢʝ 

ʥʠʢʦʛʜʘ ʥʝ ʜʦʣʞʝʥ ʙʳʪʴ ʟʘʧʦʣʥʝʥ ʙʦʣʝʝ ʯʝʤ ʥʘ 

50% ʧʦʧʝʨʝʯʥʦʛʦ ʩʝʯʝʥʠʷ ʪʨʫʙʳ.   

 

zugelassenen Elektriker durchgef¿hrt werden. 

¶ Verbinden Sie die im Lieferumfang enthaltenen 

Schlªuche mit der Materialentnahmestelle und dem 

T-St¿ck. Stellen Sie die Verbindung f¿r den 

¦berlauf (Bypass bzw. R¿cklauf) her und verbinden 

Sie den Auslass des PSS mit der Effluentleitung. 

Bei der Installation mit T-St¿ck erfolgt der Zulauf in 

das T-St¿ck und damit dem Separator von oben 

und der ¦berlauf wird seitlich abgef¿hrt. In dem T-

St¿ck ist ein 25 mm starkes Entl¿ftungsrohr 

einzusetzen, so dass sonst auftretende Siphon-

Effekte vermieden werden. Die Entl¿ftung im T-

St¿ck ist werkseitig mit einem Stopfen 

verschlossen. Bitte beachten Sie, dass der ¦berlauf 

im T-St¿ck nie mehr als 50% des 

Rohrquerschnittes gef¿llt sein sollte.  
 

2.1 ʈʘʟʤʝʱʝʥʠʝ 

ɼʣʷ ʦʧʨʝʜʝʣʝʥʠʷ ʧʘʨʘʤʝʪʨʦʚ ʤʦʥʪʘʞʥʦʡ ʧʣʦʱʘʜʢʠ 
ʥʘ ʨʠʩ. 2.1. ʧʨʝʜʩʪʘʚʣʝʥʳ ʩʪʘʥʜʘʨʪʥʳʝ ʨʘʟʤʝʨʳ 
ʧʨʝʩʩʦʚʦʛʦ ʰʥʝʢʦʚʦʛʦ ʩʝʧʘʨʘʪʦʨʘ FAN. ɽʱʝ ʨʘʟ 
ʫʙʝʜʠʪʝʩʴ ʚ ʪʦʯʥʳʭ ʛʘʙʘʨʠʪʘʭ ʧʨʠʦʙʨʝʪʝʥʥʦʡ ɺʘʤʠ 
ʤʦʜʝʣʠ.  
ʆʯʝʥʴ ʚʘʞʥʦ ʧʝʨʝʜ ʚʳʭʦʜʥʳʤ ʧʘʪʨʫʙʢʦʤ 
ʩʝʧʘʨʘʪʦʨʘ ʦʩʪʘʚʠʪʴ ʜʦʩʪʘʪʦʯʥʦ ʩʚʦʙʦʜʥʦʛʦ 
ʤʝʩʪʘ - ʢʘʢ ʤʠʥʠʤʫʤ 1500 ʤʤ ʠʣʠ ʙʦʣʴʰʝ, ʚ 
ʟʘʚʠʩʠʤʦʩʪʠ ʦʪ ʜʣʠʥʳ ʰʥʝʢʘ ʠ ʤʦʜʝʣʠ 
ʩʝʧʘʨʘʪʦʨʘ.  
ʕʪʦ ʩʚʦʙʦʜʥʦʝ ʧʨʦʩʪʨʘʥʩʪʚʦ ʪʨʝʙʫʝʪʩʷ ʜʣʷ 
ʜʝʤʦʥʪʘʞʘ ʰʥʝʢʘ ʠ ʩʠʪʘ ʚ ʧʨʦʮʝʩʩʝ ʪʝʭʥʠʯʝʩʢʦʛʦ 
ʫʭʦʜʘ. ʐʥʝʢ ʠ ʩʠʪʦ ʜʦʣʞʥʳ ʚʳʥʠʤʘʪʴʩʷ ʜʣʷ 
ʧʝʨʠʦʜʠʯʝʩʢʦʛʦ ʦʩʤʦʪʨʘ. ʅʘ ʨʠʩ. 2.2. ʧʦʢʘʟʘʥ r
ʧʨʝʜʣʘʛʘʝʤʳʝ ʨʘʟʤʝʨʳ ʤʦʥʪʘʞʥʦʡ ʧʣʦʱʘʜʢʠ 
ʩʝʧʘʨʘʪʦʨʘ. 
ɺʝʩ ʩʝʧʘʨʘʪʦʨʘ ʟʘʚʠʩʠʪ ʦʪ ʤʦʜʝʣʠ ʠ ʤʦʞʝʪ 
ʚʘʨʴʠʨʦʚʘʪʴ ʦʪ 400 ʜʦ 1300 ʢʛ. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

2.1 Aufstellung 

Die grundsªtzlichen Abmessungen des FAN Press 
Schnecken Separators zur Dimensionierung des 
Aufstellplatzes sind in Abb. 2.1 dargestellt. Verdeutlichen 
Sie sich zu Ihrer Sicherheit noch einmal die exakten 
Abmessungen des von Ihnen erworbenen Modells.  
Sehr wichtig ist es, dass vor dem Presskopf des 
PSS ein Freiraum von mindestens 1500 mm oder 
mehr, abhªngig von der Lªnge der Schnecke und 
des von Ihnen erworbenen Modells, gewªhrt wird. 
Dieser Freiraum ist zum Ausbau der Schnecke und der 
Siebe im Wartungsfalle erforderlich. Die Schnecke und 
das Sieb m¿ssen zur regelmªÇigen Inspektion ein- und 
ausgebaut werden kºnnen. Abb. 2.2 verdeutlicht 
Vorschlªge zur Dimensionierung des Aufstellplatzes f¿r 
den PSS.  
Das Gewicht des PSS ist abhªngig von der 
Modellausf¿hrung und kann zwischen 400 und 1300 kg 
variieren. 
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ʈʠʩ. 2.1: ʉʪʘʥʜʘʨʪʥʳʝ ʨʘʟʤʝʨʳ ʩʝʧʘʨʘʪʦʨʘ PSS 3.2 

Abb. 2.1: Grundsªtzliche Abmessungen des PSS 3.2 

 
ʉʚʦʙʦʜʥʦʝ ʧʨʦʩʪʨʘʥʩʪʚʦ ʧʦ ʧʝʨʠʤʝʪʨʫ ʩʝʧʘʨʘʪʦʨʘ 
ʜʦʣʞʥʦ ʩʦʩʪʘʚʣʷʪʴ ʥʝ ʤʝʥʝʝ 1 ʤ,  
Ĕ ʐʠʨʠʥʘ ʧʣʦʱʘʜʢʠ: ʥʝ ʤʝʥʝʝ 2000 ʤʤ 
Ĕ ɼʣʠʥʘ ʧʣʦʱʘʜʢʠ: ʥʝ ʤʝʥʝʝ 4000 ʤʤ  
Ĕ ɺʳʩʦʪʘ ʦʛʨʘʞʜʝʥʠʷ ʧʣʦʱʘʜʢʠ: ʥʝ ʤʝʥʝʝ 1000 ʤʤ 
 
ɺ ʟʘʚʠʩʠʤʦʩʪʠ ʦʪ ʪʦʛʦ, ʚ ʢʘʢʠʭ ʮʝʣʷʭ ɺʳ ʧʣʘʥʠʨʫʝʪʝ 
ʠʩʧʦʣʴʟʦʚʘʪʴ ʩʝʧʘʨʘʪʦʨ, ʮʝʣʝʩʦʦʙʨʘʟʥʦ ʫʩʪʘʥʦʚʠʪʴ 
ʝʛʦ ʥʘ ʚʦʟʚʳʰʝʥʥʫʶ ʧʣʦʱʘʜʢʫ, ʢʦʪʦʨʘʷ ʤʦʞʝʪ 
ʨʘʟʤʝʱʘʪʴʩʷ ʢʘʢ ʚʥʫʪʨʠ, ʪʘʢ ʠ ʩʥʘʨʫʞʠ ʟʜʘʥʠʷ, ʪʘʢ 
ʯʪʦʙʳ ʩʝʧʘʨʠʨʫʝʤʘʷ ʪʚʝʨʜʘʷ ʬʘʟʘ ʤʦʛʣʘ ʙʳ ʧʘʜʘʪʴ 
ʥʘ ʧʨʠʮʝʧ, ʛʨʫʟʦʚʠʢ ʠʣʠ ʢʦʥʪʝʡʥʝʨ. ʇʦʜʘʯʘ 
ʤʘʪʝʨʠʘʣʘ ʚ ʩʝʧʘʨʘʪʦʨ ʤʦʞʝʪ ʦʩʫʱʝʩʪʚʣʷʪʴʩʷ ʩ 
ʧʦʤʦʱʴʶ ʥʘʩʦʩʘ ʠʣʠ ʩʘʤʦʪʝʢʦʤ ʠʟ ʨʘʩʧʦʣʦʞʝʥʥʦʡ 
ʚʳʰʝ ʝʤʢʦʩʪʠ (ʩʤ.ʨʠʩ. 2.4). ɼʣ ̫ʦʙʩʫʞʜʝʥʠʷ ʜʨʫʛʠʭ 
ʚʘʨʠʘʥʪʦʚ ʨʘʟʤʝʱʝʥʠʷ ʠ ʧʦʣʫʯʝʥʠʷ ʢʦʥʩʫʣʴʪʘʮʠʡ 
ʩʚʷʞʠʪʝʩʴ ʩ ʧʨʦʜʘʚʮʦʤ ʠʣʠ ʩ ʥʘʤʠ. ʅʘʰʠ ʠʥʞʝʥʝʨʳ 
ʨʘʟʨʘʙʦʪʘʣʠ ʠ ʚʠʜʝʣʠ ʥʘ ʧʨʘʢʪʠʢʝ ʤʥʦʞʝʩʪʚʦ 
ʦʧʪʠʤʘʣʴʥʳʭ ʚʘʨʠʘʥʪʦʚ ʫʩʪʘʥʦʚʢʠ ʩʝʧʘʨʘʪʦʨʘ ʠ ʚʦ 
ʠʟʙʝʞʘʥʠʝ ʦʰʠʙʦʢ ʛʦʪʦʚʳ ʦʢʘʟʘʪʴ ɺʘʤ ʧʦʜʜʝʨʞʢʫ ʚ 
ʧʣʘʥʠʨʦʚʘʥʠʠ. 

Der umlaufende Freiraum um den Separator sollte 
mindestens 1 m betragen,  
Ĕ Breite der Aufstellungsflªche: nicht weniger als 2000 mm  
Ĕ Lªnge der Aufstellungsflªche: nicht weniger als 4000 mm 
Ĕ Handlaufhºhe der Aufstellungsflªche: nicht niedriger als 

1000 mm. 
Abhªngig von dem bei Ihnen geplanten Einsatz kann es 
vorteilhaft sein, den PSS auf einer erhºhten 
Aufstellungsflªche anzubringen, die sowohl innerhalb 
als auch auÇerhalb eines Gebªudes platziert sein kann, 
so dass die separierten Feststoffe auf einen Anhªnger, 
Container oder auch LKW fallen kºnnen. Die 
Materialzulaufversorgung des PSS kann sowohl ¿ber 
eine Pumpe als auch aus einem hºher angeordneten 
Tank, wie in Abb. 2.4 dargestellt, erfolgen. F¿r weitere 
Installationsvorschlªge und Beratung setzen Sie sich 
bitte mit dem Verkªufer oder unserem in der Nªhe 
befindlichen B¿ro in Verbindung. Unsere Ingenieure 
haben im Verlauf Ihrer Tªtigkeit eine Vielzahl von guten 
Aufstellungsmºglichkeiten entwickelt und gesehen und 
kºnnen Sie zur Vermeidung von Fehlern gut in der 

Planung unterst¿tzen. 
 

 ʤʤ   ʤʤ 

A 1786-2394  H 475 

B 1149  I 266 

C 1005-1283  J 75 

D 883  K 283 

E 660  L 365 

F 590  M 700 

G 1100    
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ʈʠʩ. 2.2: ʉʪʘʥʜʘʨʪʥʘʷ ʧʣʦʱʘʜʢʘ ʜʣʷ ʤʦʥʪʘʞʘ ʩʝʧʘʨʘʪʦʨʘ PSS 

Abb. 2.2: Eine typische Aufstellungsflªche f¿r den PSS 
 

2.2 ʇʦʜʢʣʶʯʝʥʠʝ ʢ ʵʣʝʢʪʨʦʩʝʪʠ 

ɺʥʠʤʘʥʠʝ: ɺʩʝ ʵʣʝʢʪʨʠʯʝʩʢʠʝ ʨʘʙʦʪʳ, 
ʢʘʙʝʣʴʥʘʷ ʨʘʟʚʦʜʢʘ, ʧʦʜʛʦʥʢʘ ʠ ʠʩʧʳʪʘʥʠʝ 
ʧʨʦʚʦʜʦʚ ʜʦʣʞʥʳ ʧʨʦʚʦʜʠʪʴʩʷ 
ʢʚʘʣʠʬʠʮʠʨʦʚʘʥʥʳʤ ʵʣʝʢʪʨʠʢʦʤ! 
ʆʙʝʩʪʦʯʴʪʝ ʚʩʶ ʩʝʪʴ ʵʣʝʢʪʨʦʧʠʪʘʥʠʷ ʥʘ ʚʨʝʤʷ 
ʧʨʦʚʝʜʝʥʠʷ ʠʟʤʝʥʝʥʠʡ ʠ ʢʦʥʪʨʦʣʷ ʜʚʠʛʘʪʝʣʷ 
ʠʣʠ ʨʘʩʧʨʝʜʝʣʠʪʝʣʴʥʦʛʦ ʰʢʘʬʘ. 
ʈʘʩʧʨʝʜʝʣʠʪʝʣʴʥʳʡ ʰʢʘʬ ʜʦʣʞʝʥ ʦʩʪʘʚʘʪʴʩʷ 
ʟʘʢʨʳʪʳʤ ʚʩʝ ʚʨʝʤʷ. 
ʇʨʝʩʩʦʚʳʡ ʰʥʝʢʦʚʳʡ ʩʝʧʘʨʘʪʦʨ FAN, ʢʘʢ ʧʨʘʚʠʣʦ, 
ʧʦʩʪʘʚʣʷʝʪʩʷ ʩ ʵʣʝʢʪʨʠʯʝʩʢʠʤ ʨʘʩʧʨʝʜʝʣʠʪʝʣʴʥʳʤ 
ʰʢʘʬʦʤ, ʢʦʪʦʨʳʡ ʙʳʣ ʨʘʩʩʯʠʪʘʥ ʩʧʝʮʠʘʣʴʥʦ ʜʣʷ 
ɺʘʰʠʭ ʟʘʜʘʯ.  
ʆʙʳʯʥʦ ʨʘʩʧʨʝʜʝʣʠʪʝʣʴʥʳʡ ʰʢʘʬ ʠʤʝʝʪ ʠ ʜʨʫʛʠʝ 
ʧʦʜʢʣʶʯʝʥʠʷ, ʥʘʧʨʠʤʝʨ, ʜʣʷ ʧʦʜʘʶʱʝʛʦ ʥʘʩʦʩʘ, 
ʜʘʪʯʠʢʘ ʫʨʦʚʥʷ ʠ ʪ.ʜ., ʢʦʪʦʨʳʝ ʫʧʨʘʚʣʷʶʪʩʷ ʯʝʨʝʟ 
ʨʘʩʧʨʝʜʝʣʠʪʝʣʴʥʳʡ ʰʢʘʬ ʠ, ʚ ʩʚʦʶ ʦʯʝʨʝʜʴ, 
ʫʧʨʘʚʣʷʶʪ ʨʘʙʦʪʦʡ ʩʝʧʘʨʘʪʦʨʘ. 
ɺ ʨʘʩʧʨʝʜʝʣʠʪʝʣʴʥʦʤ ʰʢʘʬʫ ʥʘʭʦʜʷʪʩʷ 
ʵʣʝʢʪʨʠʯʝʩʢʠʝ ʩʭʝʤʳ, ʢʦʪʦʨʳʝ ʧʦʷʩʥʷʶʪ 
ʧʦʜʢʣʶʯʝʥʠʷ, ʢʘʙʝʣʴʥʫʶ ʨʘʟʚʦʜʢʫ ʠ 
ʧʝʨʝʢʣʶʯʘʶʱʠʝ ʩʭʝʤʳ. ʕʪʠ ʵʣʝʢʪʨʠʯʝʩʢʠʝ ʩʭʝʤʳ 
ʥʝʦʙʭʦʜʠʤʳ ɺʘʰʝʤʫ ʵʣʝʢʪʨʠʢʫ ʜʣʷ ʧʦʜʢʣʶʯʝʥʠʷ 

2.2 Elektrischer Anschluss 

Achtung: Alle elektrischen Arbeiten, 
Verkabelungen, elektrischen Anpassungen m¿ssen 
durch einen zugelassen Elektriker durchgef¿hrt 
werden! 
Schalten Sie bei Verªnderungen oder der Kontrolle 
des Motors bzw. des Schaltschrankes alles 
stromlos. Schaltschrank immer verschlossen 
halten. 
 
Der FAN Press Schnecken Separator wird in der Regel 
mit einem elektrischen Schaltschrank, der genau f¿r 
Ihre Anwendung konzipiert wurde, geliefert.  
 
Normalerweise beinhaltet der Schaltschrank weitere 
entsprechende Anschl¿sse z.B. f¿r die Speisepumpe, 
den F¿llstandsgeber usw., die vom Schaltschrank 
angesteuert werden bzw. den Betrieb des PSS steuern. 
Die im Schaltschrank enthaltenen Schaltplªne 
verdeutlichen die einzelnen elektrischen Anschl¿sse, 
die Verkabelung und die Schaltkreise. Ihr Elektriker 
benºtigt diese Schaltplªne zum Anschluss des PSS mit 
dem Schaltschrank und Ihrer ºrtlichen 
Stromversorgung.  

ʄʘʨʰʝʚʘʷ ʣʝʩʪʥʠʮʘ 
Zugangstreppe 
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ʩʝʧʘʨʘʪʦʨʘ ʠ ʨʘʩʧʨʝʜʝʣʠʪʝʣʴʥʦʛʦ ʰʢʘʬʘ ʢ ʤʝʩʪʥʦʡ 
ʩʝʪʠ ʵʣʝʢʪʨʦʩʥʘʙʞʝʥʠʷ.  
ɺ ʥʝʢʦʪʦʨʳʭ ʩʣʫʯʘʷʭ ʥʫʞʥʦ ʠʟʤʝʥʠʪʴ ʩʭʝʤʫ 
ʧʦʜʢʣʶʯʝʥʠʷ ʜʚʠʛʘʪʝʣʷ ʩʦ çʟʚʝʟʜʳè (òYò) ʥʘ 

çʪʨʝʫʛʦʣʴʥʠʢè [ñDò] . ɺʘ hʵʣʝʢʪʨʠʢ ʤʦʞʝʪ 
ʦʧʨʝʜʝʣʠʪʴ, ʢʘʢʦʝ ʧʦʜʢʣʶʯʝʥʠʝ ʠʩʧʦʣʴʟʦʚʘʪʴ. 
ɼʘʣʴʥʝʡʰʫʶ ʠʥʬʦʨʤʘʮʠʶ ʧʦ ʪɻʦʤʫ ʚʦʧʨʦʩʫ ɺ  r
ʥʘʡʜʝʪʝ ʚ ʢʣʝʤʤʥʦʡ ʢʦʨʦʙʢʝ ʜʚʠʛʘʪʝʣʷ.  
 
ʂʘʢ ʧʨʘʚʠʣʦ, ʢʘʞʜʳʡ ʨʘʩʧʨʝʜʝʣʠʪʝʣʴʥʳʡ ʰʢʘʬ 
ʩʧʝʮʠʘʣʴʥʦ ʧʨʠʩʧʦʩʦʙʣʝʥ ʜʣʷ ʢʦʥʢʨʝʪʥʦʛʦ 
ʠʩʧʦʣʴʟʦʚʘʥʠʷ. 
ʉʪʘʥʜʘʨʪʥʳʡ ʨʘʩʧʨʝʜʝʣʠʪʝʣʴʥʳʡ ʰʢʘʬ ñPSTò 
ʩʦʜʝʨʞʠʪ ʚʩʝ ʥʝʦʙʭʦʜʠʤʳʝ ʫʩʪʨʦʡʩʪʚʘ ʜʣʷ ʨʫʯʥʦʛʦ 
ʠ ʘʚʪʦʤʘʪʠʯʝʩʢʦʛʦ ʨʝʞʠʤʘ ʨʘʙʦʪʳ ʩʝʧʘʨʘʪʦʨʘ, ʘ 
ʪʘʢʞʝ ʜʦʧʦʣʥʠʪʝʣʴʥʳʝ ʦʧʮʠʠ ʜʣʷ ʨʘʙʦʪʳ ʥʘʩʦʩʦʚ 
(ʝʩʣʠ ʥʝ ʠʩʧʦʣʴʟʫʝʪʩʷ ʫʩʪʘʥʦʚʣʝʥʥʘʷ ʚʳʰʝ 
ʝʤʢʦʩʪʴ), ʤʠʢʩʝʨʦʚ, ʜʘʪʯʠʢʦʚ ʫʨʦʚʥʷ, ʥʘʩʦʩʘ ʜʣʷ 
ʦʪʢʘʯʢʠ ʩʪʦʢʦʚ (ʝʩʣʠ ʩʚʦʙʦʜʥʳʡ ʩʣʠʚ ʥʝʚʦʟʤʦʞʝʥ) ʠ ʜʨ.  
ʈʘʩʧʨʝʜʝʣʠʪʝʣʴʥʳʡ ʰʢʘʬ ʪʠʧ ñPFCò ʜʦʧʦʣʥʠʪʝʣʴʥʦ 
ʠʤʝʝʪ ʯʘʩʪʦʪʥʳʡ ʧʨʝʦʙʨʘʟʦʚʘʪʝʣʴ ʜʣʷ ʨʘʙʦʪʳ 
ʰʥʝʢʘ ʧʨʠ ʨʘʟʣʠʯʥʳʭ ʦʙʦʨʦʪʘʭ. ʏʘʩʪʦʪʥʳʡ 
ʧʨʝʦʙʨʘʟʦʚʘʪʝʣʴ ʧʦʟʚʦʣʷʝʪ ʠʟʤʝʥʷʪʴ ʩʢʦʨʦʩʪʴ 
ʰʥʝʢʘ ʦʪ 20 ʜʦ 45 ʦʙʦʨʦʪʦʚ ʚ ʤʠʥʫʪʫ. ʇʨʠ ʧʨʦʜʘʞʝ 
ʠʥʞʝʥʝʨ ʜʘʝʪ ʩʦʚʝʪ ʧʨʠ ʚʳʙʦʨʝ ʥʘʠʙʦʣʝʝ 
ʧʦʜʭʦʜʷʱʝʛʦ ʜʣʷ ɺʘʩ ʨʘʩʧʨʝʜʝʣʠʪʝʣʴʥʦʛʦ ʰʢʘʬʘ. 
  
ʈʘʩʧʨʝʜʝʣʠʪʝʣʴʥʳʡ ʰʢʘʬ ʩʦʜʝʨʞʠʪ ʘʤʧʝʨʤʝʪʨ. 
ʊʘʢʞʝ ʠʤʝʝʪʩʷ ʟʘʱʠʪʘ ʦʪ ʧʝʨʝʛʨʫʟʢʠ ʜʚʠʛʘʪʝʣʷ, 
ʧʨʝʜʦʭʨʘʥʠʪʝʣʠ ʧʨʝʜʚʘʨʠʪʝʣʴʥʦ ʥʘʩʪʨʦʝʥʳ ʥʘ 
ʩʠʩʪʝʤʫ ʤʝʩʪʥʦʛʦ ʥʘʧʨʷʞʝʥʠʷ ʩʝʪʠ. 
ʇʨʝʦʙʨʘʟʦʚʘʪʝʣʴ ʯʘʩʪʦʪʳ, ʤʝʥʷʷ ʯʠʩʣʦ ʦʙʦʨʦʪʦʚ, 
ʠʟʤʝʥʷʝʪ ʥʘʧʨʷʞʝʥʠʝ ʧʨʠʚʦʜʥʦʛʦ ʜʚʠʛʘʪʝʣʷ. 
ɿʘʚʦʜʩʢʘʷ ʪʘʙʣʠʯʢʘ ʥʘ ʜʚʠʛʘʪʝʣʝ ʫʢʘʟʳʚʘʝʪ 
ʜʦʧʫʩʪʠʤʫʶ ʪʦʢʦʚʫʶ ʥʘʛʨʫʟʢʫ ʥʘ ʜʚʠʛʘʪʝʣʴ. ɽʩʣʠ 
ɺ  rʧʨʝʚʳʩʠʪʝ ʤʘʢʩʠʤʘʣʴʥʦ ʜʦʧʫʩʪʠʤʫʶ ʩʠʣʫ ʪʦʢʘ 
ʜʚʠʛʘʪʝʣʷ ʠ ʵʪʦ ʧʨʠʚʝʜʝʪ ʢ ʧʦʚʨʝʞʜʝʥʠʶ ʜʚʠʛʘʪʝʣʷ, 
ʪʦ ʛʘʨʘʥʪʠʷ ʥʘ ʜʚʠʛʘʪʝʣʴ ʪʝʨʷʝʪ ʩʠʣʫ. ʇʦʵʪʦʤʫ 
ʚʘʞʥʦ ʥʝ ʠʟʤʝʥʷʪʴ ʵʣʝʢʪʨʠʯʝʩʢʦʝ ʫʩʪʨʦʡʩʪʚʦ 
ʟʘʱʠʪʳ ʜʚʠʛʘʪʝʣʷ ʚ ʨʘʩʧʨʝʜʝʣʠʪʝʣʴʥʦʤ ʰʢʘʬʫ. 
ʊʝʢʫʱʝʝ ʧʦʪʨʝʙʣʝʥʠʝ ʵʣʝʢʪʨʦʵʥʝʨʛʠʠ ʜʚʠʛʘʪʝʣʷ 
ʤʦʞʥʦ ʫʚʠʜʝʪʴ ʥʘ ʘʤʧʝʨʤʝʪʨʝ, ʟʘʢʨʝʧʣʝʥʥʦʤ ʥʘ 
ʨʘʩʧʨʝʜʝʣʠʪʝʣʴʥʦʤ ʰʢʘʬʫ. 
 
ʊʘʢʞʝ ʜʦʣʞʝʥ ʙʳʪʴ ʫʩʪʘʥʦʚʣʝʥ ʤʠʥʠʤʘʣʴʥʳʡ 
ʨʘʩʭʦʜ ʵʣʝʢʪʨʦʵʥʝʨʛʠʠ ʜʣʷ ʨʘʙʦʪʳ ʩʝʧʘʨʘʪʦʨʘ ʚ 
ʭʦʣʦʩʪʦʤ ʨʝʞʠʤʝ, ʪʘʢ ʯʪʦʙʳ ʧʨʠ ʤʠʥʠʤʘʣʴʥʦʤ 
ʧʦʪʨʝʙʣʝʥʠʠ ʵʣʝʢʪʨʦʵʥʝʨʛʠʠ ʨʝʣʝ ʤʠʥʠʤʘʣʴʥʦʛʦ 
ʪʦʢʘ ʦʪʢʣʶʯʘʣʦ ʙʳ ʩʝʧʘʨʘʪʦʨ. 
ʀʤʝʡʪʝ ʚʚʠʜʫ, ʯʪʦ ʵʪʘ ʢʦʤʘʥʜʘ ʦʪʢʣʶʯʝʥʠ ̫
ʚʳʧʦʣʥʷʝʪʩʷ ʪʦʣʴʢʦ ʚ ʘʚʪʦʤʘʪʠʯʝʩʢʦʤ ʨʝʞʠʤʝ. 
ʊʘʢʞʝ ʢʦʥʪʨʦʣʴ ʭʦʣʦʩʪʦʛʦ ʭʦʜʘ, ʚ ʪʦʤ ʯʠʩʣʝ ʠ ʚ 
ʨʫʯʥʦʤ ʨʝʞʠʤʝ, ʤʦʞʝʪ ʦʩʫʱʝʩʪʚʣʷʪʴʩʷ  ʢʦʥʝʯʥʳʤ 
ʚʳʢʣʶʯʘʪʝʣʝʤ ʥʘ ʧʣʝʯʝ ʨʝʛʫʣʷʪʦʨʘ ʚʳʭʦʜʘ. ʈʠʩ. 
2.3 ʧʦʷʩʥʷʝʪ ʧʦʣʦʞʝʥʠʝ ʢʦʥʝʯʥʦʛʦ ʚʳʢʣʶʯʘʪʝʣʷ. ʆʥ 
ʫʩʪʘʥʦʚʣʝʥ ʪʘʢ, ʯʪʦʙʳ ʚʳʢʣʶʯʝʥʠʝ ʩʨʘʙʘʪʳʚʘʣʦ, 
ʢʦʛʜʘ ʧʣʝʯʠ ʩʥʠʞʘʶʪʩʷ ʥʠʞʝ ʛʦʨʠʟʦʥʪʘʣʴʥʦʛʦ 
ʧʦʣʦʞʝʥʠʷ ʧʨʠ ʥʦʨʤʘʣʴʥʦʡ ʨʘʙʦʪʝ. ʕʪʦ ʧʨʦʠʩʭʦʜʠʪ, 
ʢʦʛʜʘ ʪʚʝʨʜʘʷ ʧʨʦʙʢʘ ʪʝʨʷʝʪʩʷ ʠ ʜʚʦʡʥʳʝ ʩʪʚʦʨʢʠ 
ʟʘʢʨʳʚʘʪʁʩʷ.  
 
 
 
 
ɺʘʞʥʦ: ʕʥʝʨʛʦʩʥʘʙʞʝʥʠʝ ʨʝʜʫʢʪʦʨʥʦʛʦ 

 
In einigen Fªllen, muss die Einstellung des Motors von 
der ñSternschaltungò [ñYò] in eine ñDreieckschaltungò 

[ñDò] umgestellt werden. Ihr Elektriker kann Ihnen dazu 
entsprechende Informationen und Notwendigkeiten 
aufzeigen. Weitere Informationen hierzu finden Sie 
auch im Anschlusskasten des Motors. 
 
 
Normalerweise ist jeder Schaltschrank f¿r die spezielle 
Anwendung angepasst worden. Der 
Standardschaltschrank ñPSTò beinhaltet alle 
notwendigen Einrichtungen zur manuellen und 
automatischen Fahrweise des PSS als auch 
zusªtzliche Optionen f¿r den Betrieb von Pumpen 
[wenn kein hºher gelegener Tank benutzt wird], 
R¿hrwerke, F¿llstandsgeber, Pumpe f¿r das Effluent 
[sofern kein freier Ablauf mºglich], usw.  
 
Der Schaltschranktyp ñPFCò enthªlt zusªtzlich einen 
Frequenzumrichter zum Betrieb der Schnecke bei 
unterschiedlichen Drehzahlen. Der Frequenzumrichter 
erlaubt es, die Drehzahl, je nach Notwendigkeit, von 20 
bis zu 45 U/min zu verªndern. Der Verkaufsingenieur 
hat Ihnen entsprechend der Anwendung eine der 
beiden Mºglichkeiten empfohlen.  
 
Der Schaltschrank beinhaltet ein Amperemeter. Ein 
¦berlastschutz f¿r den Motor ist enthalten und die 
Sicherungen sind auf die ºrtliche Stromversorgung 
voreingestellt. Der Frequenzumrichter verªndert mit der 
Drehzahl die Spannung des Antriebsmotors. Das 
Typenschild des Motors weist die zulªssige 
Strombelastung des Motors aus. Wenn Sie die maximal 
zulªssige Strombelastung des Motors ¿berschreiten 
und dabei der Motor beschªdigt wird, ist 
selbstverstªndlich die Garantie erloschen. Deshalb ist 
es wichtig, die elektrische Absicherung des Motors im 
Schaltschrank nicht zu verªndern. Die aktuelle 
Stromaufnahme des Motors kann an dem am 
Schaltschrank angebrachten Amperemeter abgelesen 
werden.  
 
 
F¿r den Betrieb des PSS sollte auch die minimale 
Stromaufnahme im Leerlauf eingestellt werden, so dass 
bei der minimalen Stromaufnahme die Abschaltung des 
Separators durch das Unterstromrelais herbeigef¿hrt 
wird.  
Denken Sie daran, dass diese Abschaltung nur im 
Automatikbetrieb aktiv ist. Eine weitere Kontrolle des 
Leerlaufes, auch im manuellen Betrieb, kann durch 
einen Endschalter (Nªherungsgeber) an den 
Gewichtsarmen des AusstoÇreglers erzielt werden. 
Abb. 2.3 verdeutlicht die Position des Endschalters. 
Dieser wird so eingestellt, dass es zu einer Abschaltung 
kommt, wenn die Gewichtsarme unter die waagerechte 
Position im normalen Betrieb herabfallen. Die 
Gewichtsarme geraten unter die waagerechte Position, 
wenn es zum Verlust des Feststoffpfropfen kommt, und 
somit die Doppelklappe geschlossen wird.  
 
 
 
Wichtig: Die elektrische Versorgung des 
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ʜʚʠʛʘʪʝʣʷ ʥʫʞʥʦ ʧʦʜʢʣʶʯʠʪʴ ʪʘʢʠʤ ʦʙʨʘʟʦʤ, 
ʯʪʦʙʳ ʰʥʝʢ, ʝʩʣʠ ʩʤʦʪʨʝʪʴ ʩʦ ʩʪʦʨʦʥʳ 
ʚʳʭʦʜʥʦʛʦ ʧʘʪʨʫʙʢʘ, ʚʨʘʱʘʣʩʷ ʧʨʦʪʠʚ ʯʘʩʦʚʦʡ 
ʩʪʨʝʣʢʠ (ʩʤʦʪʨʠ ʢʨʘʩʥʫʶ ʩʪʨʝʣʢʫ ʥʘ ʥʘʩʘʜʢʝ 
ʚʳʭʦʜʥʦʛʦ ʧʘʪʨʫʙʢʘ).   
ɽʩʣʠ ʦʥ ʥʝ ʚʨʘʱʘʝʪʩʷ ʧʨʦʪʠʚ ʯʘʩʦʚʦʡ ʩʪʨʝʣʢʠ, 
ʥʫʞʥʦ ʦʪʢʣʶʯʠʪʴ ʤʘʛʠʩʪʨʘʣʴʥʳʡ ʩʠʣʦʚʦʡ ʢʘʙʝʣʴ ʠ 
ʧʦʤʝʥʷʪʴ ʤʝʩʪʘʤʠ ʜʚʘ ʪʦʢʦʚʝʜʫʱʠʭ ʧʨʦʚʦʜʘ ʥʘ 
ʧʦʜʢʣʶʯʝʥʠʠ ʨʝʜʫʢʪʦʨʥʦʛʦ ʜʚʠʛʘʪʝʣʷ ʠʣʠ ʚ 
ʨʘʩʧʨʝʜʝʣʠʪʝʣʴʥʦʤ ʰʢʘʬʫ. 
 
ʂʘʞʜʘʷ ʯʘʩʪʴ ʠ ʢʘʞʜʳʡ ʢʦʤʧʦʥʝʥʪ ʚ 
ʨʘʩʧʨʝʜʝʣʠʪʝʣʴʥʦʤ  ʰʢʘʬʫ ʧʨʦʥʫʤʝʨʦʚʘʥʳ ʠ 
ʦʙʦʟʥʘʯʝʥʳ ʚ ʩʧʠʩʢʝ, ʚʠʩʷʱʝʤ ʚ 
ʨʘʩʧʨʝʜʝʣʠʪʝʣʴʥʦʤ  ʰʢʘʬʫ ʠ ʧʨʠʣʘʛʘʝʤʦʤ ʢ 
ʵʣʝʢʪʨʠʯʝʩʢʠʤ ʩʭʝʤʘʤ. ʇʦ ʥʦʤʝʨʫ ʘʨʪʠʢʫʣʘ ʤʦʞʥʦ 
ʫʟʥʘʪʴ ʜʨʫʛʫʶ ʠʥʬʦʨʤʘʮʠʶ, ʥʘʧʨ., ʥʘʟʚʘʥʠʝ 
ʧʨʦʠʟʚʦʜʠʪʝʣʷ, ʥʦʤʝʨ ʤʦʜʝʣʠ ʠ ʪ.ʜ., ʥʝʦʙʭʦʜʠʤʫʶ 
ʧʨʠ ʟʘʢʘʟʝ ʟʘʧʘʩʥʳʭ ʯʘʩʪʝʡ. 
 
ɼʣʷ ʙʝʟʫʧʨʝʯʥʦʡ ʨʘʙʦʪʳ ʥʝʦʙʭʦʜʠʤʘ ʧʨʘʚʠʣʴʥʘʷ 
ʠʥʩʪʘʣʣʷʮʠʷ ʨʘʩʧʨʝʜʝʣʠʪʝʣʴʥʦʛʦ ʰʢʘʬʘ. ʊʘʢʞʝ 
ʦʯʝʥʴ ʚʘʞʥʦ, ʯʪʦʙʳ ʦʙʩʣʫʞʠʚʘʶʱʠʡ ʧʝʨʩʦʥʘʣ ʟʥʘʣ 
ʨʘʟʣʠʯʥʳʝ ʥʘʩʪʨʦʡʢʠ ʨʘʩʧʨʝʜʝʣʠʪʝʣʴʥʦʛʦ ʰʢʘʬʘ, 
ʪʘʢʠʝ ʢʘʢ ʘʚʪʦʤʘʪʠʯʝʩʢʠʡ ʨʝʞʠʤ ʨʘʙʦʪʳ ñAUTOò  ʠ 
ʨʫʯʥʦʡ ʨʝʞʠʤ ʨʘʙʦʪʳ ñHANDò.  ʄ  rʧʦʩʪʘʚʣʷʝʤ 
ʨʘʩʧʨʝʜʝʣʠʪʝʣʴʥʳʡ ʰʢʘʬ ʩ ʜʚʫʤʷ ʵʪʠʤʠ ʩʣʦʚʘʤʠ 
ñHAND ï O ï AUTOò, ʥʘʧʠʩʘʥʥʳʤʠ ʥʘ ʛʣʘʚʥʦʤ 
ʚʳʢʣʶʯʘʪʝʣʝ.  ɺ ʧʦʣʦʞʝʥʠʠ ʚʳʢʣʶʯʘʪʝʣʷ ʥʘ çʆè 
ʩʝʧʘʨʘʪʦʨ ʚʳʢʣʶʯʝʥ. 
 
ʈʝʣʝ ʤʠʥʠʤʘʣʴʥʦʛʦ ʪʦʢʘ ʚ ʨʘʩʧʨʝʜʝʣʠʪʝʣʴʥʦʤ 
ʰʢʘʬʫ ʘʢʪʠʚʠʨʦʚʘʥʦ ʪʦʣʴʢʦ ʚ ʧʦʣʦʞʝʥʠʠ 
ʚʳʢʣʶʯʘʪʝʣʷ ñAUTOò. ɽʩʣʠ ʧʨʦʙʢʘ ʚʦʜʷʥʠʩʪʘʷ, 
ʘ ʜʘʚʣʝʥʠʝ ʚ ʩʝʧʘʨʘʪʦʨʝ ʦʪʥʦʩʠʪʝʣʴʥʦ ʚʳʩʦʢʦʝ, 
ʪʦ ʚ ʨʫʯʥʦʤ ʨʝʞʠʤʝ ʨʘʙʦʪʳ ñHANDò ʚʦʟʥʠʢʘʝʪ 
ʦʧʘʩʥʦʩʪʴ ʧʦʪʝʨʠ ʧʨʦʙʢʠ, ʪʘʢ ʥʘʟʳʚʘʝʤʳʡ 
çʧʨʦʨʳʚ ʧʨʦʙʢʠè, ʝʩʣʠ ʢʦʥʝʯʥʳʡ ʚʳʢʣʶʯʘʪʝʣʴ 
ʥʘ ʧʣʝʯʘʭ ʥʝ ʚʳʢʣʶʯʠʪ ʩʝʧʘʨʘʪʦʨ, ʢʘʢ ʫʞʝ 
ʛʦʚʦʨʠʣʦʩʴ ʚʳʰʝ.  
 
ʇʨʠ ʟʘʛʨʫʟʢʝ ʩʝʧʘʨʘʪʦʨʘ ʥʘʩʦʩʦʤ ʜʣʷ ʟʘʱʠʪʳ 
ʥʘʩʦʩʘ ʠ ʚʩʝʡ ʩʠʩʪʝʤʳ ʧʨʝʩʩʦʚʦʛʦ ʰʥʝʢʦʚʦʛʦ 
ʩʝʧʘʨʘʪʦʨʘ ʥʝʦʙʭʦʜʠʤʦ ʧʨʝʜʫʩʤʦʪʨʝʪʴ 
ʧʦʧʣʘʚʢʦʚʳʡ ʜʘʪʯʠʢ ʫʨʦʚʥʷ ʚ ʟʘʙʦʨʥʦʡ ʝʤʢʦʩʪʠ. ʆʥ 
ʧʦʜʢʣʶʯʘʝʪʩʷ ʢ ʨʘʩʧʨʝʜʝʣʠʪʝʣʴʥʦʤʫ ʰʢʘʬʫ ʪʘʢʠʤ 
ʦʙʨʘʟʦʤ, ʯʪʦʙʳ ʧʨʠ ʩʣʠʰʢʦʤ ʥʠʟʢʦʤ ʫʨʦʚʥʝ 
ʥʘʧʦʣʥʝʥʠʷ ʵʪʦʡ ʝʤʢʦʩʪʠ ʥʘʩʦʩ ʠ ʟʘʪʝʤ ʩʝʧʘʨʘʪʦʨ 
ʘʚʪʦʤʘʪʠʯʝʩʢʠ ʦʪʢʣʶʯʘʣʠʩʴ. ʄʠʢʩʝʨ ʚ 
ʥʘʢʦʧʠʪʝʣʴʥʦʡ ʝʤʢʦʩʪʠ, ʢʘʢ ʧʨʘʚʠʣʦ, ʧʨʦʜʦʣʞʘʝʪ 
ʨʘʙʦʪʘʪʴ ʥʝʟʘʚʠʩʠʤʦ ʦʪ ʚʢʣʶʯʝʥʠʷ/ʚʳʢʣʶʯʝʥʠʷ 
ʧʦʜʘʶʱʝʛʦ ʥʘʩʦʩʘ ʠ ʩʝʧʘʨʘʪʦʨʘ.  
ɺʘʞʥʦ: ɽʩʣʠ ʧʨʝʩʩʦʚʳʡ ʰʥʝʢʦʚʳʡ ʩʝʧʘʨʘʪʦʨ 
FAN ʙʳʣ ʟʘʢʘʟ ʙʝʟ ʨʘʩʧʨʝʜʝʣʠʪʝʣʴʥʦʛʦ ʰʢʘʬʘ, 
ʥʫʞʥʦ ʦʙʨʘʪʠʪʴ ʚʥʠʤʘʥʠʝ ʥʘ ʥʝʩʢʦʣʴʢʦ 
ʦʩʥʦʚʥʳʭ ʧʨʘʚʠʣ ʧʨʠ ʫʧʨʘʚʣʝʥʠʠ ʩʝʧʘʨʘʪʦʨʦʤ, 
ʠʥʘʯʝ ʛʘʨʘʥʪʠʷ ʩʥʠʤʘʝʪʩʷ: 
 
Ĕ ʅʫʞʥʦ ʫʩʪʘʥʦʚʠʪʴ "ʟʘʱʠʪʫ ʦʪ ʧʝʨʝʛʨʫʟʢʠ" 
ʜʚʠʛʘʪʝʣʷ, ʪʘʢ ʯʪʦʙʳ ʤʘʢʩʠʤʘʣʴʥʦ 
ʜʦʧʫʩʪʠʤʘʷ ʤʦʱʥʦʩʪʴ ʵʣʝʢʪʨʦʜʚʠʛʘʪʝʣʷ, 
ʫʢʘʟʘʥʥʘʷ ʥʘ ʟʘʚʦʜʩʢʦʡ ʪʘʙʣʠʯʢʝ, ʥʝ 
ʧʨʝʚʳʰʘʣʘʩʴ. 

Ĕ ʋʧʨʘʚʣʝʥʠʝ, ʨʝʞʠʤ ʨʘʙʦʪʳ. 
ʅʝ ʜʦʧʫʩʢʘʪʴ ʨʘʙʦʪʫ ʩʝʧʘʨʘʪʦʨʘ ʙʝʟ 

Getriebemotors ist derart anzuschlieÇen, dass die 
Schnecke, vom Presskopf aus gesehen, entgegen 
dem Uhrzeigersinn dreht [siehe roten Pfeil auf 
Mundst¿ck des Presskopfes].  
 
Ist dies nicht der Fall, so sind zwei der stromf¿hrenden 
Leiter am Anschluss des Getriebemotors oder im 
Schaltschrank zu vertauschen. 
 
 
 
Jedes Teil und jede Komponente im Schaltschrank ist 
nummeriert und in der St¿ckliste f¿r den Schaltschrank, 
anhªngend an den Schaltplªnen im Schaltschrank, 
verzeichnet. ¦ber diese Artikelnummer werden weitere 
Informationen wie der Hersteller usw. ersichtlich, die 
zur Bestellung von Ersatzteilen erforderlich sind.  
 
 
 
Zum einwandfreien Betrieb ist eine korrekte Installation 
des Schaltschrankes zwingend erforderlich. Ebenso ist 
es zwingend erforderlich, dass sich das Bedienpersonal 
mit den verschiedenen Einstellungen am Schaltschrank 
vertraut macht, wie z.B. die Betriebsart Automatik 
ñAUTOò und Manuell ñHANDò. Unser Schaltschrank 
wird mit diesen beiden Worten ñHAND ï O ï AUTOò am 
Hauptschalter geliefert. In der Schalterstellung ñOò ist 
der PSS ausgeschaltet.  
 
 
Das Unterstromrelais im Schaltschrank ist nur in 
der Schalterstellung ñAUTOò aktiviert. Ist der 
Pfropfen wªssrig, aber der Druck im PSS relativ 
hoch, so besteht in der manuellen Betriebsart 
ñHANDò die Gefahr, den Pfropfen zu verlieren, 
genannt Pfropfendurchbruch, sofern nicht, wie 
oben bereits angesprochen, ein Endschalter an den 
Gewichtsarmen die Ausschaltung herbeif¿hrt.  
 
 
Bei einer Beschickung des PSS ¿ber eine Pumpe ist 
zum Schutz der Pumpe und des Gesamtsystems des 
Press Schnecken Separators eine 
F¿llstands¿berwachung an dem Entnahmetank 
erforderlich, die in dem Schaltschrank derart 
angeschlossen wird, dass bei einem zu geringen 
F¿llstand des Entnahmetankes die Pumpe und damit 
automatisch der PSS abgeschaltet werden. Das 
R¿hrwerk lªuft normalerweise unabhªngig weiter. 
 
 
Wichtig: Wurde der FAN Press Schnecken 
Separator ohne Schaltschrank geliefert bzw. 
bestellt, so sind ein paar grundlegende Regeln bei 
der Ansteuerung des FAN Press Schnecken 
Separator zu beachten, da ansonsten die Garantie 
entfªllt: 
Ĕ Es ist eine elektrische Absicherung des Motors 

zu installieren, so dass die zulªssige 
Strombelastung, gemªÇ Typenschild nicht 
¿berschritten wird. 

Ĕ Ansteuerung, Betrieb. 
Ein Betrieb des Separators ohne Zulaufmedium 
ist schaltungstechnisch auszuschlieÇen, da 
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ʧʦʩʪʫʧʘʶʱʝʛʦ ʤʘʪʝʨʠʘʣʘ, ʠʥʘʯʝ ʚ ʨʝʟʫʣʴʪʘʪʝ 
ʩʫʭʦʛʦ ʭʦʜʘ ʥʝʠʟʙʝʞʝʥ ʧʦʚʳʰʝʥʥʳʡ ʠʟʥʦʩ 
ʩʠʪʘ ʠ ʰʥʝʢʘ,  ʩʨʦʢ ʠʭ ʩʣʫʞʙʳ ʟʥʘʯʠʪʝʣʴʥʦ 
ʩʦʢʨʘʱʘʝʪʩʷ. ʇʦ ʵʪʦʡ ʧʨʠʯʠʥʝ ʩʝʧʘʨʘʪʦʨ 
ʥʫʞʥʦ ʟʘʧʫʩʢʘʪʴ ʚʤʝʩʪʝ ʩ ʥʘʯʘʣʦʤ ʧʦʜʘʯʠ 
ʤʘʪʝʨʠʘʣʘ ʠ ʚʳʢʣʶʯʘʪʴ ʯʝʨʝʟ 2-5 ʤʠʥ.ʧʦʩʣʝ 
ʦʩʪʘʥʦʚʢʠ ʧʦʜʘʯʠ. 

ansonsten durch den Trockenlauf erhºhter 
VerschleiÇ von Sieb und Schnecke nicht 
vermieden werden kann und die Sieb- und 
Schneckenlebensdauer erheblich verk¿rzt wird. 
Aus diesem Grund sollte der Separator mit dem 
Start der Mediumzuf¿hrung angefahren werden 
und mit dem Stopp der Mediumzuf¿hrung mit 
einem Nachlauf von 2 bis 5 min. abgeschaltet 
werden. 

 
ʈʠʩ. 2.3: ʂʦʥʝʯʥʳʡ ʚʳʢʣʶʯʘʪʝʣʴ ʜʣʷ ʟʘʱʠʪʳ ʦʪ ʧʨʦʨʳʚʘ ʧʨʦʙʢʠ  

Abb. 2.3: Endschalter f¿r Pfropfendurchbruchsicherung 
 

2.3 ʆʙʱʘʷ ʩʠʩʪʝʤʘ 

ʇʦʥʷʪʠʝ ñʆʙʱʘʷ ʩʠʩʪʝʤʘò ʧʨʝʩʩʦʚʦʛʦ ʰʥʝʢʦʚʦʛʦ 
ʩʝʧʘʨʘʪʦʨʘ ʚʢʣʶʯʘʝʪ ʪʘʢʞʝ ʫʧʨʘʚʣʝʥʠʝ ʩʠʩʪʝʤʦʡ 
ʧʦʜʘʯʠ ʠ ʦʪʚʦʜʘ ʤʘʪʝʨʠʘʣʦʚ. ʇʦʜʘʚʘʝʤʳʡ 
ʤʘʪʝʨʠʘʣ ʧʦʩʪʫʧʘʝʪ ʚ ʩʝʧʘʨʘʪʦʨ ʩ ʧʦʤʦʱʴʶ ʥʘʩʦʩʘ 
ʠʣʠ ʩʘʤʦʪʝʢʦʤ ʠʟ ʨʘʩʧʦʣʦʞʝʥʥʦʡ ʚʳʰʝ 
ʥʘʢʦʧʠʪʝʣʴʥʦʡ ʝʤʢʦʩʪʠ. ʇʦʩʢʦʣʴʢʫ ʟʘʯʘʩʪʫʶ ʥʝʣʴʟʷ 
ʪʦʯʥʦ ʫʩʪʘʥʦʚʠʪʴ ʧʨʦʠʟʚʦʜʠʪʝʣʴʥʦʩʪʴ ʥʘʩʦʩʘ, 
ʦʙʷʟʘʪʝʣʴʥʦ ʥʝʦʙʭʦʜʠʤʦ ʧʨʝʜʫʩʤʦʪʨʝʪʴ 
ʧʝʨʝʧʫʩʢʥʫʶ ʪʨʫʙʫ, ʯʪʦʙʳ ʟʘʱʠʪʠʪʴ ʩʝʧʘʨʘʪʦʨ ʦʪ 
ʧʝʨʝʥʘʛʨʫʟʢʠ. ʅʘ ʨʠʩ. 2.4 ʧʨʝʜʩʪʘʚʣʝʥʳ ʛʣʘʚʥʳʝ 
ʢʦʤʧʦʥʝʥʪʳ ʪʨʝʭ ʨʘʟʣʠʯʥʳʭ ʚʘʨʠʘʥʪʦʚ 
ʠʥʩʪʘʣʣʷʮʠʠ: ʟʘʛʨʫʟʢʘ ʥʘʩʦʩʦʤ, ʟʘʛʨʫʟʢʘ ʩʘʤʦʪʝʢʦʤ 
ʠʟ ʚʳʰʝʣʝʞʘʱʝʡ ʥʘʢʦʧʠʪʝʣʴʥʦʡ ʝʤʢʦʩʪʠ, ʧʦʜʘʯʘ ʚ  
ʟʘʛʨʫʟʦʯʥʳʡ ʙʫʥʢʝʨ. ʇʘʨʘʤʝʪʨʳ ʥʘʩʦʩʘ ʜʦʣʞʥʳ 
ʙʳʪʴ ʧʦʜʦʙʨʘʥʳ ʪʘʢ, ʯʪʦʙʳ ʦʥʠ ʥʝʤʥʦʛʦ ʧʨʝʚʳʰʘʣʠ 
ʧʨʦʧʫʩʢʥʫʶ ʩʧʦʩʦʙʥʦʩʪʴ ʩʝʧʘʨʘʪʦʨʘ, ʥʦ ʧʨʠ ʵʪʦʤ 
ʙʳ ʥʝ ʧʨʝʚʳʰʘʣʠ ʜʘʚʣʝʥʠʝ ʥʘ ʩʝʧʘʨʘʪʦʨ  ʙʦʣʝʝ 
ʯʝʤ 2 ʤ ʚʦʜʷʥʦʛʦ ʩʪʦʣʙʘ (0,2 ʙʘʨ). ɹʦʣʝʝ ʚʳʩʦʢʦʝ 
ʜʘʚʣʝʥʠʝ ʤʦʞʝʪ ʧʦʚʨʝʜʠʪʴ ʫʧʣʦʪʥʝʥʠʝ ʚ 
ʩʝʧʘʨʘʪʦʨʝ. ʏʪʦʙʳ ʧʦʣʫʯʠʪʴ ʛʦʤʦʛʝʥʥʫʶ ʩʤʝʩʴ  ʠʟ 
ʪʚʝʨʜʳʭ ʠ ʞʠʜʢʠʭ ʚʝʱʝʩʪʚ, ʧʨʠ ʟʘʛʨʫʟʢʝ ʥʘʩʦʩʦʤ 
ʠʣʠ ʩʘʤʦʪʝʢʦʤ ʠʟ ʚʳʰʝʣʝʞʘʱʝʡ ʥʘʢʦʧʠʪʝʣʴʥʦʡ 
ʝʤʢʦʩʪʠ ʥʝʦʙʭʦʜʠʤ ʤʠʢʩʝʨ.   
 
 
ʇʨʠ ʟʘʛʨʫʟʢʝ ʩʝʧʘʨʘʪʦʨʘ ʩʘʤʦʪʝʢʦʤ ʠʟ 
ʨʘʩʧʦʣʦʞʝʥʥʦʛʦ ʚʳʰʝ ʥʘʢʦʧʠʪʝʣʷ ʤʦʞʝʪ 
ʧʦʪʨʝʙʦʚʘʪʴʩʷ ʨʝʛʫʣʷʪʦʨ ʨʘʩʭʦʜʘ, ʢʦʪʦʨʳʡ 

2.3 Gesamtsystem 

Das Gesamtsystem des Press Schnecken Separators 
beinhaltet auch die Handhabung der Materialzu- und ï
abf¿hrung. Das Zulaufmaterial kann ¿ber eine Pumpe 
oder bei einem hºher angeordneten Tank ¿ber die 
Schwerkraft zugef¿hrt werden. Da die Pumpenleistung 
nicht genau festgelegt werden kann, ist ein ¦berlauf 
zwingend erforderlich, um den Press Schnecken 
Separator vor einer ¦berlastung zu sch¿tzen.  
In Abb. 2.4 sind die Hauptkomponenten der drei 
unterschiedlichen Installationsvarianten dargestellt: 
Beschickung ¿ber eine Pumpe, Beschickung ¿ber die 
Schwerkraft durch einen hºher gelegenen Tank, 
Beschickung ¿ber einen Trichter. 
Die Auslegung der Pumpe sollte etwas ¿ber der 
Auslegung des Separators liegen, aber dabei einen 
Druck auf den Separator von 2 m Wassersªule [0,2 
bar] nicht ¿bersteigen. Ein hºherer Druck w¿rde die 
Dichtung im Separator beschªdigen. 
Um ein homogenes Gemisch aus Feststoff und 
Fl¿ssigkeit zu erhalten, ist bei einer Beschickung mit 
einer Pumpe oder einem hºher gelegenen Tank ein 
R¿hrwerk erforderlich. 
 
 
 
Bei einer Beschickung des Press Schnecken 
Separators ¿ber einen hºher gelegenen Tank und 
damit ¿ber Schwerkraft kann unter Umstªnden ein 
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ʦʛʨʘʥʠʯʠʚʘʝʪ ʜʘʚʣʝʥʠʝ ʥʘ ʩʝʧʘʨʘʪʦʨ. ʇʝʨʝʧʫʩʢʥʘʷ 
ʪʨʫʙʘ ʚ ʵʪʦʤ ʩʣʫʯʘʝ ʥʝ ʷʚʣʷʝʪʩʷ ʥʝʦʙʭʦʜʠʤʦʡ. 
 
 
ʆʯʝʥʴ ʚʘʞʥʦ, ʯʪʦʙʳ ʚ ʣʶʙʦʤ ʩʣʫʯʘʝ ʫʧʨʘʚʣʝʥʠʝ 
ʟʘʛʨʫʟʢʦʡ ʩʝʧʘʨʘʪʦʨʘ ʦʩʫʱʝʩʪʚʣʷʣʦʩʴ ʯʝʨʝʟ 
ʨʘʩʧʨʝʜʝʣʠʪʝʣʴʥʳʡ ʰʢʘʬ. ʈʝʰʘʶʱʝʝ ʟʥʘʯʝʥʠʝ 
ʠʤʝʝʪ ʧʨʘʚʠʣʴʥʳʡ ʚʳʙʦʨ ʥʘʩʦʩʘ, ʤʠʢʩʝʨʘ ʠ 
ʩʠʩʪʝʤʳ ʧʦʜʚʦʜʷʱʠʭ ʠ ʦʪʚʦʜʷʱʠʭ ʪʨʫʙʦʧʨʦʚʦʜʦʚ. 
ɺʳʭʦʜʷʱʘʷ ʞʠʜʢʘʷ ʬʘʟʘ ʜʦʣʞʥʘ ʦʪʚʦʜʠʪʴʩʷ ʯʝʨʝʟ 
ʩʚʦʙʦʜʥʳʡ ʠ ʚʝʥʪʠʣʠʨʫʝʤʳʡ ʦʪʚʦʜ ʠʣʠ 
ʥʘʧʨʘʚʣʷʪʴʩʷ ʩʘʤʦʪʝʢʦʤ ʚ ʢʦʣʦʜʝʮ, ʦʪʢʫʜʘ ʝʝ 
ʦʪʢʘʯʠʚʘʶʪ, ʯʪʦʙʳ ʧʨʝʜʦʪʚʨʘʪʠʪʴ ʚʩʘʩʳʚʘʶʱʠʡ 
ʵʬʬʝʢʪ ʚ ʩʝʧʘʨʘʪʦʨ. ɺʝʥʪʠʣʷʮʠʷ ʥʝʦʙʭʦʜʠʤʘ, ʪʘʢ 
ʢʘʢ ʠʥʘʯʝ ʯʘʩʪʠʮʳ ʙʫʜʫʪ ʚʩʘʩʳʚʘʪʴʩʷ ʚ ʷʯʝʡʢʠ ʩʠʪʘ 
ʠ ʦʩʪʘʚʘʪʴʩʷ ʪʘʤ; ʵʪʦ ʦʛʨʘʥʠʯʠʪ ʦʪʢʨʳʪʫʶ ʧʣʦʱʘʜʴ 
ʩʠʪʘ ʜʣʷ ʩʝʧʘʨʘʮʠʠ ʠ, ʩʦʦʪʚʝʪʩʪʚʝʥʥʦ, ʨʘʙʦʯʫʶ 
ʩʧʦʩʦʙʥʦʩʪʴ ʩʝʧʘʨʘʪʦʨʘ. ʉʝʧʘʨʠʨʦʚʘʥʥʘʷ ʪʚʝʨʜʘʷ 
ʬʘʟʘ ʤʦʞʝʪ ʚʳʚʦʟʠʪʴʩʷ ʧʦ ʤʝʨʝ ʥʘʢʦʧʣʝʥʠʷ ʣʠʙʦ 
ʪʨʘʥʩʧʦʨʪʠʨʦʚʘʪʴʩʷ ʢʦʥʚʝʡʝʨʥʦʡ ʣʝʥʪʦʡ ʠʣʠ 
ʛʨʫʟʦʚʠʢʦʤ. 
 
ɺʤʝʩʪʝ ʩ ʧʨʝʩʩʦʚʳʤ ʰʥʝʢʦʚʳʤ ʩʝʧʘʨʘʪʦʨʦʤ FAN 
ʧʦʩʪʘʚʣʷʝʪʩʷ ʧʦʜʚʦʜʷʱʠʡ ʪʨʫʙʦʧʨʦʚʦʜ ï 
ʫʩʠʣʝʥʥʳʡ ʛʦʬʨʠʨʦʚʘʥʥʳʡ, ʥʦ ʚ ʪʦ ʞʝ ʚʨʝʤʷ ʛʠʙʢʠʡ 
ʰʣʘʥʛ. ɺʝʥʪʠʣʷʮʠʷ ʚʭʦʜɦ̫ʝʛʦ ʪʨʫʙʦʧʨʦʚʦʜʘ ʣʫʯʰʝ 
ʚʩʝʛʦ ʜʦʩʪʠʛʘʝʪʩʷ ʧʫʪʝʤ ʫʩʪʘʥʦʚʢʠ 25 ʤʤ  
ʚʝʥʪʠʣʷʮʠʦʥʥʦʡ ʪʨʫʙʳ ʥʘ  ʪʨʦʡʥʠʢʝ (ʩʤ. ʚʝʨʭʥʠʡ 
ʯʝʨʪʝʞ ʥʘ ʨʠʩʫʥʢʝ 2.4). ɺ ʪʨʦʡʥʠʢʝ ʜʣʷ ʧʦʜʘʯʠ 
ʧʨʝʜʫʩʤʦʪʨʝʥʘ ʚʦʟʤʦʞʥʦʩʪʴ ʧʦʜʢʣʶʯʝʥʠʷ, ʚ 
ʟʘʚʦʜʩʢʦʤ ʠʩʧʦʣʥʝʥʠʠ ʦʪʚʝʨʩʪʠʝ ʟʘʢʨʳʪʦ 
ʟʘʛʣʫʰʢʦʡ. ʆʪʚʦʜ ʚʦʟʜʫʭʘ ʥʝʦʙʭʦʜʠʤ ʜʣʷ 
ʧʦʜʘʶʱʝʛʦ ʥʘʩʦʩʘ ʩ ʜʦʚʦʣʴʥʦ ʚʳʩʦʢʦʡ 
ʧʨʦʠʟʚʦʜʠʪʝʣʴʥʦʩʪʴʶ, ʪʘʢ ʢʘʢ ʠʥʘʯʝ ʚʳʩʦʢʘʷ 
ʩʢʦʨʦʩʪʴ ʧʦʪʦʢʘ ʚ ʧʝʨʝʧʫʩʢʥʦʤ ʪʨʫʙʦʧʨʦʚʦʜʝ 
ʩʦʟʜʘʩʪ ʵʬʬʝʢʪ ʩʠʬʦʥʘ, ʢʦʪʦʨʳʡ ʫʭʫʜʰʠʪ ʟʘʛʨʫʟʢʫ 
ʩʝʧʘʨʘʪʦʨʘ ʠ, ʩʦʦʪʚʝʪʩʪʚʝʥʥʦ, ʧʨʦʮʝʩʩ 
ʩʝʧʘʨʠʨʦʚʘʥʠʷ. 
 
ɺʥʠʤʘʥʠʝ: 
Ĕ ʀʟʙʝʛʘʡʪʝ ʚʠʪʢʦʚ ʪʨʫʙʦʧʨʦʚʦʜʘ, ʩʢʨʫʯʠʚʘʥʠʷ 
ʠ ʬʦʨʤr ʪʨʫʙ ʚ ʚʠʜʝ ʙʫʢʚʳ "U";  

Ĕ ʀʟʙʝʛʘʡʪʝ ʵʬʬʝʢʪʘ ʩʠʬʦʥʘ ʧʫʪʝʤ ʧʨʦʢʣʘʜʢʠ 
ʧʨʷʤʭr ʪʨʫʙʦʧʨʦʚʦʜʦʚ, ʦʪʢʘʯʢʠ ʚʦʟʜʫʭʘ ʠʟ 
ʧʝʨʝʧʫʩʢʥʦʡ ʠ ʩʪʦʯʥʦʡ ʪʨʫʙ, ʘ ʪʘʢʞʝ 
ʠʩʧʦʣʴʟʦʚʘʥʠ ̫ʥʝʩʞʠʤʘʝʤʳʭ ʰʣʘʥʛʦʚ;  

Ĕ ʆʪʚʦʜr ʚʳʭʦʜʷʱʝʡ ʞʠʜʢʦʡ ʬʘʟʳ ʠ 
ʧʝʨʝʧʫʩʢʥʦʡ ʪʨʫʙʳ ʜʦʣʞʥ  rʚʝʥʪʠʣʠʨʦʚʘʪʴʩʷ, 
ʦʥʠ ʥʝ ʜʦʣʞʥʳ ʧʦʛʨʫʞʘʪʴʩʷ ʚ ʞʠʜʢʦʩʪʴ, ʯʪʦʙʳ 
ʥʝ ʧʦʣʫʯʠʣʦʩʴ ʵʬʬʝʢʪʘ ʚʩʘʩʳʚʘʥʠʷ.  

Durchflussregler erforderlich sein, der den Druck auf 
den PSS beschrªnkt. Ein ¦berlauf ist in diesem Fall 
nicht erforderlich. 
 
Es ist sehr wichtig, dass die Beschickung des 
Separators auf jeden Fall durch den Schaltschrank 
gesteuert wird. Von entscheidender Wichtigkeit ist die 
richtige Auswahl der Pumpe, des R¿hrwerkes und der 
Versorgungs- und Entsorgungsleitungen.  
Das Effluent sollte ¿ber einen freien und damit ent-
/bel¿fteten Ablauf entsorgt oder in einer Senkgrube 
gesammelt und anschlieÇend abgepumpt werden, um 
einen Saugeffekt am Separator zu verhindern. Die 
Entl¿ftung ist erforderlich, da ansonsten Partikel in die 
Siebspalte eingesaugt werden und dort stecken bleiben 
und somit die offene Siebflªche zur Separation als auch 
die Funktionsfªhigkeit des Separators beeintrªchtigt 
wird. Der separierte Feststoff kann angehªuft und nach 
Erfordernis abtransportiert bzw. auch mit einen 
Transportband abtransportiert oder mit Containern bzw. 
LKW entsorgt werden.  
 
Bei der mit dem FAN Press Schnecken Separator 
mitgelieferten Zuleitung handelt es sich um einen 
verstªrkten und dennoch flexiblen Schlauch. Dieser 
verstªrkte Schlauch ist unterdruckfest. Ventilationen an 
der Einlaufleitung kºnnen durch den Einsatz eines 25 
mm starken Entl¿ftungsrohres auf dem T-St¿ck [siehe 
obere Zeichnung in Abb. 2.4] herbeigef¿hrt werden. In 
dem T-St¿ck f¿r den Einlauf ist eine entsprechende 
Anschlussmºglichkeit vorhanden, die werksseitig durch 
einen Stopfen verschlossen ist. Die Entl¿ftung ist bei 
einer Pumpe mit einer recht hohen Fºrderleistung 
erforderlich, da sonst, durch die hohe 
Strºmungsgeschwindigkeit in der ¦berlaufleitung, ein 
Siphon-Effekt erzeugt w¿rde, der die Beschickung des 
Separators und damit seinen einwandfreien 
SeparationsprozeÇ beeintrªchtigen w¿rde. 
 
Achtung: 
Ĕ Vermeiden Sie Windungen, Durchhªnger und 

Verdrillungen in den Rohrleitungen.  
Ĕ Verhindern Sie Siphon-Effekte durch gerade 
Rohrleitungen, die Entl¿ftung des ¦berlaufes, 
des Ablaufes und die Verwendung von 
unterdruckfesten Schlªuchen.  

Ĕ Der Ablauf des Effluents und des ¦berlaufes 
m¿ssen entl¿ftet sein und d¿rfen nicht in 
Fl¿ssigkeit eintauchen, so dass es nicht zu 
Saugeffekten kommt. 
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Abb. 2.4: Mºglichkeiten in der Beschickung des PSS 
 

3 ʈʝʞʠʤ ʨʘʙʦʪʳ / ɺʚʦʜ ʚ 

ʵʢʩʧʣʫʘʪʘʮʠʶ 

ɼʣ ̫ʥʘʯʘʣʘ ʨʘʙʦʪʳ ʧʨʝʩʩʦʚʦʛʦ ʰʥʝʢʦʚʦʛʦ 
ʩʝʧʘʨʘʪʦʨʘ FAN  ʥʫʞʥʦ ʩʬʦʨʤʠʨʦʚʘʪʴ ñʩʪʘʨʪʦʚʫʶò 
ʧʨʦʙʢʫ ʚ ʚʳʭʦʜʥʦʤ ʧʘʪʨʫʙʢʝ. ʉʜʝʣʘʥʥʘʷ ʠʟ 
ʚʦʣʦʢʥʠʩʪʦʛʦ ʤʘʪʝʨʠʘʣʘ ʩʪʘʨʪʦʚʘʷ  ʧʨʦʙʢʘ (ʩʦʣʦʤʘ 
ʪʨʘʚʘ, ʣʠʩʪʴʷ, ʙʫʤʘʞʥʘʷ ʤʘʩʩʘ, ʚʝʪʦʰʴ) ʟʘʤʝʥʷʝʪʩʷ 
ʚ ʧʨʦʮʝʩʩʝ ʩʝʧʘʨʠʨʦʚʘʥʠʷ ʥʘ ñʨʘʙʦʯʫʶò ʪʚʝʨʜʫʶ 
ʧʨʦʙʢʫ, ʬʦʨʤʠʨʫʝʤʫʶ ʚ ʧʨʦʮʝʩʩʝ ʩʝʧʘʨʘʮʠʠ ʠʟ 
ʚʦʣʦʢʥʠʩʪʳʭ ʪʚʝʨʜʳʭ ʚʝʱʝʩʪʚ, ʩʦʜʝʨʞʘʱʠʭʩʷ ʚ 
ʟʘʛʨʫʞʘʝʤʦʡ ʩʨʝʜʝ, ʠ ʟʘʪʝʤ ʚʳʜʘʚʣʠʚʘʝʪʩʷ. ʅʦʚʘʷ 
ʩʪʘʨʪʦʚʘʷ ʧʨʦʙʢʘ ʜʦʣʞʥʘ ʬʦʨʤʠʨʦʚʘʪʴʩʷ ʢʘʞʜʳʡ 
ʨʘʟ, ʢʦʛʜʘ ʪʚʝʨʜʘʷ ʧʨʦʙʢʘ ʫʜʘʣʷʝʪʩʷ ʜʣʷ ʦʯʠʩʪʢʠ, 
ʢʦʥʪʨʦʣʷ ʠʣʠ ʪʝʭʥʠʯʝʩʢʦʛʦ ʦʙʩʣʫʞʠʚʘʥʠʷ ʤʘʰʠʥʳ.  
ɽʩʣʠ ʩʝʧʘʨʘʪʦʨ ʜʦʣʛʦʝ ʚʨʝʤʷ ʥʝ ʵʢʩʧʣʫʘʪʠʨʦʚʘʣʩʷ 
ʠ ʧʨʦʙʢʘ ʟʘʪʚʝʨʜʝʣʘ, ʟʘʤʝʨʟʣʘ ʠʣʠ ʩʪʘʣʘ ʦʯʝʥʴ 
ʤʷʛʢʦʡ, ʪʦ ʥʘʩʪʦʷʪʝʣʴʥʦ ʨʝʢʦʤʝʥʜʫʝʤ 
ʩʬʦʨʤʠʨʦʚʘʪʴ ʥʦʚʫʶ ʩʪʘʨʪʦʚʫʶ ʧʨʦʙʢʫ ʧʝʨʝʜ 
ʟʘʧʫʩʢʦʤ ʤʘʠhʥ.r ɽʩʣʠ ʝʩʪʴ ʦʧʘʩʥʦʩʪʴ, ʯʪʦ ʧʨʦʙʢʘ 
ʧʨʠ ʧʨʦʩʪʦʝ ʟʘʪʚʝʨʜʝʣʘ, ʪʦ ʥʫʞʥʦ ʠʣʠ ʟʘʧʫʩʪʠʪʴ 
ʩʝʧʘʨʘʪʦʨ ʩ ʥʦʚʦʡ ʧʨʦʙʢʦʡ, ʫʤʝʥʴʰʠʪʴ ʚʝʩ ʥʘ ʧʣʝʯʠ 
ʨʳʯʘʛʘ ʠʣʠ ʨʘʟʤʷʛʯʠʪʴ ʧʨʦʙʢʫ ʚʦʜʦʡ. ʅʠ ʚ ʢʦʝʤ 
ʩʣʫʯʘʝ ʥʝʣʴʟʷ ʧʨʦʙʦʚʘʪʴ ʟʘʧʫʩʪʠʪʴ ʤʘʰʠʥʫ ʩ 
ʟʘʪʚʝʨʜʝʚʰʝʡ ʧʨʦʙʢʦʡ ʚ ʨʫʯʥʦʤ ʨʝʞʠʤʝ ʧʫʪʝʤ 
ʤʥʦʛʦʢʨʘʪʥʳʭ ʢʨʘʪʢʦʚʨʝʤʝʥʥʳʭ ʚʢʣʶʯʝʥʠʡ, ʪʘʢ ʢʘʢ 

3 Betrieb / Inbetriebnahme des 

Separators 

Zum erstmaligen Anfahren des Press Schnecken 
Separators ist ein Hilfspfropfen im Presskopf zu formen. 
Der aus faserigem Material [Heu, Gras, Lappen, Papier 
etc.] gebildete Hilfspfropfen wird im laufenden 
SeparationsprozeÇ durch einen sich bildenden 
Feststoffpfropfen aus dem separierten Medium ersetzt 
und herausgedr¿ckt. Ein Hilfspfropfen ist jeweils dann 
zu formen, wenn der Feststoffpfropfen zu Reinigungs-, 
Inspektions- und Wartungszwecken der Maschine 
entfernt wurde. Ist die Maschine f¿r lªngere Zeit nicht in 
Betrieb gewesen, so dass der Pfropfen entweder 
ausgehªrtet, gefroren oder sehr weich geworden ist, so 
ist ebenso ein Anfahren mittels eines Hilfspfropfens 
zwingend erforderlich. Besteht die Gefahr, dass der 
Pfropfen bei Stillstªnden aushªrtet, so ist entweder mit 
einem neuen Hilfspfropfen anzufahren, die Gewichte 
auf den Hebelarmen zu verringern oder auch der 
Pfropfen durch Wasser aufzuweichen. Keineswegs darf 
versucht werden, die Maschine im Handbetrieb durch 
so genannten Tippbetrieb mit einem harten Pfropfen 
wieder anzufahren, da es hierdurch zu Schªden an der 
Maschine kommen kann. 
 

ɿʘʛʨʫʟʢʘ ʥʘʩʦʩʦʤ 
Pumpenbeschickung 

ɿʘʛʨʫʟʢʘ ʠʟ 
ʥʘʢʦʧʠʪʝʣʴʥʦʡ ʝʤʢʦʩʪʠ 
Beschickung ¿ber Tank 

ɿʘʛʨʫʟʢʘ ʯʝʨʝʟ ʙʫʥʢʝʨ 
Trichterbeschickung 

ʊʚʝʨʜʘʷ ʬʘʟʘ 
Feststoff 

ʊʚʝʨʜʘʷ ʬʘʟʘ 
Feststoff 

ʊʚʝʨʜʘʷ ʬʘʟʘ 
Feststoff 

ʄʠʢʩʝʨ 
R¿hrwerk 

ʄʠʢʩʝʨ 
R¿hrwerk 

ʇʦʜʘʶʱʠʡ 
ʪʨʫʙʦʧʨʦʚʦʜ 
Einlaufleitung 

ʇʝʨʝʧʫʩʢʥʦʡ 
ʙʘʡʧʘʩ 
¦berlauf 

ʇʦʜʘʯʘ 
Zulauf 

ʇʦʜʘʯʘ 
Zulauf 

ʇʦʜʘʯʘ ʣʝʥʪʦʯʥʳʤ ʪʨʘʥʩʧʦʨʪʝʨʦʤ 
Transportband Einlauf 
Zulauf 

ɺʳʪʷʞʥʘʷ ʚʝʥʪʠʣʷʮʠʷ 
Entl¿ftung 

ɺʳʪʷʞʥʘʷ 
ʚʝʥʪʠʣʷʮʠ ̫
Entl¿ftung 

ɾʠʜʢʘʷ ʬʘʟʘ, ʜʝʘʵʨʠʨʦʚʘʥʥʘʷ 
Effluent, enl¿fteter Ablauf 

ɾʠʜʢʘʷ ʬʘʟʘ, 
ʜʝʘʵʨʠʨʦʚʘʥʥʘʷ 
Effluent, entl¿fteter Ablauf 

ɾʠʜʢʘʷ ʬʘʟʘ, ʜʝʘʵʨʠʨʦʚʘʥʥʘʷ 
Effluent, entl¿fteter Ablauf 

ʉʚʦʙʦʜʥʳʡ ʩʪʦʢ 
Freier Ablauf 

ɸʚʪʦʤʘʪ. ʢʣʘʧʘʥ 
automatisches. Ventil 
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ʵʪʦ ʤʦʞʝʪ ʧʦʚʨʝʜʠʪʴ ʩʝʧʘʨʘʪʦʨ.  
ʇʝʨʝʜ ʚʚʦʜʦʤ ʚ ʵʢʩʧʣʫʘʪʘʮʠʶ ʧʨʦʚʝʨʴʪʝ 
ʩʣʝʜʫʶʱʠʝ ʤʝʨʳ: 
1. ʉʝʧʘʨʘʪʦʨ ʜʦʣʞʝʥ ʙʳʪʴ ʥʘʜʝʞʥʦ ʟʘʢʨʝʧʣʝʥ ʥʘ 
ʧʦʣʫ. 

2. ʇʨʦʚʝʨʠʪʴ ʥʘʧʨʘʚʣʝʥʠʝ ʚʨʘʱʝʥʠʷ ʰʥʝʢʘ. ʆʥ 
ʜʦʣʞʝʥ ʚʨʘʱʘʪʴʩʷ ʧʨʦʪʠʚ ʯʘʩʦʚʦʡ ʩʪʨʝʣʢʠ, ʝʩʣʠ 
ʩʤʦʪʨʝʪʴ ʩ ʧʦʟʠʮʠʠ ʚʳʭʦʜʥʦʛʦ ʧʘʪʨʫʙʢʘ (ʝʩʣʠ 
ʥʝʪ, ʧʦʤʝʥʷʡʪʝ ʤʝʞʜʫ ʩʦʙʦʡ 2 ʬʘʟʳ ʧʨʠ 
ʪʨʝʭʬʘʟʦʚʦʤ ʵʣʝʢʪʨʦʧʠʪʘʥʠʠ). 

3. ʇʨʦʢʦʥʪʨʦʣʠʨʫʡʪʝ ʧʦʜʘʯʫ ʠ ʚʳʭʦʜ ʤʘʪʝʨʠʘʣʘ.  
ʇʨʠ ʟʘʛʨʫʟʢʝ ʥʘʩʦʩʦʤ ʫʙʝʜʠʪʝʩʴ ʚ ʧʨʘʚʠʣʴʥʦʤ 
ʥʘʧʨʘʚʣʝʥʠʠ ʚʨʘʱʝʥʠʷ ʥʘʩʦʩʘ (ʝʩʣʠ ʥʫʞʥʦ, 
ʠʟʤʝʥʠʪʝ).  

4. ʉʪʘʨʪʦʚʘʷ ʧʨʦʙʢʘ ʜʣʷ ʟʘʧʫʩʢʘ ʫʩʪʘʥʦʚʣʝʥʘ 
(ʩʤ.ʛʣʘʚʫ 3.1).  

5. ʆʙʝʩʧʝʯʝʥʠʝ ʫʧʣʦʪʥʷʝʤʦʡ ʩʨʝʜʦʡ, ʩʤ.ʛʣʘʚʫ 4.1. 
ɽʩʣʠ ʚ ʢʘʯʝʩʪʚʝ ʫʧʣʦʪʥʷʝʤʦʡ ʩʨʝʜʳ 
ʠʩʧʦʣʴʟʫʝʪʩʷ ʩʤʘʟʢʘ, ʧʝʨʝʜ ʚʚʦʜʦʤ ʚ 
ʵʢʩʧʣʫʘʪʘʮʠʶ ʥʫʞʥʦ ʥʘʥʝʩʪʠ ʤʘʩʣʝʥʢʦʡ 3-5 ʩʤ3 
ʩʤʘʟʢʠ ʥʘ ʢʨʝʧʝʞʥʳʡ ʬʣʘʥʝʮ (ʩʤ ʨʠʩ. 4.1), ʯʪʦʙʳ 
ʟʘʧʦʣʥʠʪʴ ʣʘʙʠʨʠʥʪʥʦʝ ʫʧʣʦʪʥʝʥʠʝ.  

 

 
Bevor Sie mit der Inbetriebnahme beginnen, sind 
folgende MaÇnahmen zu pr¿fen: 
1. Der Separator muss fest auf dem Boden verankert 

sein. 
2. Drehrichtung der Schnecke kontrollieren. Die 

Schnecke muss vom Presskopf aus gesehen gegen 
Uhrzeigersinn laufen [Wenn dies nicht der Fall ist, 
sind bei einer 3 Phasenstromversorgung 2 Phasen 
untereinander zu vertauschen]. 

3. Der Materialzu- und -ablauf am PSS ist 
sichergestellt. Im Falle der Materialversorgung mit 
einer Pumpe ist die Drehrichtung der Pumpe zu 
kontrollieren und ggfs. zu korrigieren. 

4. Es wurde ein Hilfspfropfen zum Anfahren 
eingebracht (siehe Kap. 3.1).  

5. Versorgung mit Sperrmedium, siehe auch Kap. 4.1. 
Bei der Verwendung von Fett als Sperrmedium ist 
vor der Inbetriebnahme 3 bis 5 cm3 Fett ¿ber den 
Schmiernippel [siehe Abb. 4.1] einzubringen, um die 
Labyrinthdichtung zu f¿llen. 

 

3.1 ʌʦʨʤʠʨʦʚʘʥʠʝ ʩʪʘʨʪʦʚʦʡ ʧʨʦʙʢʠ 

ʏʪʦʙʳ ʩʬʦʨʤʠʨʦʚʘʪʴ ʩʪʘʨʪʦʚʫʶ ʧʨʦʙʢʫ ʠʟ ʙʫʤʘʛʠ 
ʠʣʠ ʘʥʘʣʦʛʠʯʥʳʭ ʚʦʣʦʢʥʠʩʪʳʭ ʤʘʪʝʨʠʘʣʦʚ, ʧʝʨʝʜ 
ʥʘʯʘʣʦʤ ʨʘʙʦʪʳ ʫʙʝʜʠʪʝʩʴ, ʯʪʦ 
ʨʘʩʧʨʝʜʝʣʠʪʝʣʴʥʳʡ ʰʢʘʬ ʦʪʢʣʶʯʝʥ ʦʪ 
ʵʣʝʢʪʨʦʩʝʪʠ ʠ ʥʝ ʥʘʭʦʜʠʪʩʷ ʧʦʜ ʥʘʧʨʷʞʝʥʠʝʤ. 
ɿʘʪʝʤ ʜʝʡʩʪʚʫʡʪʝ ʩʣʝʜʫʶʱʠʤ ʦʙʨʘʟʦʤ: 
1. ʋʜʘʣʠʪʝ ʚʩʝ 4 ʧʨʦʪʠʚʦʚʝʩʘ ʥʘ ʧʣʝʯʘʭ ʨʝʛʫʣʷʪʦʨʘ 
ʚʳʭʦʜʘ, ʯʪʦʙʳ ʦʪʢʨʳʪʴ ʩʪʚʦʨʢʠ ʨʝʛʫʣʷʪʦʨʘ ʚʳʭʦʜʘ 
ʠ ʟʘʢʨʝʧʠʪʝ ʠʭ, ʪʝʧʝʨʴ ʫ ɺʘʩ ʝʩʪʴ ʧʨʦʩʪʨʘʥʩʪʚʦ, ʛʜʝ 
ɺʳ ʙʫʜʝʪʝ ʬʦʨʤʠʨʦʚʘʪʴ ʧʨʦʙʢʫ. 

2. ʋʣʦʞʠʪʝ ʩʪʘʨʪʦʚʫʶ ʧʨʦʙʢʫ ʠʟ ʚʣʘʞʥʦʡ ʙʫʤʘʛʠ 
ʠʣʠ ʘʥʘʣʦʛʠʯʥʦʛʦ ʤʘʪʝʨʠʘʣʘ ʚ ʚʳʭʦʜʥʦʡ 
ʧʘʪʨʫʙʦʢ ʩʝʧʘʨʘʪʦʨʘ ʜʦ ʢʦʥʮʘ ʣʦʧʘʩʪʝʡ ʰʥʝʢʘ. 

3. ʏʪʦʙʳ ʙʳʪʴ ʥʘʚʝʨʥʷʢʘ ʫʚʝʨʝʥʥʳʤ ʚ ʪʦʤ, ʯʪʦ 
ʧʨʦʙʢʘ ʦʙʨʘʟʫʝʪ ʜʦʩʪʘʪʦʯʥʳʡ ʟʘʧʦʨ ʜʣʷ 
ʞʠʜʢʦʩʪʠ, ʨʘʚʥʦʤʝʨʥʦ ʫʧʣʦʪʥʠʪʝ ʝʝ, ʥʘʧʨʠʤʝʨ, 
ʣʝʩʦʤʘʪʝʨʠʘʣʦʤ.    

4. ʋʩʪʘʥʦʚʠʪʝ ʧʦ ʦʜʥʦʤʫ ʧʨʦʪʠʚʦʚʝʩʫ ʥʘ ʧʣʝʯʘʭ 
ʨʝʛʫʣʷʪʦʨʘ ʚr ʭʦʜʘ ʧʦʩʝʨʝʜʠʥʝ. ʇʨʠʞʠʤʥʳʝ 
ʩʪʚʦʨʢʠ ʨʝʛʫʣʷʪʦʨʘ ʚʳʭʦʜʘ ʜʦʣʞʥʳ ʪʘʢ 
ʧʨʠʣʝʛʘʪʴ ʢ ʩʪʘʨʪʦʚʦʡ ʧʨʦʙʢʝ, ʯʪʦʙʳ ʚ ʥʘʯʘʣʝ 
ʨʘʙʦʪʳ ʩʝʧʘʨʘʪʦʨʘ ʚ ʧʨʦʙʢʝ ʩʦʟʜʘʣʦʩʴ 
ʜʘʚʣʝʥʠʝ. ɽʩʣʠ ʧʨʦʙʢʘ ʩʬʦʨʤʠʨʦʚʘʥʘ 
ʧʨʘʚʠʣʴʥʦ, ʧʣʝʯʠ ʨʝʛʫʣʷʪʦʨʘ ʚʳʭʦʜʘ ʙʫʜʫʪ 
ʤʝʜʣʝʥʥʦ ʜʚʠʛʘʪʴʩʷ ʚʧʝʨʝʜ. 

3.1 Hilfspfropfen einbringen 

Um den Hilfspfropfen aus Papier oder ªhnlichem 
Material zu bilden, ist vor Arbeitsbeginn zu 
kontrollieren, dass der Schaltschrank vom Stromnetz 
getrennt ist und nicht unter Spannung stehen kann.  
 
Gehen Sie dann wie folgt vor: 
1. Entfernen Sie die 4 Gewichte auf den Armen des 
AusstoÇreglers, um die AusstoÇreglerklappen zu 
ºffnen und sichern Sie die Klappen. 
 

2. Der Hilfspfropfen aus feuchtem Papier oder 
ªhnlichem Material wird bis zu den Enden der 
Schneckenfl¿gel in das Mundst¿ck des Separators 
eingebracht. 

3. Um sicherzugehen, dass der Pfropfen gen¿gend 
Verschluss zur Fl¿ssigkeit bildet, ist dieser zum 
Beispiel mit einem Rundholz gleichmªÇig zu 
verdichten.  

4. Positionieren sie je ein Gewicht in mittlerer Position 
auf den AusstoÇreglerarmen. Die Andruckklappen 
des AusstoÇreglers m¿ssen sich so an den 
Hilfspfropfen anlegen, dass bei Beginn der 
Inbetriebnahme ein Druck im Pfropfen aufgebaut 
wird. Bei der Bildung eines geeigneten Pfropfens 
werden sich die AusstoÇreglerarme langsam 
aufwªrts bewegen. 

 

3.2 ɺʚʦʜ ʚ ʵʢʩʧʣʫʘʪʘʮʠʶ 

ʇʝʨʝʜ ʟʘʧʫʩʢʦʤ ʩʝʧʘʨʘʪʦʨʘ ʫʙʝʜʠʪʝʩɹ, ʯʪʦ 
ʥʘʢʦʧʠʪʝʣʴʥʘʷ ʝʤʢʦʩʪʴ, ʠʟ ʢʦʪʦʨʦʡ ʦʩʫʱʝʩʪʚʣʷʝʪʩʷ 
ʧʦʜʘʯʘ ʚ ʩʝʧʘʨʘʪʦʨ, ʦʯʠʱʝʥʘ ʦʪ ʧʦʩʪʦʨʦʥʥʠʭ 
ʧʨʝʜʤʝʪʦʚ - ʛʚʦʟʜʝʡ, ʢʘʤʥʝʡ, ʤʫʩʦʨʘ ʠʣʠ ʜʨʫʛʠʭ 
ʦʩʪʨʳʭ ʧʨʝʜʤʝʪʦʚ, ʪʘʢ ʢʘʢ ʦʥʠ ʤʦʛʫʪ ʧʦʚʨʝʜʠʪʴ 
ʩʝʧʘʨʘʪʦʨ.  
ʇʦʩʣʝ ʪʦʛʦ, ʢʘʢ ʩʬʦʨʤʠʨʦʚʘʥʘ ʩʪʘʨʪʦʚʘʷ ʧʨʦʙʢʘ ʠ 
ʚʩʷ ʩʠʩʪʝʤʘ ʛʦʪʦʚʘ ʢ ʨʘʙʦʪʝ, ʚʢʣʶʯʠʪʝ ʛʣʘʚʥʳʡ 
ʧʝʨʝʢʣʶʯʘʪʝʣʴ ʨʘʩʧʨʝʜʝʣʠʪʝʣʴʥʦʛʦ ʰʢʘʬʘ ʚ 
ʧʦʣʦʞʝʥʠʝ ç1è, ʪ.ʝ. ʧʦʜ ʥʘʧʨʷʞʝʥʠʝ.  

3.2 Inbetriebnahme 

Bevor Sie die Maschine anfahren, sollte sichergestellt 
werden, dass der Zulauftank f¿r den Separator von 
Fremdkºrpern wie Nªgel, Steine, Abfall oder anderen 
abrasiven Stoffen gereinigt wurde, da diese die Pumpe 
und den Separator beschªdigen kºnnen. 
 
Nachdem der Hilfspfropfen eingebracht wurde und das 
gesamte System betriebsbereit ist, schalten Sie den 
Hauptschalter des Schaltschrankes auf Ă1ñ und damit 
auf Spannung.  
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ɿʘʪʝʤ ʜʝʡʩʪʚʫʡʪʝ ʩʣʝʜʫʶʱʠʤ ʦʙʨʘʟʦʤ: 
1. ʋʩʪʘʥʦʚʠʪʝ ʧʝʨʝʢʣʶʯʘʪʝʣʴ ĂHAND-O-AUTOñ ʥʘ 
ʨʫʯʥʦʡ ʨʝʞʠʤ (ʩ ñOò ʥʘ ñHANDò)  

2. ɿʘʧʫʩʪʠʪʝ ʩʝʧʘʨʘʪʦʨ ʠ ʚʠʙʨʦʫʩʪʘʥʦʚʢʫ 
[ʇʝʨʝʢʣʶʯʘʪʝʣʴ ʚ ʧʦʣʦʞʝʥʠʝ ĂEINñ]. 

3. ɺʢʣʶʯʠʪʝ ʧʦʜʘʶʱʠʡ ʥʘʩʦʩ [ʇʝʨʝʢʣʶʯʘʪʝʣʴ ʚ 
ʧʦʣʦʞʝʥʠʝ ĂEINñ]. 

4. ʊʝʧʝʨʴ ʩʝʧʘʨʘʪʦʨ ʨʘʙʦʪʘʝʪ, ʠ ʩʪʦʢʠ ʧʦʩʪʫʧʘʶʪ ʚ 
ʩʝʧʘʨʘʪʦʨ. ʇʦʩʣʝ ʢʦʨʦʪʢʦʛʦ ʚʨʝʤʝʥʠ  
ʩʝʧʘʨʠʨʦʚʘʥʥʘʷ ʞʠʜʢʦʩʪʴ ʥʘʯʥʝʪ ʚʳʭʦʜʠʪʴ ʠʟ 
ʚʳʭʦʜʥʦʛʦ ʦʪʚʝʨʩʪʠʷ ʩʝʧʘʨʘʪʦʨʘ. ɽʱʝ ʯʫʪʴ 
ʧʦʟʞʝ ʩʝʧʘʨʠʨʫʝʤʘʷ ʪʚʝʨʜʘʷ ʬʘʟʘ ʚʳʪʦʣʢʥʝʪ 
ʩʪʘʨʪʦʚʫʶ ʧʨʦʙʢʫ ʠʟ ʚʳʭʦʜʥʦʛʦ ʦʪʚʝʨʩʪʠʷ. 
ʊʝʧʝʨʴ ʬʦʨʤʠʨʫʝʪʩʷ ʧʨʦʙʢʘ ʠʟ ʪʚʝʨʜʦʡ ʬʘʟ.r 
ʕʪʦʪ ʧʨʦʮʝʩʩ ʤʦʞʝʪ ʟʘʥʷʪʴ ʥʝʢʦʪʦʨʦʝ ʚʨʝʤʷ (ʦʪ 
20 ʩʝʢ ʜʦ1 ʤʠʥʫʪʳ ʠʣʠ ʯʫʪʴ ʙʦʣʴʰʝ ï ʚ 
ʟʘʚʠʩʠʤʦʩʪʠ ʦʪ ʩʦʜʝʨʞʘʥʠʷ ʩʫʭʠʭ ʚʝʱʝʩʪʚ ʚ 
ʠʩʭʦʜʥʦʤ ʤʘʪʝʨʠʘʣʝ). 

 
5. ʇʨʠ ʩʣʠʰʢʦʤ ʤʷʛʢʦʡ ʧʨʦʙʢʝ, ʪ.ʝ. ʩʣʠʰʢʦʤ ʥʠʟʢʦʤ 
ʩʦʜʝʨʞʘʥʠʠ ʩʫʭʠʭ ʚʝʱʝʩʪʚ, ʫʚʝʣʠʯʴʪʝ ʜʘʚʣʝʥʠʝ 
ʥʘʞʠʤʘ ʥʘ ʧʨʦʙʢʫ - ʫʩʪʘʥʦʚʠʪʝ ʝʱʝ ʦʜʠʥ 
ʧʨʦʪʠʚʦʚʝʩ (ʤʘʢʩ. 2 ʧʨʦʪʠʚʦʚʝʩʘ ʥʘ ʧʣʝʯʦ) ʠʣʠ 
ʩʤʝʩʪʠʪʝ ʧʨʦʪʠʚʦʚʝʩʳ ʥʘ ʧʣʝʯʘʭ ʨʝʛʫʣʷʪʦʨʘ 
ʚʳʭʦʜʘ ʜʘʣʴʰʝ ʥʘʟʘʜ. ɽʩʣʠ ʧʨʦʙʢʘ ʩʣʠʰʢʦʤ 
ʧʣʦʪʥʘʷ, ʫʤʝʥʴʰʠʪʝ ʯʠʩʣʦ ʧʨʦʪʠʚʦʚʝʩʦʚ, ʪ.ʝ. 
ʫʤʝʥʴʰʠʪʝ ʧʣʝʯʦ ʨʳʯʘʛʘ (ʜʣʷ ʫʤʝʥʴʰʝʥʠʷ 
ʜʘʚʣʝʥʠʷ). ɽʩʣʠ ʧʨʦʙʢʘ ʩʣʠʰʢʦʤ ʤʷʛʢʘʷ ʠʣʠ 
ʧʦʜʘʚʘʝʤʳʡ ʥʘʩʦʩʦʤ ʦʙʲʝʤ ʦʯʝʥʴ ʙʦʣʴʰʦʡ, 
ʚʦʟʤʦʞʝʥ ʧʨʦʨʳʚ ʧʨʦʙʢʠ. ɺ ʵʪʦʤ ʩʣʫʯʘʝ ʥʫʞʥʦ 
ʚʳʢʣʶʯʠʪʴ ʩʝʧʘʨʘʪʦʨ ʠ ʥʘʩʦʩ, ʠʥʘʯʝ ʧʨʠ 
ʧʨʦʨʳʚʝ ʧʨʦʙʢʠ ʧʦʜʘʚʘʝʤʘʷ ʚ ʩʝʧʘʨʘʪʦʨ ʤʘʩʩʘ 
ʙʫʜʝʪ ʙʝʩʢʦʥʪʨʦʣʴʥʦ ʚʳʭʦʜʠʪʴ ʠʟ ʟʦʥʳ 
ʧʨʝʩʩʦʚʘʥʠʷ. ɺ ʘʚʪʦʤʘʪʠʯʝʩʢʦʤ ʨʝʞʠʤʝ ʨʘʙʦʪʳ, 
ʥʘʧʨʦʪʠʚ, ʘʢʪʠʚʠʨʦʚʘʥʥʦʝ ʚ ʜʘʥʥʦʤ ʩʣʫʯʘʝ ʨʝʣʝ 
ʤʠʥʠʤʘʣʴʥʦʛʦ ʪʦʢʘ ʠʣʠ ʢʦʥʝʯʥʳʡ ʚʳʢʣʶʯʘʪʝʣʴ 
ʥʘ ʧʣʝʯʘʭ ʨʝʛʫʣʷʪʦʨʘ ʚʳʭʦʜʘ ʟʘʙʦʪʷʪʩʷ ʦ 
ʚʳʢʣʶʯʝʥʠʠ ʩʝʧʘʨʘʪʦʨʘ ʠ ʥʘʩʦʩʘ, ʧʝʨʝʜ ʪʝʤ ʢʘʢ 
ʧʨʦʠʟʦʡʜʝʪ ʧʨʦʨʳʚ ʧʨʦʙʢʠ. 

6. ʂʦʛʜʘ ʫʩʪʘʥʦʚʠʪʩʷ ʥʦʨʤʘʣʴʥʳʡ  ʨʝʞʠʤ ʨʘʙʦʪʳ 
ʩʝʧʘʨʘʪʦʨʘ, ʧʨʦʙʢʘ ʠʟ ʪʚʝʨʜʦʛʦ ʚʝʱʝʩʪʚʘ 
ʨʘʚʥʦʤʝʨʥʦ ʚʳʧʘʜʝʪ ʠʟ ʚʳʭʦʜʥʦʛʦ ʧʘʪʨʫʙʢʘ. 
ʉʢʦʨʦʩʪʴ ʧʦʩʪʫʧʣʝʥʠʷ ʩʨʝʜʳ ʚ ʩʝʧʘʨʘʪʦʨ 
ʜʦʣʞʥʘ ʙʳʪʴ ʦʪʨʝʛʫʣʠʨʦʚʘʥʘ ʪʘʢ, ʯʪʦʙʳ 
ʧʝʨʝʧʫʩʢʥʘ ̫ʪʨʫʙʘ  ʙʳʣʘ ʥʘʧʦʣʥʝʥʘ ʥʝ ʙʦʣʝʝ 
ʯʝʤ ʥʘʧʦʣʦʚʠʥʫ, ʪʘʢ ʢʘʢ ʧʦʣʥʦʩʪʴʶ 
ʟʘʧʦʣʥʝʥʥʘʷ ʧʝʨʝʧʫʩʢʥʘʷ ʪʨʫʙʘ ʚʝʜʝʪ ʢ ʪʘʢ 
ʥʘʟʳʚʘʝʤʦʤʫ ʵʬʬʝʢʪʫ ʩʠʬʦʥʘ, ʢʦʪʦʨʳʡ 
ʧʨʝʜʦʪʚʨʘʱʘʝʪ ʧʦʧʘʜʘʥʠʝ ʧʦʜʘʚʘʝʤʦʡ ʩʨʝʜʳ 
ʚ ʩʝʧʘʨʘʪʦʨ ʠ ʪʝʤ ʩʘʤʳʤ ʩʥʠʞʘʝʪ 
ʧʨʦʠʟʚʦʜʠʪʝʣʴʥʦʩʪʴ.  

7. ʆʩʪʘʥʦʚʠʪʝ ʥʘʩʦʩ, ʩʝʧʘʨʘʪʦʨ ʠ ʚʠʙʨʦʫʩʪʨʦʡʩʪʚʦ. 
8. ʊʝʧʝʨʴ ʩʠʩʪʝʤʘ ʛʦʪʦʚʘ ʢ ʨʘʙʦʪʝ, ʯʪʦʙʳ ʟʘʧʫʩʪʠʪʴ 
ʝʝ ʚ ʘʚʪʦʤʘʪʠʯʝʩʢʦʤ ʨʝʞʠʤʝ. ɼʣ ̫ʵʪʦʛʦ 
ʧʦʚʝʨʥʠʪʝ ʧʝʨʝʢʣʶʯʘʪʝʣʴ ĂHAND-O-AUTOñ ʩ  ĂOñ 
ʥʘ ĂAUTOñ ʠ ʥʘʞʤʠʪʝ ʢʥʦʧʢʫ  ĂAUTOSTARTñ.  

Danach gehen Sie bitte wie folgt vor: 

1. Betªtigen Sie den ĂHAND-O-AUTOñ Schalter auf 

manuellen Betrieb [von ĂOñ auf ĂHANDñ] 
2. Starten Sie den Separator und die Vibrationseinheit 
[Schalter auf ĂEINñ] 

3. Starten Sie die Influentpumpe [Schalter auf ĂEINñ] 
 
4. Der Separator arbeitet nun und das Abwasser wird 
zum Separator befºrdert. Nach kurzer Zeit tritt 
separierte Fl¿ssigkeit aus dem Effluentablauf des 
Separators aus. Kurze Zeit spªter dr¿ckt der 
separierte Feststoff den Hilfspfropfen heraus und 
Feststoff fªllt aus dem Mundst¿ck. Der 
Feststoffpfropfen wird geformt. Dieser Vorgang kann 
einige Zeit dauern [20 sec. bis zu einer Minute oder 
auch mehr, je nach TS-Gehalt des 
Aufgabematerials]. 
 

5. Nun m¿ssen Sie im Fall eines zu weichen Propfens 
bzw. zu geringen TS-Gehaltes [Trockensubstanz-
Gehaltes] den Anpressdruck auf den Pfropfen 
erhºhen, indem Sie mehr Gewichte auflegen [max. 2 
Gewichte pro Arm] oder die auf den 
AustoÇreglerarmen befindlichen Gewichte weiter 
nach hinten verschieben. Im Fall eines zu harten 
Pfropfens verringern Sie die Anzahl der Gewichte 
bzw. verringern Sie den Hebelarm. Ist der Pfropfen 
zu weich oder die Fºrdermenge der vorgeschalteten 
Pumpe zu hoch, kann es unter Umstªnden zu einem 
Durchbrechen des Pfropfens kommen. In diesem 
Fall sind der Separator und die Pumpe 
abzuschalten, da sonst bei einem 
Pfropfendurchbruch das dem Separator zugef¿hrte 
Medium unkontrolliert aus dem Pressbereich der 
Maschine austritt. In der Betriebsart ĂAUTOñ 
hingegen sorgt das in diesem Fall aktivierte 
Unterstromrelais bzw. ein installierter Endschalter an 
den Hebelarmen des AustoÇreglers zu einer 
Abschaltung des Separators und der Pumpe, bevor 
es zum Durchbruch des Pfropfens kommt. 

6. Hat sich ein normaler Betriebszustand des 
Separators eingestellt, so fªllt der Feststopfpfropfen 
gleichmªÇig aus dem Presskopf aus. Die 
¦berlaufleitung sollte in diesem Zustand nur 
halb gef¿llt sein, da eine vollstªndig gef¿llte 
¦berlaufleitung einen sogenannten Siphoneffekt 
zur Folge hat, der verhindert, dass das 
Zulaufmedium in den Separator gelangt und 
somit den Durchsatz verringert. 

 
7. Pumpe, Separator und Vibrationseinheit abschalten. 
8. Das System ist nun startbereit, um im 

Automatikbetrieb gefahren zu werden. Dazu 
betªtigen Sie den ĂHAND-O-AUTOñ Schalter auf 
automatischen Betrieb [von ĂOñ auf ĂAUTOñ] und 
betªtigen den Druckknopf ĂAUTOSTARTñ. 

 

3.3 ɸʚʪʦʤʘʪʠʯʝʩʢʠʡ ʨʝʞʠʤ ʨʘʙʦʪʳ 

ʊʝʧʝʨʴ ʝʩʣʠ ɺʳ ʥʘʞʤʝʪʝ ʢʥʦʧʢʫ ĂAUTOSTARTñ. 
ʩʠʩʪʝʤʘ ʟʘʧʫʩʪʠʪʩʷ ʘʚʪʦʤʘʪʠʯʝʩʢʠ. ʅʘʞʘʪʠʝʤ 
ʢʥʦʧʢʠ çʉʊʆʇè ʩʠʩʪʝʤʘ ʦʩʪʘʥʘʚʣʠʚʘʝʪʩʷ ʚʨʫʯʥʫʶ, 
ʘ ʘʚʪʦʤʘʪʠʯʝʩʢʦʝ ʦʪʢʣʶʯʝʥʠʝ ʧʨʦʠʟʦʡʜʝʪ, ʝʩʣʠ 
ʦʪʢʣʶʯʠʪʩʷ ʥʘʩʦʩ ʚ ʨʝʟʫʣʴʪʘʪʝ ʤʠʥʠʤʘʣʴʥʦʛʦ 

3.3 Automatikbetrieb 

Nun fªhrt das System automatisch an, wenn Sie den 
Druckknopf ĂAUTOSTARTñ betªtigen. Manuell 
angehalten wird das System, wenn Sie den Druckknopf 
ĂStopñ betªtigen und zur automatischen Abschaltung 
kommt es, sofern die Pumpe abschaltet aufgrund 
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ʫʨʦʚʥʷ ʚ ʧʦʜʘʶʱʝʡ ʝʤʢʦʩʪʠ ʠʣʠ ʩʨʘʙʦʪʘʝʪ ʟʘʱʠʪʘ 
ʜʚʠʛʘʪʝʣʷ ʚ ʨʝʟʫʣʴʪʘʪʝ ʧʨʝʚʳʰʝʥʠʷ ʤʘʢʩʠʤʘʣʴʥʦ 
ʜʦʧʫʩʪʠʤʦʛʦ ʪʦʢʘ ʠʣʠ ʞʝ ʝʩʣʠ ʫʛʨʦʞʘʝʪ ʧʨʦʨʳʚ 
ʧʨʦʙʢʠ ʠ ʩʨʘʙʘʪʳʚʘʝʪ ʨʝʣʝ ʤʠʥʠʤʘʣʴʥʦʛʦ ʪʦʢʘ. 
 
ʉʝʧʘʨʠʨʦʚʘʥʠʝ ʧʦʩʪʫʧʘʶʱʠʭ ʩʪʦʢʦʚ 
ʦʩʫʱʝʩʪʚʣʷʝʪʩʷ ʪʝʧʝʨʴ ʘʚʪʦʤʘʪʠʯʝʩʢʠ: ʩʠʩʪʝʤʘ 
ʘʚʪʦʤʘʪʠʯʝʩʢʠ ʦʩʪʘʥʘʚʣʠʚʘʝʪʩʷ ʠ ʚʢʣʶʯʘʝʪʩʷ ʜʘʞʝ 
ʯʝʨʝʟ ʥʝʩʢʦʣʴʢʠʭ ʯʘʩʦʚ ʠʣʠ ʜʥʝʡ. ʅʦ ʟʜʝʩʴ ʥʫʞʥʦ 
ʩʣʝʜʠʪʴ, ʯʪʦʙʳ ʧʨʦʙʢʘ ʚʦ ʚʨʝʤʷ ʧʨʦʩʪʦʷ ʥʝ 
ʟʘʪʚʝʨʜʝʣʘ. ɽʩʣʠ ʞʝ ʵʪʦ ʩʣʫʯʠʣʦʩʴ, ʥʫʞʥʦ 
ʧʨʝʜʧʨʠʥʷʪʴ ʤʝʨʳ ʩʦʛʣʘʩʥʦ ʛʣʘʚʝ 3. 
 
ʇʦʩʣʝ ʪʦʛʦ, ʢʘʢ ʩʝʧʘʨʘʪʦʨ ʧʦʨʘʙʦʪʘʝʪ ʥʝʢʦʪʦʨʦʝ 
ʚʨʝʤʷ, ʦʧʝʨʘʪʦʨ ʥʘʫʯʠʪʩʷ ʫʟʥʘʚʘʪʴ çʥʦʨʤʘʣʴʥʦʝè 
ʨʘʙʦʯʝʝ ʩʦʩʪʦʷʥʠʝ ʩʝʧʘʨʘʪʦʨʘ. ɼʣ ̫ʵʪʦʛʦ 
ʧʦʩʤʦʪʨʠʪʝ ʩʢʦʨʦʩʪʴ ʚʳʭʦʜʘ ʠ ʢʘʯʝʩʪʚʦ ʪʚʝʨʜʦʡ 
ʧʨʦʙʢʠ (ʪ.ʝ. ʪʚʝʨʜʦʡ ʬʘʟʳ) ʠ ʩʝʧʘʨʠʨʦʚʘʥʥʳʭ 
ʩʪʦʢʦʚ (ʞʠʜʢʦʡ ʬʘʟʳ). 
ʂʦʥʪʨʦʣʠʨʫʡʪʝ ʧʨʦʠʟʚʦʜʠʪʝʣʴʥʦʩʪ ɹʠ ʢʘʯʝʩʪʚʦ 
ʩʝʧʘʨʠʨʫʝʤʦʛʦ ʚʝʱʝʩʪʚʘ ʧʫʪʝʤ ʠʟʤʝʥʝʥʠʷ 
ʧʨʠʞʠʤʥʦʛʦ ʜʘʚʣʝʥʠʷ ʥʘ ʧʨʦʙʢʫ, ʨʝʛʫʣʠʨʫʷ 
ʧʦʣʦʞʝʥʠʝ ʧʨʦʪʠʚʦʚʝʩʦʚ ʠ ʠʭ ʢʦʣʠʯʝʩʪʚʦ. 
 
ʇʨʦʯʠʝ ʧʦʣʦʞʝʥʠʷ, ʢʦʪʦʨʳʝ ʥʫʞʥʦ ʫʯʠʪʳʚʘʪʴ ʚ 
ʨʘʙʦʪʝ: 

 
Ĕ ʂʦʥʪʨʦʣʠʨʫʡʪʝ ʧʨʦʠʟʚʦʜʠʪʝʣʴʥʦʩʪʴ ʥʘʩʦʩʘ, ʪʘʢ 
ʯʪʦʙʳ ʧʝʨʝʧʫʩʢʥʦʡ ʙʘʡʧʘʩ ʙʳʣ ʥʘʧʦʣʥʝʥ ʪʦʣʴʢʦ 
ʥʘʧʦʣʦʚʠʥʫ, ʥʝ ʙʦʣʝʝ.  

Ĕ ʇʨʦʚʝʨʴʪʝ ʥʘʩʦʩ: ʨʘʙʦʯʝʝ ʜʘʚʣʝʥʠʝ ʥʘ 
ʫʧʣʦʪʥʝʥʠʝ ʧʨʠʚʦʜʘ ʰʥʝʢʘ  ʥʝ ʜʦʣʞʥʦ 
ʧʨʝʚʳʰʘʪ ɹ2 ʤ ʚʦʜʷʥʦʛʦ ʩʪʦʣʙʘ. 

Ĕ ʋʙʝʜʠʪʝʩʴ, ʯʪʦ ʥʠ ʦʜʠʥ ʠʟ ʪʨʫʙʦʧʨʦʚʦʜʦʚ ʥʝ 
ʩʞʘʪ ʠ ʚ ʩʠʩʪʝʤʝ ʧʦʜʘʯʠ ʥʝʪ ʚʘʢʫʫʤʘ. 

Ĕ ʏʝʤ ʙʦʣʴʰʝ ʩʦʜʝʨʞʘʥʠʝ ʩʫʭʠʭ ʚʝʱʝʩʪʚ ʚ 
ʠʩʭʦʜʥʦʤ ʤʘʪʝʨʠʘʣʝ, ʪʝʤ ʣʫʯʰʝ ʧʨʦʪʝʢʘʝʪ 
ʩʝʧʘʨʘʮʠʷ, ʦʩʦʙʝʥʥʦ ʪʦʛʜʘ, ʢʦʛʜʘ ʠʩʭʦʜʥʘʷ 
ʩʨʝʜʘ ʛʦʤʦʛʝʥʠʟʠʨʦʚʘʥʘ. ɽʩʣʠ ʢʦʥʮʝʥʪʨʘʮʠʷ 
ʩʫʭʠʭ ʚʝʱʝʩʪʚ ʚ ʠʩʭʦʜʥʦʡ ʩʨʝʜʝ ʟʥʘʯʠʪʝʣʴʥʦ 
ʫʤʝʥʴʰʠʣʘʩʴ, ɺʳ ʤʦʞʝʪʝ ʧʨʦʚʝʨʠʪʴ ʠ ʫʣʫʯʰʠʪʴ 
ʪʚʝʨʜʫʶ ʧʨʦʙʢʫ ʧʫʪʝʤ ʧʦʚʪʦʨʥʦʡ ʧʦʜʘʯʠ 
ʥʝʢʦʪʦʨʦʛʦ ʢʦʣʠʯʝʩʪʚʘ ʩʝʧʘʨʠʨʦʚʘʥʥʦʡ ʪʚʝʨʜʦʡ 
ʬʘʟʳ ʚ ʩʝʧʘʨʘʪʦʨ. (ɽʩʣʠ ʚ ʧʦʩʪʫʧʘʶʱʠʭ ʩʪʦʢʘʭ 
ʥʝʪ ʪʚʝʨʜʳʭ ʚʝʱʝʩʪʚ, ʪʦ ʧʨʦʙʢʘ ʥʝ ʜʚʠʛʘʝʪʩʷ). 

Ĕ ɺ ʥʦʨʤʘʣʴʥʳʭ ʫʩʣʦʚʠʷʭ ʨʘʙʦʪʳ ʧʣʝʯʠ 
ʨʝʛʫʣʷʪʦʨʘ ʚʳʭʦʜʘ çʜʳʰʘʪè, ʪ.ʝ. ʩʣʝʛʢʘ 
ʜʚʠʞʫʪʩʷ ʚʚʝʨʭ ʠ ʚʥʠʟ. ɽʩʣʠ ʵʪʠ ʜʚʠʞʝʥʠʷ 
ʩʣʠʰʢʦʤ ʩʠʣʴʥʳʝ, ʧʦʚʳʩʴʪʝ ʧʨʠʞʠʤʥʦʝ 
ʜʘʚʣʝʥʠʝ ï ʫʚʝʣʠʯʴʪʝ ʯʠʩʣʦ ʧʨʦʪʠʚʦʚʝʩʦʚ ʠʣʠ 
ʧʣʝʯʦ ʨʳʯʘʛʘ. ɽʩʣʠ ʧʨʠʞʠʤʥʦʝ ʜʘʚʣʝʥʠʝ ʦʯʝʥʴ 
ʙʦʣʴʰʦʝ, ʪʦ ʧʨʦʙʢʘ ʙʫʜʝʪ ʩʣʠʰʢʦʤ ʪʚʝʨʜʦʡ 
(ʩʤʦʪʨʠʪʝ ʛʣʘʚʫ çʆʙʥʘʨʫʞʝʥʠʝ ʠ ʫʩʪʨʘʥʝʥʠʝ 
ʥʝʠʩʧʨʘʚʥʦʩʪʝʡè). 

Minimalniveau im Zulauftank, der Motorschutzschalter 
aufgrund der ¦berschreitung des maximal zulªssigen 
Motorstromes anspricht oder wenn ein 
Pfropfendurchbruch droht und das Unterstromrelais 
anspricht.  
Die Separation des Zulaufmediums erfolgt nun 
automatisch und das System hªlt automatisch an und 
fªhrt auch nach Stunden oder nach mehreren Tagen 
automatisch wieder an. Hier gilt es aber zu beachten, 
dass der Pfropfen in Stillstandzeit nicht aushªrtet. Ist 
dies der Fall, m¿ssen die in Kap.3 aufgezeigten 
MaÇnahmen ergriffen werden 
 
Nach einiger Zeit der Separation werden Sie den 
Ănormalenñ Betriebszustand des Separators in Ihrer 
Anwendung erkennen. Betrachten Sie dazu die 
Austrittsgeschwindigkeit und die Qualitªt des 
Feststoffpfropfens und des Effluents.  
 
Kontrollieren Sie den Durchsatz und die Qualitªt in 
Abhªngigkeit von Anpressdruck durch Verªnderung der 
Anzahl und der Position der Gewichte.  
 
 
 
 
 
Ĕ Kontrollieren Sie die Leistung der Pumpe, so dass 
der ¦berlauf ĂBypassñ nur halb gef¿llt ist.  
 

Ĕ ¦berpr¿fen Sie die Pumpe, so dass der Arbeitsdruck 
auf die Dichtung des Schneckenantriebes 2 m 
Wassersªule nicht ¿bersteigt. 

Ĕ Vergewissern Sie sich, dass keine Rohrleitung 
zusammengedr¿ckt wird bzw. kein Unterdruck im 
Versorgungssystem entsteht. 

Ĕ Je hºher der TS-Gehalt im Aufgabematerial ist, 
umso besser wird die Separation sein, insbesondere 
dann, wenn das Aufgabemedium homogenisiert 
wird. Sollte sich die Feststoffkonzentration des 
Aufgabemediums wesentlich verringern, so 
¿berpr¿fen Sie den Feststoffpfropfen, indem Sie 
etwas von dem separierten Feststoff erneut dem 
Separationsprozess zuf¿hren. 

Ĕ Unter normalen Betriebsbedingungen Ăatmenñ die 
Arme des AusstoÇreglers, d.h. sie bewegen sich 
etwas auf und ab. Sollte die Auf- und Abbewegung 
der Arme zu groÇ sein, so m¿ssen  Sie den  
Anpressdruck erhºhen, indem Sie die Anzahl oder 
den Hebelarm der Gewichte erhºhen. Wird der 
Anpressdruck zu hoch, so wird der Feststoffpfropfen 
zu hart [lesen Sie dazu das Kapitel 
ĂFehlerquellensucheñ]. 

 

3.4 ʕʢʩʧʣʫʘʪʘʮʠʷ ʚ ʟʠʤʥʠʡ ʧʝʨʠʦʜ 

ɽʩʣʠ ɺʳ ʥʝ ʵʢʩʧʣʫʘʪʠʨʫʝʪʝ ʩʝʧʘʨʘʪʦʨ ʧʨʠ 
ʪʝʤʧʝʨʘʪʫʨʘʭ ʥʠʞʝ ʥʫʣʷ ʥʝʧʨʝʨʳʚʥʦ ʠʣʠ ʝʩʣʠ 
ʦʩʪʘʥʘʚʣʠʚʘʝʪʝ ʝʛʦ ʥʘ ʥʝʩʢʦʣʴʢʦ ʜʥʝʡ, ʪʦ 
ʥʝʦʙʭʦʜʠʤʦ ʧʨʝʜʧʨʠʥʷʪʴ ʩʣʝʜʫʶʱʠʝ ʤʝʨʳ: 
Ĕ ʇʨʠ ʦʪʢʣʶʯʝʥʠʠ ʦʙʦʨʫʜʦʚʘʥʠʷ ʚʩʝ ʰʣʘʥʛʠ ʠ 
ʩʝʧʘʨʘʪʦʨ ʜʦʣʞʥʳ ʙʳʪʴ ʧʦʣʥʦʩʪʴ ʁʦʧʦʨʦʞʥʝʥʳ, 
ʯʪʦʙʳ ʧʨʝʜʦʪʚʨʘʪʠʪʴ ʟʘʤʝʨʟʘʥʠʷ ʞʠʜʢʦʩʪʠ.  

 
Ĕ ɺʳʢʣʶʯʠʪʝ ʥʘʩʦʩ. 

3.4 Winterbetrieb 

Sollte der Separator bei Temperaturen unter dem  
Gefrierpunkt nicht stªndig in Betrieb sein oder f¿r einige 
Tage gestoppt werden, so treffen Sie die folgenden 
MaÇnahmen:  
Ĕ Tragen Sie daf¿r Sorge, dass bei Abschalten des 
Gerªtes alle Schlªuche und der Separator 
vollstªndig entleert sind, um ein Anfrieren der 
Fl¿ssigkeit zu vermeiden.  

Ĕ Schalten Sie die Pumpe aus. 
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Ĕ ʉʥʠʤʠʪʝ ʧʨʦʪʠʚʦʚʝʩʳ,  ʚʳʭʦʜʥʦʡ ʧʘʪʨʫʙʦʢ, 
ʰʥʝʢ, ʩʠʪʦ ʠ ʧʨʦʯʠʩʪʠʪʝ ʢʦʤʧʦʥʝʥʪʳ 
ʦʯʠʩʪʠʪʝʣʝʤ ʧʦʜ ʚʳʩʦʢʠʤ ʜʘʚʣʝʥʠʝʤ, ʧʝʨʝʜ ʪʝʤ 
ʢʘʢ ʧʦʤʝʩʪʠʪʝ ʥʘ ʭʨʘʥʝʥʠʝ ʚʥʫʪʨʠ ʧʦʤʝʱʝʥʠʷ. 

Ĕ ɼʣʷ ʜʘʣʴʥʝʡʰʝʡ ʵʢʩʧʣʫʘʪʘʮʠʠ ʩʝʧʘʨʘʪʦʨʘ ʩʥʦʚʘ 
ʩʦʙʝʨʠʪʝ ʝʛʦ. 

 
ɽʩʣʠ ʪʚʝʨʜʘʷ ʧʨʦʙʢʘ ʥʝ ʧʨʦʤʝʨʟʣʘ 
(ʥʝʧʨʦʜʦʣʞʠʪʝʣʴʥʳʡ ʧʝʨʠʦʜ ʚʨʝʤʝʥʠ ʠʣʠ 
ʪʝʤʧʝʨʘʪʫʨʳ ʥʝ ʩʣʠʰʢʦʤ ʥʠʟʢʠʝ), ʪʦ ʚʦʟʤʦʞʥʦ ɺʳ 
ʩʤʦʞʝʪʝ ʟʘʧʫʩʪʠʪʴ ʩʝʧʘʨʘʪʦʨ ʩ ʧʦʜʤʝʨʟʰʝʡ ʧʨʦʙʢʦʡ. 
ʆʩʪʦʨʦʞʥʦ ʟʘʧʫʩʪʠʪʝ ʤʘʰʠʥʫ, ʠ ʚʩʝ ʞʝ ʩʤʦʪʨʠʪʝ ʥʘ 
ʘʤʧʝʨʤʝʪʨ, ʯʪʦʙʳ ʠʟʙʝʞʘʪʴ ʧʝʨʝʛʨʫʟʢʠ ʦʙʦʨʫʜʦʚʘʥʠʷ. 
ɺʦʟʤʦʞʥʦ, ʯʪʦ ʧʦʪʨʝʙʫʝʪʩʷ ʨʘʩʪʦʧʠʪ ɹʧʨʦʙʢʫ ʛʦʨʷʯʝʡ 
ʚʦʜʦʡ, ʧʨʝʞʜʝ ʯʝʤ ʩʝʧʘʨʘʪʦʨ ʩʤʦʞʝʪ ʥʦʨʤʘʣʴʥʦ 
ʨʘʙʦʪʘʪʴ. ʏʪʦʙʳ ʦʙʝʩʧʝʯʠʪʴ ʦʧʪʠʤʘʣʴʥʳʡ ʨʝʞʠʤ, ʚ 
ʨʝʛʠʦʥʘʭ ʩ ʧʨʦʜʦʣʞʠʪʝʣʴʥʳʤʠ ʭʦʣʦʜʘʤʠ 
ʨʝʢʦʤʝʥʜʫʝʪʩʷ ʫʩʪʘʥʘʚʣʠʚʘʪʴ ʩʝʧʘʨʘʪʦʨ ʚ 
ʟʘʱʠʱʝʥʥʦʤ ʦʪ ʤʦʨʦʟʘ ʧʦʤʝʱʝʥʠʠ. 
 

Ĕ Demontieren Sie die Gewichte, den Presskopf, die 
Schnecke und das Sieb und reinigen Sie die 
Komponenten mit einem Hochdruckreiniger, bevor 
Sie diese gesch¿tzt lagern. 

Ĕ Ist ein erneuter Betrieb des Separators mºglich, 
setzen Sie diesen wieder zusammen. 

 
Sollte der Feststoffpfropfen nicht durchgefroren sein, so 
kºnnen Sie evtl. mit dem angefrorenen 
Feststopfpfropfen starten. Fahren Sie die Maschine 
vorsichtig an, beobachten Sie jedoch das 
Amperemeter, um eine ¦berbelastung des Gerªtes zu 
verhindern. Mºglicherweise muss der Feststoffpfropfen 
mit heiÇem Wasser aufgetaut werden, bevor der 
Separator normal betrieben werden kann. 
Um einen optimalen Betrieb zu gewªhrleisten, sollte der 
Separator in Regionen lªngerer Kªlteperioden in einem 
vor Frost gesch¿tzten Unterstand oder Raum installiert 
werden. 
 

4 ʊʝʭʦʙʩʣʫʞʠʚʘʥʠʝ ʠ ʦʩʤʦʪʨ 

ʂʘʢ ʧʨʘʚʠʣʦ, ʧʨʝʩʩʦʚʳʡ ʰʥʝʢʦʚʳʡ ʩʝʧʘʨʘʪʦʨ FAN 
ʪʨʝʙʫʝʪ, ʢʨʦʤʝ ʨʝʛʫʣʷʨʥʦʛʦ ʦʙʝʩʧʝʯʝʥʠʷ ʫʧʣʦʪʥʷʝʤʦʡ 
ʩʨʝʜʦʡ, ʤʠʥʠʤʘʣʴʥʳʭ ʫʩʠʣʠʡ ʠ ʚʨʝʤʝʥʠ ʥʘ 
ʪʝʭʥʠʯʝʩʢʦʝ ʦʙʩʣʫʞʠʚʘʥʠʝ. ɼʣʷ ʪʝʭ.ʦʙʩʣʫʞʠʚʘʥʠʷ ʠ 
ʧʦʜʜʝʨʞʘʥʠʷ ʚ ʨʘʙʦʯʝʤ ʩʦʩʪʦʷʥʠʠ ʨʝʜʫʢʪʦʨʥʦʛʦ 
ʜʚʠʛʘʪʝʣʷ ʩʤʦʪʨʠ ʧʨʠʣʘʛʘʝʤʦʝ ʦʪʜʝʣʴʥʦ ʨʫʢʦʚʦʜʩʪʚʦ 
ʧʦ ʦʙʩʣʫʞʠʚʘʥʠʶ. 
 

4 Wartung und Inspektion 

Der FAN Press Schnecken Separator nimmt, auÇer der 
regelmªÇigen Versorgung mit Sperrmedium, 
normalerweise sehr wenig Wartungszeit und -aufwand 
in Anspruch. F¿r die Wartung und Pflege des 
Getriebemotors, siehe beiliegendes gesondertes 
Service-Handbuch. 
 

4.1 ʋʧʣʦʪʥʷʝʤʘ ̫ʩʨʝʜʘ 

ʏʪʦʙʳ ʟʘʱʠʪʠʪʴ ʫʧʣʦʪʥʠʪʝʣʴ ʬʣʘʥʮʝʚʦʛʦ 
ʢʨʝʧʣʝʥʠʷ ʧʨʠʝʤʥʦʡ ʢʘʤʝʨʳ ʦʪ ʜʝʡʩʪʚʠʷ 
ʩʝʧʘʨʠʨʫʝʤʦʡ ʩʨʝʜʳ, ʚʘʞʥʦ ʝʞʝʜʥʝʚʥʦ 
ʦʙʝʩʧʝʯʠʚʘʪʴ ʨʘʙʦʪʘʶʱʠʡ ʩʝʧʘʨʘʪʦʨ ʫʧʣʦʪʥʷʝʤʦʡ 
ʩʨʝʜʦʡ. ɺ ʧʨʠʥʮʠʧʝ ʜʣʷ ʵʪʦʛʦ ʛʦʜʠʪʩʷ ʩʤʘʟʢʘ. 3-5 
ʩʤ3 ʩʤʘʟʢʠ ʝʞʝʜʥʝʚʥʦ ʥʘʥʦʩʠʪʩʷ ʩ ʧʦʤʦʱʴʶ 
ʧʦʩʪʘʚʣʷʝʤʦʛʦ ʩʤʘʟʦʯʥʦʛʦ ʰʧʨʠʮʘ ʯʝʨʝʟ ʩʤʘʟʦʯʥʳʡ 
ʥʠʧʧʝʣʴ (ʩʤ. ʨʠʩ. 4.1). ʉʤʘʟʢʘ ʜʦʣʞʥʘ 
ʦʩʫʱʝʩʪʚʣʷʪʴʩʷ ʧʨʠ ʨʘʙʦʪʘʶʱʝʡ ʤʘʰʠʥʝ, ʯʪʦʙʳ 
ʟʘʧʦʣʥʠʪʴ ʠ ʟʘʱʠʪʠʪʴ ʫʧʣʦʪʥʷʝʤʦʡ ʩʨʝʜʦʡ ʚʝʩʴ 
ʫʧʣʦʪʥʠʪʝʣʴ. ɽʱʝ ʣʫʯʰʝ ʠʩʧʦʣʴʟʦʚʘʪʴ 
ʘʚʪʦʤʘʪʠʯʝʩʢʫʶ ʩʠʩʪʝʤʫ ʩʤʘʟʢʠ. 
 
ʇʨʠ ʧʨʠʤʝʥʝʥʠʠ ʩʝʧʘʨʘʪʦʨʘ ʚ ʧʠʝɦʚʦʡ 
ʧʨʦʤʳʰʣʝʥʥʦʩʪʠ ʚʤʝʩʪʦ ʩʤʘʟʢʠ ʤʦʞʥʦ 
ʠʩʧʦʣʴʟʦʚʘʪʴ ʚʦʜʫ ʚ ʢʘʯʝʩʪʚʝ ʫʧʣʦʪʥʷʝʤʦʡ ʩʨʝʜʳ. 
ɼʣ ̫ʵʪʦʛʦ ʥʫʞʥʦ ʧʨʠʩʦʝʜʠʥʠʪʴ ʚʦʜʦʧʨʦʚʦʜ ʢ  ʤʝʩʪʫ 
ʢʨʝʧʣʝʥʠʷ ʩʤʘʟʦʯʥʦʛʦ ʥʠʧʧʝʣʷ, ʠʤʝʶʱʝʛʦʩʷ ʥʘ 
ʩʝʧʘʨʘʪʦʨʝ, ʪʘʢ ʯʪʦʙʳ ʫʧʣʦʪʥʠʪʝʣʴ /ʣʘʙʠʨʠʥʪʥʦʝ 
ʫʧʣʦʪʥʝʥʠʝ ʧʦʩʪʦʷʥʥʦ ʦʙʝʩʧʝʯʠʚʘʣʦʩʴ ʚʦʜʦʡ, ʧʨʠ 
ʵʪʦʤ ʜʘʚʣʝʥʠʝ ʚʦʜʳ ʜʦʣʞʥʦ ʙʳʪʴ ʙʦʣʴʰʝ ʜʘʚʣʝʥʠʷ 
ʩʨʝʜʳ ʚ ʩʝʧʘʨʘʪʦʨʝ.  
ɺʥʠʤʘʥʠʝ: ʇʨʠ ʠʩʧʦʣʴʟʦʚʘʥʠʠ ʫʧʣʦʪʥʷʝʤʦʡ 
ʩʨʝʜr ʠ ʩʤʘʟʢʠ, ʦʪʣʠʯʥʳʭ ʧʦ ʢʘʯʝʩʪʚʫ ʦʪ ʩʤʘʟʢʠ 
ʚ ʧʦʩʪʘʚʣʷʝʤʦʤ ʩ ʤʘʰʠʥʦʡ ʩʤʘʟʦʯʥʦʤ ʰʧʨʠʮʝ, 
ʥʫʞʥʦ ʫʙʝʜʠʪʴʩʷ ʚ ʠʭ ʩʦʚʤʝʩʪʠʤʦʩʪʠ ʩ 
ʫʧʣʦʪʥʠʪʝʣ̫ʤʠ (ʤʘʪʝʨʠʘʣ FPM). 
ʏʪʦʙʳ ʛʘʨʘʥʪʠʨʦʚʘʪʴ ʠʩʧʨʘʚʥʦʩʪʴ ʫʧʣʦʪʥʝʥʠʷ, 
ʨʘʩʩʤʦʪʨʠʪʝ ʢʦʥʪʨʦʣʴʥʦʝ ʦʪʚʝʨʩʪʠʝ ʚʥʠʟʫ ʥʘ 
ʬʣʘʥʮʝ, ʩʤ. ʨʠʩ.2. ɽʩʣʠ ʚʳʩʪʫʧʘʝʪ ʫʧʣʦʪʥʠʪʝʣʴʥʘʷ 
ʩʨʝʜʘ, ʚʦʜʘ ʠʣʠ ʧʦʩʪʦʨʦʥʥʠʝ ʚʝʱʝʩʪʚʘ, ʪʦ 
ʫʧʣʦʪʥʠʪʝʣʴ ʧʦʚʨʝʞʜʝʥ ʠʣʠ ʠʟʥʦʰʝʥ ʠ ʝʛʦ ʩʣʝʜʫʝʪ 

4.1 Versorgung mit Sperrmedium 

Es ist wichtig, bei dem im Betrieb befindlichen Separator 
die Sperrdichtung im Anbausatz zum Einlaufgehªuse 
tªglich mit Sperrmedium zu versorgen, um die Dichtungen 
im Anbausatz gegen das zu separierende Medium zu 
sch¿tzen. Grundsªtzlich kann dies durch Sperrfett 
erfolgen. Hierzu muss mittels der mitgelieferten Fettpresse 
tªglich eine Fettmenge von ca. 3 bis 5 cm3 ¿ber den 
Schmiernippel [siehe Abb. 4.1] eingebracht werden. Die 
Versorgung sollte bei laufender Maschine erfolgen, damit 
gewªhrleistet wird, dass der gesamte Dichtungsbereich 
mit Sperrmedium ausgef¿llt ist. Noch besser ist der 
Einsatz eines automatischen Schmierstoffgebers. 
 
F¿r den Einsatz in der Lebensmittelindustrie kann 
anstatt Sperrfett auch Wasser als Sperrmedium 
eingesetzt werden. Hierzu ist an den werkseitig 
ausgef¿hrten Schmiernippelanschlussstelle ein 
Wasseranschluss anzubringen, so dass die 
Sperrdichtung/Labyrinthdichtung kontinuierlich mit 
Wasser versorgt wird, dabei muss der Wasserdruck 
hºher als der Druck durch das Medium im Gerªt sein.  
 
Achtung: Bei Verwendung anderer Sperrmedien 
und ïfetten als der in der Lieferung enthaltenden 
Fettqualitªt in der Fettpresse, muÇ die 
Vertrªglichkeit gegen¿ber den Dichtungen 
(Werkstoff FPM) gewªhrleistet sein. 
Um die Funktion der Dichtung zu sichern, begutachten 
Sie die Kontrollºffnung unten am Flansch, siehe Abb. 2. 
Treten hier Sperrmedium, Wasser oder Fremdstoffe 
aus, so ist die Sperrdichtung beschªdigt oder 
verschlissen und muss ausgetauscht werden. 
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ʟʘʤʝʥʠʪʴ. 
ɽʩʣʠ ʞʝ ʥʝ ʟʘʤʝʥʷʪʴ ʫʧʣʦʪʥʠʪʝʣʴ , ʧʦʩʪʫʧʘʶʱʠʝ 
ʩʪʦʢʠ ʩʦ ʚʨʝʤʝʥʝʤ ʤʦʛʫʪ ʟʘʢʨʳʪʴ ʢʦʥʪʨʦʣʴʥʦʝ 
ʦʪʚʝʨʩʪʠʝ ʠ ʪʘʢʞʝ ʧʦʚʨʝʜʠʪʴ ʚʪʦʨʦʝ ʫʧʣʦʪʥʝʥʠʝ, ʠ 
ʪʦʛʜʘ ʩʨʝʜʘ ʫʞʝ ʥʘʯʥʝʪ ʧʦʚʨʝʞʜʘʪʴ ʧʦʜʰʠʧʥʠʢʠ  ʠ 
ʧʨʠʚʦʜ. ʇʦʵʪʦʤʫ ʦʯʝʥʴ ʚʘʞʥʦ ʨʝʛʫʣʷʨʥʦ ʧʨʦʚʝʨʷʪʴ 
ʢʦʥʪʨʦʣʴʥʦʝ ʦʪʚʝʨʩʪʠʝ ʚʥʠʟʫ ʥʘ ʬʣʘʥʮʝ. ʀʟ ʵʪʦʛʦ 
ʦʪʚʝʨʩʪʠʷ ʥʝ ʜʦʣʞʥʘ ʚʳʩʪʫʧʘʪʴ ʥʠʢʘʢʘʷ ʩʨʝʜʘ,  ʚ 
ʠʥʦʤ ʩʣʫʯʘʝ ʫʧʣʦʪʥʠʪʝʣʴ ʧʦʚʨʝʞʜʝʥ ʠ ʧʦʜʣʝʞʠʪ 
ʟʘʤʝʥʝ. 

Wird die Sperrdichtung hingegen nicht ausgetauscht, 
kann das Zulaufmedium mit der Zeit die Kontrollºffnung 
verschlieÇen und auch die zweite Dichtung 
beschªdigen, so dass dann das Medium die Lagerung 
bzw. das Getriebe beschªdigt.  
Deshalb ist es sehr wichtig, die Kontrollºffnung unten 
am Flansch regelmªÇig zu begutachten. Es sollte kein 
Medium aus dieser ¥ffnung austreten, andernfalls ist 
die Sperrdichtung beschªdigt und muss ausgetauscht 
werden. 
 

 
ʈʠʩ. 4.1: ɺʥʝʩʝʥʠʝ ʫʧʣʦʪʥʷʝʤʦʡ ʩʨʝʜʳ 

Abb. 4.1: Versorgung mit Sperrmedium 
 

4.2 ʆʩʤʦʪʨ ʩʠʪʘ ʠ ʥʘʧʨʘʚʣʷʶʱʠʭ 

 
ɺ ʧʨʠʥʮʠʧʝ, ʩʠʪʦ ʠ ʥʘʧʨʘʚʣʷʶʱʠʝ ʦʩʤʘʪʨʠʚʘʶʪʩʷ ʚ 
ʟʘʚʠʩʠʤʦʩʪʠ ʦʪ ʩʝʧʘʨʠʨʫʝʤʦʡ ʩʨʝʜʳ ʢʘʞʜʳʝ 1-3 
ʤʝʩʷʮʘ. ɼʣ ̫ʵʪʦʛʦ ʥʫʞʥʦ ʚʳʥʫʪʴ ʩʠʪʦ, ʧʨʦʯʠʩʪʠʪʴ 
ʦʯʠʩʪʠʪʝʣʝʤ ʚʳʩʦʢʦʛʦ ʜʘʚʣʝʥʠʷ ʠ ʧʨʦʚʝʨʠʪʴ ʥʘ 
ʥʘʣʠʯʠʝ ʧʦʚʨʝʞʜʝʥʠʡ ʠ ʩʣʝʜʦʚ ʠʟʥʦʩʘ. ɺʠʜʠʤʳʝ ʚ 
ʢʦʨʧʫʩʝ ʧʣʘʩʪʠʢʦʚʳʝ ʧʨʦʬʠʣʠ ʥʘʧʨʘʚʣʷʶʱʠʭ ʰʠʥ 
ʩʣʝʜʫʝʪ ʪʘʢʞʝ ʧʨʦʚʝʨʠʪʴ ʥʘ ʨʘʚʥʦʤʝʨʥʦʝ ʧʷʪʥʦ 
ʢʦʥʪʘʢʪʘ, ʧʨʘʚʠʣʴʥʦʝ ʧʦʣʦʞʝʥʠʝ ʠ ʠʟʥʦʩ. 
ʇʦʚʨʝʞʜʝʥʥʳʝ ʧʨʦʬʠʣʠ ʤʦʛʫʪ ʧʨʠʚʝʩʪʠ ʢ 
ʧʦʚʨʝʞʜʝʥʠ ʁʩʠʪʘ.  
ʊʘʢʞʝ ʧʨʠ ʟʘʤʝʥʝ ʢʦʨʟʠʥʳ ʩʠʪʘ ʦʜʥʦʚʨʝʤʝʥʥʦ 
ʥʫʞʥʦ ʩʪʘʚʠʪʴ ʥʦʚʳʝ ʧʣʘʩʪʠʢʦʚʳʝ ʧʨʦʬʠʣʠ. 
 
ʏʪʦʙʳ ʚʳʥʫʪ ʩʠʪʦ ʠ ʰʥʝʢ, ʜʝʡʩʪʚʫʡʪʝ ʩʣʝʜʫʶʱʠʤ 
ʦʙʨʘʟʦʤ: 
1. ɺʳʢʣʶʯʠʪʝ ʧʦʜʘʶʱʠʡ ʥʘʩʦʩ ʣʠʙʦ ʦʩʪʘʥʦʚʠʪʝ 
ʧʦʜʘʯʫ. 

2. ʋʜʘʣʠʪʝ ʧʨʦʪʠʚʦʚʝʩʳ ʨʝʛʫʣʷʪʦʨʘ ʚʳʭʦʜʘ; 
ʦʪʢʨʦʡʪʝ ʩʪʚʦʨʢʠ ʢʣʘʧʘʥʘ ʨʝʛʫʣʷʪʦʨʘ ʚʳʭʦʜʘ. 

3. ɼʘʡʪʝ ʩʝʧʘʨʘʪʦʨʫ ʧʦʨʘʙʦʪʘʪʴ ʜʦ ʪʝʭ ʧʦʨ, ʧʦʢʘ ʥʝ 
ʧʝʨʝʩʪʘʥʫʪ ʚʳʭʦʜʠʪʴ ʞʠʜʢʘʷ ʠ ʪʚʝʨʜʘʷ ʬʘʟʳ. 

4. ɺʳʢʣʶʯʠʪʝ ʩʝʧʘʨʘʪʦʨ ʠ ʛʣʘʚʥʳʡ ʧʝʨʝʢʣʶʯʘʪʝʣʴ 
ʨʘʩʧʨʝʜʝʣʠʪʝʣʴʥʦʛʦ ʰʢʘʬʘ. 

5. ʆʪʢʨʫʪʠʪʝ ʢʦʥʪʨʛʘʡʢʠ ʨʝʛʫʣʠʨʦʚʦʯʥʳʭ ʚʠʥʪʦʚ  ʠ 
ʧʦʚʝʨʥʠʪʝ ʨʝʛʫʣʠʨʦʚʦʯʥʳʝ ʚʠʥʪ rʧʨʠʤʝʨʥʦ ʥʘ 
ʦʜʠʥ ʦʙʦʨʦʪ ʧʨʦʪʠʚ ʯʘʩʦʚʦʡ ʩʪʨʝʣʢʠ, ʩʤ.ʨʠʩ. 4.11.  

6. ʆʩʣʘʙʴʪʝ ʰʥʝʢʦʚʳʡ ʚʠʥʪ (ʚʥʫʪʨʝʥʥʝʝ 
ʢʨʝʧʣʝʥʠʝ). ɼʣʠʥʘ ʚʠʥʪʘ ʨʘʚʥʘ ʜʣʠʥʝ ʰʥʝʢʘ. 
ʉʥʠʤʠʪʝ ʚʳʭʦʜʥʦʡ ʧʘʪʨʫʙʦʢ, ʦʪʢʨʫʪʠʚ 8 ʛʘʝʢ, 

4.2 Inspektion der Siebe und der 

F¿hrungsschienen 

Grundsªtzlich sind das Sieb und die F¿hrungsschienen in 
Abhªngigkeit vom Separationsmedium alle 1 bis 3 Monate 
zu inspizieren. 
Hierzu muss das Sieb ausgebaut, mit einem 
Hochdruckreiniger gesªubert und anschlieÇend auf 
Beschªdigungen und VerschleiÇspuren ¿berpr¿ft werden. 
Die im Gehªuse sichtbaren Kunststoffprofile der 
F¿hrungsschienen sind ebenfalls auf ein gleichmªÇiges 
Tragbild und guten Sitz zu kontrollieren. Defekte Profile 
kºnnen zur Beschªdigung des Siebes f¿hren. 
Mit dem Austausch des Siebkorbes sollten ebenfalls die 
Kunststoffprofile durch neue ersetzt werden. 
 
Um das Sieb und die Schnecke auszubauen, gehen Sie 
bitte wie folgt vor: 
1. Schalten Sie die Pumpe f¿r das Influent aus, bzw. 

stoppen Sie den Zulauf. 
2. Entfernen Sie die Gewichte des AusstoÇreglers; 
ºffnen Sie die Klappen des AusstoÇreglers. 

3. Lassen Sie den Separator laufen bis kein Effluent 
und kein Feststoff mehr austreten. 

4. Schalten Sie den Separator und auch den 
Hauptschalter am Schaltschrank aus. 

5. Lºsen Sie die Kontermuttern der Abstreifschrauben 
und drehen die Abstreifschrauben ca. eine Umdrehung 
gegen Uhrzeigersinn zur¿ck, siehe Abb. 4.11. 

6. Lºsen Sie die Schraube (Innenverstrebung) im Kopf 
der Schnecke. Die Lªnge der Schraube ist gleich der 
Schneckenlªnge. Entfernen Sie den Presskopf, indem 

ɽʞʝʜʥʝʚʥʦ ʧʦʜʘʚʘʡʪʝ ʚ 
ʨʘʙʦʪʘʶʱʠʡ ʩʝʧʘʨʘʪʦʨ 
ʫʧʣʦʪʥʷʝʤʫʶ ʩʨʝʜʫ 
Tªglich bei laufender 
Maschine mit 
Sperrmedium versorgen. 
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ʜʝʨʞʘʱʠʭ ʝʛʦ.  
7. ʋʜʘʣʠʪʝ ʦʩʪʘʪʢʠ ʧʨʦʙʢʠ. ɼʣʷ ʵʪʦʛʦ ʤʦʞʥʦ 
ʠʩʧʦʣʴʟʦʚʘʪʴ ʙʦʣʴʰʫʶ ʦʪʚʝʨʪʢʫ.  ɽʩʣʠ ʧʨʦʙʢʘ 
ʩʣʠʰʢʦʤ ʪʚʝʨʜʘʷ, ʠʩʧʦʣʴʟʫʡʪʝ ʰʣʘʥʛ ʚʳʩʦʢʦʛʦ 
ʜʘʚʣʝʥʠʷ, ʯʪʦʙʳ ʨʘʟʤʷʛʯʠʪʴ ʧʨʦʙʢʫ. 

 
8. ʆʩʪʦʨʦʞʥʦ ʚʳʥʴʪʝ ʩʠʪʦ ʠʣʠ, ʝʩʣʠ ʩʠʪʦ ʠ ʰʥʝʢ 
ʩʢʣʝʝʥʳ ʠ ʠʭ ʪʨʫʜʥʦ ʦʪʜʝʣʠʪʴ ʜʨʫʛ ʦʪ ʜʨʫʛʘ, 
ʧʨʦʤʦʡʪʝ ʙʦʣʴʰʠʤ ʢʦʣʠʯʝʩʪʚʦʤ ʚʦʜʳ. ʉʠʪʦ 
ʜʦʣʞʥʦ ʦʪʜʝʣʠʪʴʩʷ.  

 
ɺʥʠʤʘʥʠʝ: ʅʠʢʦʛʜʘ ʥʝ ʙʝʡʪʝ ʧʦ ʩʠʪʫ ʠʣʠ ʰʥʝʢʫ, 
ʯʪʦʙʳ ʦʪʜʝʣʠʪʴ ʠʭ, ʪʘʢ ʢʘʢ ʨʝʯʴ ʠʜʝʪ o ʪʦʯʥʳʭ 
ʤʝʭʘʥʠʟʤʘʭ, ʪʨʝʙʫʶʱʠʭ ʥʘʜʣʝʞʘʱʝʛʦ ʫʭʦʜʘ. 
ʅʠʢʦʛʜʘ ʥʝ ʦʪʢʨʳʚʘʡʪʝ ʤʘʰʠʥʫ ʤʝʞʜʫ ʢʦʨʧʫʩʦʤ 
ʩʠʪʘ ʠ ʧʨʠʝʤʥʦʡ ʢʘʤʝʨʦʡ. 
 
ɺ ʥʘʧʨʘʚʣʷʶʱʠʭ ʰʠʥʘʭ ʩʠʪʘ ʫʩʪʘʥʦʚʣʝʥʘ 
ʧʣʘʩʪʠʢʦʚʘʷ ʧʨʦʬʠʣʴʥʘʷ ʰʠʥʘ (ʊ-ʰʠʥʘ ʠʣʠ G-
ʰʠʥʘ). ʅʘʧʨʘʚʣʷʶʱʠʝ ʰʠʥʳ ʩʠʪʘ ʥʘʭʦʜʷʪʩʷ ʚʥʫʪʨʠ 
ʢʦʨʧʫʩʘ ʩʝʧʘʨʘʪʦʨʘ, ʢʘʢ ʧʦʢʘʟʘʥʦ ʥʘ ʨʠʩ. 4.2. 
  
ʇʣʘʩʪʠʢʦʚʳʝ ʧʨʦʬʠʣʴʥʳʝ ʰʠʥr, ʩ ʦʜʥʦʡ ʩʪʦʨʦʥʳ, 
ʩʣʫʞʘʪ ʪʦʤʫ, ʯʪʦʙʳ ʘʤʦʨʪʠʟʠʨʦʚʘʪʴ ʫʜʘʨʳ ʥʘ 
ʥʘʧʨʘʚʣʷʶʱʠʝ ʧʨʠ ʟʘʧʫʩʢʝ ʩʝʧʘʨʘʪʦʨʘ, ʘ ʩ ʜʨʫʛʦʡ 
ʩʪʦʨʦʥʳ, ʤʥʦʛʦʣʝʪʥʠʝ ʠʩʧʳʪʘʥʠʷ ʩʚʠʜʝʪʝʣʴʩʪʚʫʶʪ ʦ 
ʙʦʣʴʰʝʤ ʩʨʦʢʝ ʩʣʫʞʙʳ ʤʘʰʠʥʳ. ʂʨʦʤʝ ʪʦʛʦ, 
ʥʘʧʨʘʚʣʷʶʱʠʝ ʰʠʥʳ ʠʟ ʥʝʨʞʘʚʝʶʱʝʡ ʩʪʘʣʠ ʥʝ 
ʠʟʥʘʰʠʚʘʶʪʩʷ. ʇʨʠ ʚʦʟʤʦʞʥʦʤ ʠʟʥʦʩʝ ʟʘʤʝʥʷʶʪʩʷ 
ʪʦʣʴʢʦ ʧʣʘʩʪʠʢʦʚʳʝ ʰʠʥʳ. ʉʠʪʦ çʧʣʘʚʘʝʪè 
(çʜʳʰʠʪè) ʚ ʪʘʢʠʭ ʥʘʧʨʘʚʣʷʶʱʠʭ ʚ ʟʘʚʠʩʠʤʦʩʪʠ ʦʪ 
ʪʚʝʨʜʦʩʪʠ ʧʨʦʙʢʠ, ʠ ʧʣʘʩʪʠʢʦʚʳʝ ʰʠʥʳ ʛʘʩʷʪ 
ʚʦʟʤʦʞʥʳʝ ʫʜʘʨʳ ʠ ʩʥʠʞʘʶʪ ʪʨʝʥʠʝ. ʃʝʛʢʠʝ 
ʜʚʠʞʝʥʠʷ ʚʚʝʨʭ ʠ ʚʥʠʟ ʧʣʝʯ ʨʳʯʘʛʘ ʨʝʛʫʣʷʪʦʨʘ 
ʚʳʭʦʜʘ ʷʚʣʷʁʪʩʷ ʧʨʠʟʥʘʢʦʤ çʧʣʘʚʘʥʠʷè ʩʠʪʘ ʚ 
ʢʦʨʧʫʩʝ ʩʝʧʘʨʘʪʦʨʘ. 
 
ʆʩʤʦʪʨʠʪʝ ʩʠʪʦ ʠ ʧʣʘʩʪʠʢʦʚʳʝ ʧʨʦʬʠʣʴʥʳʝ ʰʠʥʳ, 
ʫʩʪʘʥʦʚʣʝʥʥʳʝ ʚ ʥʘʧʨʘʚʣʷʶʱʠʭ ʰʠʥʘʭ, ʥʘ ʧʨʝʜʤʝʪ 
ʠʟʥʦʩʘ. ɽʩʣʠ ʥʘ ʧʣʘʩʪʠʢʦʚʳʭ ʧʨʦʬʠʣʴʥʳʭ ʰʠʥʘʭ 
ʟʘʤʝʪʝʥ ʥʝʨʘʚʥʦʤʝʨʥʳʡ ʠʟʥʦʩ, ʠʭ ʥʫʞʥʦ ʟʘʤʝʥʠʪʴ 
ʥʝʤʝʜʣʝʥʥʦ. ʇʨʠ ʟʘʤʝʥʝ ʥʦʚʦʛʦ ʩʠʪʘ, ʨʘʟʫʤʝʝʪʩʷ, 
ʪʘʢʞʝ ʥʫʞʥʦ ʟʘʤʝʥʠʪʴ ʧʣʘʩʪʠʢʦʚʳʝ ʧʨʦʬʠʣʴʥʳʝ 
ʰʠʥʳ ʥʘ ʥʦʚʳʝ. 
ʊʚʝʨʜʫ  ʁʬʘʟʫ ʚ ʟʦʥʝ ʥʘʧʨʘʚʣʷʶʱʠʭ ʰʠʥ ʥʫʞʥʦ 
ʩʤʳʪɹ. 
ʅʘʧʨʘʚʣʷʶʱʠʝ ʰʠʥʳ ʩʠʪʘ ʥʫʞʥʦ ʨʘʟʣʠʯʘʪʴ: 
ʥʘʧʨʘʚʣʷʶʱʠʝ ʩʠʪʘ ʩ G -ʦʙʨʘʟʥʳʤ ʧʘʟʦʤ ʠʣʠ 
ʥʘʧʨʘʚʣʷʶʱʠʝ ʩʠʪʘ ʩ ʊ -ʦʙʨʘʟʥʳʤ ʧʘʟʦʤ.  
ɼʣ ̫ʥʘʧʨʘʚʣʷʶʱʠʭ ʩʠʪʘ ʩ G -ʦʙʨʘʟʥʳʤ ʧʘʟʦʤ ʧʨʠ 
ʫʩʪʘʥʦʚʢʝ HD-ʩʠʪʘ (= ʩʠʪʦ ʜʣʷ ʪʷʞʝʣʳʭ ʫʩʣʦʚʠʡ 
ʨʘʙʦʪʳ) ʥʫʞʥʦ ʧʨʦʣʦʞʠʪʴ T-ʰʠʥʫ, ʠ ʥʘʦʙʦʨʦʪ, ʧʨʠ 
ʫʩʪʘʥʦʚʢʝ ʩʪʘʥʜʘʨʪʥʦʛʦ ʩʠʪʘ 
ʚ ʵʪʠ ʰʠʥʳ ʥʫʞʥʦ ʧʨʦʣʦʞʠʪʴ G-ʰʠʥʫ, ʩʤ.  ʨʠʩ. 4.3. 
ɽʩʣʠ ʩʝʧʘʨʘʪʦʨ ʦʩʥʘʱʝʥ ʥʘʧʨʘʚʣʷʶʱʠʤʠ ʰʠʥʘʤʠ 
ʩʠʪʘ ʩ ʊ-ʦʙʨʘʟʥʳʤ ʧʘʟʦʤ, ʪʦ ʤʦʞʥʦ ʠʩʧʦʣʴʟʦʚʘʪʴ 
ʪʦʣʴʢʦ ʩʪʘʥʜʘʨʪʥʳʝ ʩʠʪʘ. ɼʣʷ ʫʩʪʘʥʦʚʢʠ HD-ʩʠʪʘ ʚ 
ʵʪʦʤ ʩʣʫʯʘʝ ʥʘʧʨʘʚʣʷʶʱʠʝ ʥʫʞʥʦ ʟʘʤʝʥʠʪʴ ʥʘ 
ʥʘʧʨʘʚʣʷʶʱʠʝ ʩ G-ʦʙʨʘʟʥʳʤ ʧʘʟʦʤ. 
ɼʣ ̫ʫʩʪʘʥʦʚʢʠ ʵʪʠʭ ʰʠʥ ʪʨʝʙʫʝʪʩʷ ʩʧʝʮʠʘʣʴʥʦʝ 
ʫʩʪʨʦʡʩʪʚʦ, ʢʦʪʦʨʦʝ ʤʦʞʥʦ ʟʘʧʨʦʩʠʪʴ ʚ ʬʠʨʤʝ çFAN 
Separatorè ʚʤʝʩʪʝ ʩ ʠʥʩʪʨʫʢʮʠʷʤʠ ʧʦ ʫʩʪʘʥʦʚʢʝ. 
 
ʊʘʢʞʝ ʥʫʞʥʦ ʦʯʠʩʪʠʪʴ ʟʦʥʫ ʚʦʢʨʫʛ ʧʨʦʪʠʚʦʠʟʥʦʩʥʦʛʦ 
ʢʦʣʴʮʘ, ʢʦʪʦʨʦʝ ʥʘʭʦʜʠʪʩʷ ʩʟʘʜʠ ʚ ʢʦʨʧʫʩʝ ʧʨʠ 

Sie die 8 Muttern, die den Presskopf halten, lºsen.  
7. Entfernen Sie den restlichen Pfropfen. Sie kºnnen dazu 
einen groÇen Schraubendreher verwenden. Sollte der 
Pfropfen sehr hart sein, so verwenden Sie einen 
Hochdruckreiniger, um den Pfropfen aufzuweichen um 
dann die Schnecke und das Sieb herauszuziehen.  

8. Ziehen Sie das Sieb heraus bzw. wenn die Trennung 
von Sieb und Schnecke mit Schwierigkeiten 
verbunden ist, da Feststoffe das Sieb und die 
Schnecke verklemmen, sp¿len Sie mit viel Wasser. 
Dabei wird sich das Sieb lºsen.  

Achtung: Schlagen Sie nie auf das Sieb oder die 
Schnecke, um diese zu lºsen, da es sich um 
Prªzisionsbauteile handelt, die mit Sorgfalt zu 
behandeln sind.¥ffnen Sie nie die Maschine 
zwischen Siebgehªuse und Einlaufgehªuse. 
 
In den Siebf¿hrungsschienen ist eine 
Kunststoffprofilschiene (T-Schiene bzw. G-Schiene) 
eingesetzt. Die Siebf¿hrungsschienen befinden sich innen 
im Gehªuse des PSS, wie in Abb. 4.2 verdeutlicht.  
 
Die Kunststoffprofilschiene dient einerseits dazu, die 
AnfahrstºÇe des PSS auf die F¿hrungsschienen zu 
dªmpfen und andererseits haben Langzeitversuche eine 
hºhere Standzeit ausgewiesen. Des Weiteren 
verschleiÇen die Edelstahlf¿hrungsschienen nicht. Bei 
evtl. Abnutzung werden lediglich die Kunststoffschienen 
ausgetauscht. Das Sieb Ăschwimmtñ [Ăatmetñ] in diesen 
F¿hrungsschienen, abhªngig von der Hªrte des 
Pfropfens und die Kunststoffschienen dªmpfen evtl. 
StºÇe und vermindern die Reibung. Die leichte Auf- und 
Abbewegung der Hebelarme des AusstoÇreglers sind 
ein Indiz f¿r das ĂSchwimmenñ des Siebes im PSS-
Gehªuse.  
 
Inspizieren Sie sowohl das Sieb als auch die in den 
F¿hrungsschienen eingesetzten 
Kunststoffprofilschienen auf evtl. VerschleiÇ. Sollte an 
den Kunststoffprofilschienen ein ungleichmªÇiger 
VerschleiÇ erkennbar sein, sind diese durch Neue zu 
ersetzen. Bei dem Einsatz eines neuen Siebes sind 
selbstverstªndlich auch die Kunststoffprofilschienen zu 
ersetzen. 
Feststoffe im Bereich der F¿hrungsschienen sollten 
ausgewaschen werden.  
Bei den Siebf¿hrungsschienen muss unterschieden 
werden zwischen den Siebf¿hrungsschienen mit G-Nut 
und Siebf¿hrungsschienen mit T-Nut. Bei den 
Siebf¿hrungsschienen mit G-Nut muss f¿r den Einbau 
von HD-Sieben eine T-Schiene eingelegt werden, 
hingegen muss bei dem Einbau von Standard-Sieben in 
diesen Schienen eine G-Schiene eingebaut werden, 
siehe auch Abb. 4.3. Ist der PSS mit 
Siebf¿hrungsschienen mit T-Nut ausgestattet, so 
kºnnen hier nur Standardsiebe eingesetzt werden. F¿r 
den Einbau von HD-Sieben m¿ssen in diesem Fall die 
Siebf¿hrungsschienen mit G-Nut eingesetzt werden.  
Zum Einbau dieser Schienen ist eine spezielle 
Einstellvorrichtung erforderlich die bei FAN Separator 
mit spezieller Anweisung zum Einbau angefordert 
werden kann. 
 
Ebenso ist der Bereich, in dem der VerschleiÇring sitzt, 
zu sªubern. Der VerschleiÇring befindet sich hinten im 
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ʧʝʨʝʭʦʜʝ  ʚ ʧʨʠʝʤʥʫʶ ʢʘʤʝʨʫ (ʩʤ. ʨʠʩ. 4.4) ʠ 
ʧʨʠʢʨʝʧʣʝʥʦ ʢ ʢʦʨʧʫʩʫ ʪʨʝʤʷ ʙʦʣʪʘʤʠ. ʕʪʦ ʢʦʣʴʮʦ 
ʟʘʱʠʱʘʝʪ ʢʦʨʧʫʩ ʦʪ ʠʟʥʦʩʘ, ʢʦʛʜʘ ʩʠʪʦ ʚ ʧʨʦʮʝʩʩʝ 
ʨʘʙʦʪʳ çʜʳʰʠʪè. ʇʨʦʪʠʚʦʠʟʥʦʩʥʦʝ ʢʦʣʴʮʦ ʥʫʞʥʦ 
ʟʘʤʝʥʠʪʴ ʩʘʤʦʝ ʧʦʟʜʥʝʝ ʧʦʩʣʝ ʨʘʜʠʘʣʴʥʦʛʦ ʠʟʥʦʩʘ 

º 1 ʤʤ,  ʵʪʦ ʟʥʘʯʠʪ, ʯʪʦ ʚʥʫʪʨʝʥʥʠʡ ʜʠʘʤʝʪʨ ʚ 

ʜʘʥʥʦʤ ʩʣʫʯʘʝ ʩʦʩʪʘʚʠʪ º263 ʤʤ, ʠʥʘʯʝ ʥʝ 
ʠʩʢʣʶʯʝʥʳ ʧʦʚʨʝʞʜʝʥʠʷ ʩʠʪʘ.  
ɼʣʷ ʟʘʤʝʥʳ ʥʫʞʥʦ ʦʪʢʨʫʪʠʪʴ ʪʦʣʴʢʦ ʨʘʩʧʦʣʦʞʝʥʥʳʝ 
ʥʘ ʚʥʝʰʥʝʡ ʩʪʦʨʦʥʝ ʢʦʨʧʫʩʘ 3 ʛʘʡʢʠ 
ʧʨʦʪʠʚʦʠʟʥʦʩʥʦʛʦ ʢʦʣʴʮʘ, ʧʦʩʣʝ ʯʝʛʦ ʝʛʦ ʚʳʥʫʪʴ ʠʟ 
ʢʦʨʧʫʩʘ ʩʠʪʘ ʠ ʟʘʤʝʥʠʪʴ ʥʘ ʥʦʚʳʡ.  
ɺʥʠʤʘʥʠʝ: ʅʠʢʦʛʜʘ ʥʝ ʦʪʢʨʫʯʠʚʘʡʪʝ ʙʦʣʪʳ 
ʥʘʧʨʘʚʣʷʶʱʠʭ ʰʠʥ ʩʠʪʘ (ʬʠʢʩʠʨʫʶʱʠʝ ʙʦʣʪʳ) 
ʥʘ ʚʥʝʰʥʝʡ ʩʪʦʨʦʥʝ ʢʦʨʧʫʩʘ (ʕʪʠ ʙʦʣʪʳ 
ʧʨʝʜʩʪʘʚʣʝʥʳ ʥʘ ʨʠʩ. 4.5. ʢʘʢ ʬʠʢʩʠʨʫʶʱʠʝ 
ʙʦʣʪʳ). 
ʅʘʧʨʘʚʣʷʶʱʠʝ ʩʠʪʘ ʚʳʚʝʨʝʥʳ ʩʧʝʮʠʘʣʴʥʳʤ 
ʢʘʣʠʙʨʦʤ, ʟʘʢʨʝʧʣʝʥʳ ʬʠʢʩʠʨʫʶʱʠʤʠ ʙʦʣʪʘʤʠ ʠ ʥʝ 
ʪʨʝʙʫʶʪ ʥʦʚʦʡ ʨʝʛʫʣʠʨʦʚʢʠ, ʝʩʣʠ ʠʭ ʥʝ ʚʳʥʠʤʘʣʠ. 
ɽʩʣʠ ʧʦ ʦʰʠʙʢʝ ʨʝʛʫʣʠʨʦʚʢʘ ʙʳʣʘ ʠʟʤʝʥʝʥʘ, ʪʦ ʜʣʷ 
ʥʦʚʦʡ ʥʘʩʪʨʦʡʢʠ ʟʘʧʨʦʩʠʪʝ ʚ ʦʬʠʩʝ ʬʠʨʤʳ  FAN 
Separator ʩʧʝʮʠʘʣʴʥʦʝ ʨʝʛʫʣʠʨʫʶʱʝʝ ʫʩʪʨʦʡʩʪʚʦ ʩ 
ʩʦʦʪʚʝʪʩʪʚʫʶʱʝʡ ʠʥʩʪʨʫʢʮʠʝʡ ʜʣʷ ʫʩʪʘʥʦʚʢʠ 
ʥʘʧʨʘʚʣʷʶʱʠʭ ʰʠʥ.  

Gehªuse zum ¦bergang in das Einlaufgehªuse, siehe 
Abb. 4.4 und ist mit 3 Schrauben am Gehªuse fixiert. 
Dieser Ring sch¿tzt das Gehªuse vor VerschleiÇ, wenn 
das Sieb in Betrieb Ăatmetñ. Der VerschleiÇring sollte 
spªtestens nach einem radialen VerschleiÇ von ca. 
1mm ausgetauscht werden, d.h. der Innendurchmesser 
betrªgt in diesem Fall ca. 263 mm, da ansonsten 
Siebschªden nicht ausgeschlossen werden kºnnen.  
F¿r den Austausch sind nur die auÇen am Kºrper 
befindlichen 3 Muttern des VerschlieÇringes zu lºsen. 
Der VerschleiÇring kann dann aus dem Siebgehªuse 
herausgezogen und durch einen Neuen ersetzt werden. 
Achtung: Lºsen Sie nie die Schrauben der 
Siebf¿hrungsschienen [Fixierschrauben] am 
Gehªuse [Diese Schrauben sind in Abb. 4.5 als 
Fixierschrauben dargestellt].  
 
Die Siebf¿hrungsschienen wurden bei der Montage mit einer 
speziellen Lehre ausgerichtet, mit den Fixierschrauben 
festgestellt und brauchen, sofern nicht gelºst, nicht neu 
eingestellt zu werden. Sollte im Falle eines Fehlers die 
Einstellung verªndert worden sein, so ist zur Neueinstellung 
von dem in der Nªhe befindlichen FAN Separator B¿ro die 
Einstellvorrichtung mit entsprechender Anweisung zur 
Einstellung der F¿hrungsschienen anzufordern. 

 

 
 

ʈʠʩ. 4.2: ʇʣʘʩʪʠʢʦʚʘʷ ʧʨʦʬʠʣʴʥʘʷ ʰʠʥʘ ʚ ʥʘʧʨʘʚʣʷʶʱʝʡ ʰʠʥʝ ʩʝʧʘʨʘʪʦʨʘ 

   ʉʣʝʚʘ: ʥʘʧʨʘʚʣʷʶʱʘʷ ʰʠʥʘ ʩʠʪʘ ʩ ʊ-ʦʙʨʘʟʥʳʤ ʧʘʟʦʤ ʪʦʣʴʢʦ ʜʣʷ ʩʪʘʥʜʘʨʪʥʳʭ ʩʠʪ;  

      ʉʧʨʘʚʘ: ʥʘʧʨʘʚʣʷʶʱʘʷ ʰʠʥʘ ʩʠʪʘ ʩ G -ʦʙʨʘʟʥʳʤ ʧʘʟʦʤ ʜʣʷ ʩʪʘʥʜʘʨʪʥʳʭ ʩʠʪ ʩ G- ʰʠʥʦʡ ʠ  

  ʜʣʷ   HD-ʩʠʪʘ ʩ T-ʰʠʥʦʡ 

Abb. 4.2: Kunststoffprofilschiene in der F¿hrungsschiene im PSS;  

   Links: Siebf¿hrungsschiene mit T-Nut nur f¿r Standard-Siebe;  

        Rechts: Siebf¿hrungsschiene mit G-Nut f¿r Standard-Siebe mit G-Schiene und f¿r HD-Sieb mit T-Schiene 

 

 

T-ʰʠʥʘ: ɿʘʤʝʥʘ ʧʨʠ ʠʟʥʦʩʝ 
T-Schiene: Austausch bei VerschleiÇ 

T-ʰʠʥʘ 
T-Schiene 

G-ʰʠʥʘ 
G-Schiene 
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ʈʠʩ. 4.3: ʉʝʧʘʨʘʪʦʨ PSS 3.2-780 ʩ ʥʘʧʨʘʚʣʷʶʱʝʡ ʰʠʥʦʡ ʩʠʪʘ ʩ G-ʦʙʨʘʟʥʳʤ ʧʘʟʦʤ:  

ʩ G-ʰʠʥʦʡ ʜʣʷ ʩʪʘʥʜʘʨʪʥʦʛʦ ʩʠʪʘ ʚ ʟʦʥʝ ʦʙʝʟʚʦʞʠʚʘʥʠʷ  ʠ ʊ-ʰʠʥʦʡ ʜʣʷ HD-

ʩʠʪʘ ʚ ʟʦʥʝ ʧʨʝʩʩʦʚʘʥʠʷ   

Abb. 4.3: PSS 3.2-780 mit einer Siebf¿hrungsschiene mit G-Nut: mit G-Schiene f¿r 

Standard-Sieb im Entwªsserungsbereich und T-Schiene f¿r HD-Sieb im 

Pressbereich 

 
 

ʈʠʩ. 4.4: ʇʦʣʦʞʝʥʠʝ ʟʘʢʨʝʧʣʝʥʥʦʛʦ ʧʨʦʪʠʚʦʠʟʥʦʩʥʦʛʦ ʢʦʣʴʮʘ ʚ ʩʝʧʘʨʘʪʦʨʝ PSS 3.2   

ʩ ʦʙʦʟʥʘʯʝʥʠʝʤ ʪʦʯʝʢ ʬʠʢʩʘʮʠʠ 

Abb. 4.4: Sitz des fixierten VerschleiÇringes im PSS 3.2 mit der Kennzeichnung der 

Fixierungspunkte 

 

 
ʈʠʩ. 4.5: ʇʦʣʦʞʝʥʠʝ ʬʠʢʩʠʨʫʶʱʠʭ ʙʦʣʪʦʚ ʜʣʷ ʥʘʧʨʘʚʣʷʶʱʠʭ ʰʠʥ ʩʠʪʘ 

Abb. 4.5: Sitz der Fixierschrauben f¿r die Siebf¿hrungsschienen 

 

 

 

4.2.1 ʂʦʥʪʨʦʣʴ ʩʠʪʘ ʠ ʧʦʚʪʦʨʥʘʷ ʫʩʪʘʥʦʚʢʘ 

ʩʠʪʘ 

ʀʟʥʦʩ ʩʠʪʘ ʚʩʪʨʝʯʘʝʪʩʷ ʛʣʘʚʥʳʤ ʦʙʨʘʟʦʤ ʚ ʪʦʡ ʟʦʥʝ, 
ʛʜʝ ʟʘʢʘʥʯʠʚʘʝʪʩʷ ʚʠʥʪ ʰʥʝʢʘ, ʪ.ʝ. ʚ ʤʝʩʪʝ ʧʝʨʝʭʦʜʘ ʠʟ 
ʟʦʥʳ ʦʙʝʟʚʦʞʠʚʘʥʠʷ ʚ ʟʦʥʫ ʧʨʝʩʩʦʚʘʥʠʷ ʩʝʧʘʨʘʪʦʨʘ. 
ɽʩʣʠ ʚ ʵʪʦʡ ʟʦʥʝ ʦʙʥʘʨʫʞʠʚʘʝʪʩʷ ʧʝʨʝʭʦʜ ʩ ʦʩʪʨʳʤʠ 
ʢʨʘʷʤʠ, ʢʘʢ ʧʦʢʘʟʘʥʦ ʥʘ ʨʠʩ.4.6 ʩʣʝʚʘ,  ʟʥʘʯʠʪ ʧʨʠ 
ʧʨʝʜʳʜʫʱʝʤ ʦʩʤʦʪʨʝ ʩʠʪʦ ʙʳʣʦ ʫʩʪʘʥʦʚʣʝʥʦ 
ʥʝʧʨʘʚʠʣʴʥʦ, ʪ.ʝ. ʦʪʩʫʪʩʪʚʫʝʪ çʧʣʘʚʫʯʝʩʪʴè ʩʠʪʘ ʚ 
ʢʦʨʧʫʩʝ, ʠ ʧʦʵʪʦʤʫ ʩʠʪʦ ʧʦʚʨʝʞʜʝʥʦ. 
ʂʦʛʜʘ ɺʳ ʧʦʚʪʦʨʥʦ ʫʩʪʘʥʘʚʣʠʚʘʝʪʝ ʩʠʪʦ, ʦʙʨʘʪʠʪʝ 
ʚʥʠʤʘʥʠʝ ʥʘ ʪʦ, ʯʪʦʙʳ ʦʪʰʪʘʤʧʦʚʘʥʥʳʡ  ʥʘ 
ʥʘʧʨʘʚʣʷʶʱʝʤ ʩʪʝʨʞʥʝ ʩʠʪʘ ʪʨʝʫʛʦʣʴʥʠʢ ʥʘʭʦʜʠʣʩʷ 

4.2.1 Kontrolle des Siebes und Wiedereinbau 

des Siebes 

Der VerschleiÇ des Siebes tritt hauptsªchlich in dem 
Bereich auf, wo die Schneckenfl¿gel im Sieb enden, d.h. 
Im ¦bergang zum Pressbereich des Separators. Zeigt 
sich in diesem Bereich ein scharfkantiger ¦bergang wie in 
Abb. 4.6 links dargestellt, so wurde bei der 
vorausgegangenen Inspektion das Sieb nicht korrekt 
eingebaut, d.h. die Schwimmfªhigkeit des Siebes wurde 
nicht gewªhrleistet und das Sieb ist daher beschªdigt. 
Wenn Sie das Sieb wieder einbauen, achten Sie darauf, 
dass das auf dem F¿hrungsstab des Siebes 
eingeschlagene Dreieck Ăobenñ ist [12 Uhr Position], siehe 

ʅʠʢʦʛʜʘ ʥʝ ʦʩʣʘʙʣʷʡʪʝ 

ʬʠʢʩʠʨʫʶʱʠʝ ʙʦʣʪʳ 

Niemals Fixierschrauben lºsen 
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ʩʚʝʨʭʫ (ʧʦʣʦʞʝʥʠʝ ʩʪʨʝʣʢʠ 12 ʯʘʩʦʚ), ʩʤ. ʪʘʢʞʝ ʨʠʩ. 
4.7. ʉʠʪʦ ʫʩʪʘʥʘʚʣʠʚʘʝʪʩʷ ʠʤʝʥʥʦ ʚ ʵʪʦʤ ʧʦʣʦʞʝʥʠʠ, 
ʧʦʪʦʤʫ ʯʪʦ ʪʘʢ ʦʥʦ ʙʳʣʦ ʫʩʪʘʥʦʚʣʝʥʦ ʥʘ ʟʘʚʦʜʝ, ʠ 
ʤʦʞʥʦ ʦʧʨʝʜʝʣʠʪʴ ʩʪʝʧʝʥʴ ʠ ʧʨʠʯʠʥʫ ʥʝʨʘʚʥʦʤʝʨʥʦʛʦ 
ʠʟʥʦʩʘ. ʇʦʩʣʝ ʧʦʚʪʦʨʥʦʡ ʫʩʪʘʥʦʚʢʠ ʩʠʪʦ ʜʦʣʞʥʦ ʙʳʪʴ 
ʧʣʘʚʫʯʠʤ, ʪ.ʝ. ʦʥʦ ʥʝ ʜʦʣʞʥʦ ʟʘʞʠʤʘʪʴʩʷ ʚ 
ʧʨʦʜʦʣʴʥʦʤ ʥʘʧʨʘʚʣʝʥʠʠ ʢʦʨʧʫʩʦʤ ʠ ʚʳʭʦʜʥʳʤ 
ʧʘʪʨʫʙʢʦʤ. ʇʨʠ ʧʨʘʚʠʣʴʥʦʡ ʫʩʪʘʥʦʚʢʝ ʩʠʪʦ ʤʦʞʥʦ 
ʥʝʤʥʦʛʦ ʧʦʜʚʠʛʘʪʴ ʨʫʢʦʡ ʚ ʨʘʜʠʘʣʴʥʦʤ ʥʘʧʨʘʚʣʝʥʠʠ, 
ʤʝʞʜʫ ʚʳʭʦʜʥʳʤ ʧʘʪʨʫʙʢʦʤ ʠ ʩʠʪʦʤ ʝʩʪʴ ʥʝʙʦʣʴʰʦʡ 
ʟʘʟʦʨ ʚ ʥʝʩʢʦʣʴʢʦ ʜʝʩʷʪʳʭ ʤʠʣʣʠʤʝʪʨʘ, ʢʦʪʦʨʳʡ, ʢʘʢ 
ʧʨʝʜʩʪʘʚʣʝʥʦ ʥʘ ʨʠʩ.4.8., ʤʦʞʥʦ ʧʨʦʚʝʨʠʪʴ ʢʘʣʠʙʨʦʤ.  

auch Abb. 4.7. Der Grund, das Sieb in dieser Position 
einzubauen, ist, dass das Sieb werkseitig in dieser 
Position eingebaut wurde und sich damit eine Aussage 
hinsichtlich des VerschleiÇes und der Grund f¿r evtl. 
ungleichmªÇigen VerschleiÇ vornehmen lªsst. 
Das Sieb muss nach dem Wiedereinbau schwimmfªhig sein, 
d.h. das Sieb darf nicht durch Gehªuse und Presskopf axial 
verspannt sein. Bei richtigem Einbau kann das Sieb etwas 
mit der Hand bewegt werden, bzw. zwischen Presskopf und 
Sieb liegt ein geringer Spalt von einigen zehntel Millimeter 
vor, welches auch mit einer F¿hlerlehre, wie in Abb. 4.8 
dargestellt, gepr¿ft werden kann. 

 
ʈʠʩ. 4.6:       ʀʟʥʦʩ ʩʠʪʘ  ʚ ʨʝʟʫʣʴʪʘʪʝ ʝʛʦ ʟʘʞʠʤʘ (ʩʣʝʚʘ) ʠ ʦʙʳʯʥʳʡ ʠʟʥʦʩ ʩʠʪʘ (ʩʧʨʘʚʘ) 

Abb. 4.6:       VerschleiÇ im Sieb durch verspanntes Sieb (links) und normaler SiebverschleiÇ (rechts) 

 
ʈʠʩ. 4.7: ʇʦʣʦʞʝʥʠʝ ʧʨʠ ʫʩʪʘʥʦʚʢʝ ʩʠʪʘ, ʦʪʰʪʘʤʧʦʚʘʥʥʳʡ ʪʨʝʫʛʦʣʴʥʠʢ ʩʚʝʨʭʫ ʠ ʧʦ 

ʥʘʧʨʘʚʣʝʥʠʶ ʢ ʩʝʧʘʨʘʪʦʨʫ 

Abb. 4.7: Einbauposition des Siebes, eingeschlagenes Dreieck oben und nach vorn zum PSS 

 


