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PykoBoAcCTBO Mo aKcnnyaTauum

PuUnbTP XKNOKOro Tonnmea

Twn Mogenb MpoBepeHo Ha cooTeeTcTBME DIN
dunbTpa
V500 OpHonoTouHbIn punbTp G3/8 Per. Ne 2Y103/03
RS500 OpHonoTouHbIn huneTp G3/8 Per. Ne 2Y106/03
(obpaTHbIN TpybonpoBoa)
Z500 [BynoTouHbIn punstp G3/8 Per. Ne 2Y107/03
V 8§-500 |OpHonoTouHbi punbtp G 1/2 Per. Ne 2Y104/03
Z S-500 |OdBynoTtouHbi ounbtp G 1/2 Per. Ne 2Y105/03

& [leped NpUMeHeHneM NpoYecTb!

@ CobntogaTtb Bce TpeboBaHus nNo TexHuke 6esonacHocTu!

< CoxpaHaTb ANs nocnenyoLero ucrnonb3osaHms!
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1 TexHnyeckne napameTpbl
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Pabouas - NaTyHHas Yalka unbTpa makc. 60° C.
Temnepartypa:
- NnacTmMaccoBas Jallka unstpa [Makc. 40° C.
MakcumansHo - NaTyHHas Yawka dunsTtpa ¢ Makc. 6 bar
ponyctmmoe HaKWOHOW rankon
AaBreHue:
- nnacTmaccoBas Yawka ¢unbtpa | Tonbko pabota Ha BcackiBaHMe

TOSLKO PYKOMN.

HwxHee gaBneHue |makc. 0,5 6ap

BCacCbIBaHUA:

McnbiTaTensHoe Makc. 6 6ap

[OaBreHue:

TexHu4yeckoe E>xerogHo nepef Ha4anom OTOMUTENbHOIO Ce30Ha 3aMEHSATb
obcnyxuneaHue: dnnbTpoanemeHT. Mpu BbICOKOM NOTPeOneHnn Tonnmea unm

CUIbHO Harpy>XeHHOM TONMnBE 3aMmeHy NPoBOAUTL MO
HeobxoammocTu. lNocne gemMoHTaxa Yallku dunstpa obpaTntb
BHMMaHue Ha 4YncToTy konbua-O n ynnoTHuTenen, npu
HeobXoaMMOCTH 3aMeHUTb Komnbuo-O. HaknaHyio ranky cHUMaTb

[NonoxeHwe npu
yCTaHOBKE:

BepTuKarnbHO — Yallka cbvmpra CMOTPUT BHUS.

2 HomuHanbHas nponyckHasi CnocobHOCTb

MponyckHasa cnocobHocTb Tonnmea B N/4 npyu Ap=100 m6ap cornacHo DIN 4736 T2
npu 50%-HOM ypoBHe 3arpsi3HeHNs PUnbTPOINEMEHTa.

Tun Crtanb 100 | CykHo 50-75 pm [Siku 75 pym  [Siku 75um Siku 75
dunbTpa UM Siku 35 um MM —O7MH.
V500 320 290 190 250 255
R500 250 240 160 210 215
Z500 220 200 170 200 205

V Vfe-500 560 470 230 390 405
ZS- 500 400 190 310 325
500500

3 OOHONOTOYHbLIN PUNLTP € 06paTHLIM TPYO6OBNPOBOAOM

Hacoc ropenku gomkeH nmeTb
[0CTaTOYHY YCTONYMBOCTb K
OaBreHunto Ha obpaTHOM
TpybonpoBoge. [uarpamma
cnpaBa nokasblBaeT AaBrieHne Ha
obpatHoMm Tpybonposoge. O6beM
noToka Ha obpaTHom Tpybe, B TO Bpewms,
Korga TOMnMBO HaxoauTCs nepeq
roperikov paBHO MakKCUMarnbHOMY
obbemMy. MakcMmanbHbI 06paTHbLIN
MOTOK COOTBETCTBYET MakCUmarnbHOMY
pacxody Hacoca, Tak Kak BO BpeMst
npeaspauunn Becb 06bEM NoToka
HanpaenseTcsa B 0bpaTHbI xoa. Ecnun
UMeeTCs cTaTUYecKoe HavarnbHoe
OaBrieHne ctonba Tonnmnea, TO OHO
nobaensieTcs K MakcumarnbHoOMYy
OaBrieHno Ha obpaTHOM TpybGonpoBoae.

CDI/I.I'Ipr XWOKOro tonfinea
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Ecnu obpaTHbIi Tpy6onpoBoa Hacoca ropenkn HeA4OCTaTOYHO YCTONYMB K
OaBnNeHnto, TO Mbl pEKOMeHAyeM YCTaHOBUTb aBTOMAaTUYECKUIA TONIMBHBLIN OUNBbTP
Flow-Control unu FloCo-Top.

4 CoepguHuTENbHbIE WITYLEePbl TOMJIMBHOIO Tpy6onpoBoaa

[na npucoeauHeHns TpybonpoBoaa k hunbTpy UCMONb3yeTes WTyLepHoe pe3bboBoe
coegunHeHne G3/8 unu G1/2 cornacHo DIN 3852, unu wryuepHoe pe3bboBoe
coegunHeHne AFRISO Universal (cneunanbHble NpMHaanexHocTn) Ans punbTpos
Tmnos V300, Z300, V500, R500, Z500.

MoHTax wTyuepHoro pesbboBoro coeamHeHus AFRISO Universal ansa megHbix Tpyo
8, 10 1 12 m npoBoAmMTCA cnegyoLwmm obpasom:

= lNepen MOHTaXXOM crierka cmasaTb
Macnom  pesbby  HaXUMHOrO
BuHTa G3/8.

= Vsberatb NOBpEeXAEHUA Kpaes
YNAOTHUTENS CTAXHbIX Konew,

= O6pesatb TpyOGbl
nepneHankynspHO K ocu Tpyobl
(Tpy©ope3). KoHupbl TpyO AOMmKHbI
ObiTb MpU 3TOM POBHLIMU WU
HEeNoOBPEXAEHHBIMM.

= MoHTax pe3bboBbIX
COeMHEHMWI MPOBECTU COrNacHo
cxeme cnpasa. [pu aTom makc.
MOMEHT 3aTSDKKN BUHTA He
[OJIDKEH npeBbIwaTtb 25Nm.

Homorpamma ans onpegeneHus BHyTPEHHETO

5 OnpegeneHve napamMmeTpoB

AnamveTpa BcacbiBatoLiero Tpy6onposoaa
BcacbliBawwero Tpy6onposoaa Tonrmea (NW) , AN NpefoTBPaLLEHINs CKOMMEHMs!
rasa B pacrofioXXeHHbIX Bbile y4yacTkax 1 Ha
OpueHTMPOoBOYHbIE pa3mMepbl Ans zur - |yknoHax, nnm rasoobpasosaHna npu Gonee
onpeneneHna napameTpos pr6bl: BbICOKON CKOPOCTM NOTOKA.
BHyTpexHuin anametp
— }Eg: BCachIBaloLLero CkopocTb noToka
O6beMHbI noTok Bo | BHELLHUIN anameTp 110—] TpyGonpoBoza, MM XUAKOro TonnVBa, M/C
BcacblBaloLLeM TPY6bl C TOMLLMHON s e i
Tpy6onposoae CTEHKN =1MM 0] 12 E;
50— 10
o 0.2
- 40— i
0-50 niu @8x1 mm il 1 o= T T remenoncs
30 90 / et —‘g’ 0.2 paccr. no DIN4755-
- n/i 20— - il 04—
@10x1 mm _‘__—{He [ oo 7
: )EKOMEH, 0B
70-140 n/ @12x1 mm e | Ry Eg
8] weree 4 os
a=l
Wnu ans onpeaenexHns napameTpoB 5
BCacCbiBakoLlero pr60ﬂpOBO,U,a
BOCMNOSb3YyWTECH ANarpaMMoit crnipasa. 5,
Hanp, npu nogaye 20 n\4 n cpegHel ckopocTu
notoka 0,23 m/c TpebyeTcs Tpy6a D 8*1MM(NW6)

DunbTp XKNOKOro Tonnmea 3
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6 MpumeyaHue

CornacHo 3akoHogaTenbHbIM TpeboBaHMAM, NponucaHHbIM B §19 no oxpaHe BO4OEMOB
3aKoHa 0 perynupoBaHun BogHoro pexuma (WHG) TonnuBHble yCTaHOBKM, B TOM YucCne
ux TpybonpoBoabl TpeOYOT 00A3aTENLHOIO YTBEPXKAEHMS. YCTAaHOBKA A0MKHA UMETb
TaKyto KOHCTPYKLMIO, 4TODObI OHa He Jornyckana 3arps3HeHst BOLOEMOB.

MpeobpasoBaHus 3akoHa WHG ocyLLeCTBNAOTCS COOTBETCTBYHOLMMN NPeaNMCaHNUAMN
oTaenbHbIX hegeparnbHbiX 3eMeslb, OCHOBbLIBasICb Ha NpegnncaHMn-oopaste no
ycTaHoBKam A5is paboThl C BelecTBaMu, HAHOCALWMMY Bpes Boae (obpasey — VawS). B
cny4yae TpybonpoBoaa, B KOTOPOM MakcumasibHO BO3MOXHbIN ypoBEHb Tonnmea B H6ake
BbILLIE, YEM CaMas HM3Kasi ToOYKa BcacbiBatoLLero Tpybonposoga (CM. NpuMep), To Npu
paspbiBe TOMIMBO MOXET camo no cebe BbiTekaTb U3 Baka Ania XpaHeHWst Tonnmea.
MoaTomMy HEOBX0AMMO MOHTUPOBATL CreLMarbHble 3aLLMTHbIE YCTPOWCTBA.

an OTCYTCTBUU 3aLLUNTHbIX ﬂpI/ICI'IOCOGJ'IeHI/IIZ nonb3oBaTtesib YCTaHOBKU MOXET
NMOHECTU CyIJJ,eCTBeHHbIIZ KOCBEHHBbIN yLLl,ep6.

[nsa 3awmTbl BCTpaMBaOT MarHUTHbIE KnanaHbl U Tak Ha3biBaeMble MeMOpaHHbIe
obpaTtHble knanaHbl (MAV). MNpurogHocTb apmaTtyp o6omx BUAOB AOMKHA OblTb
YCTaHOBIEHA OTBETCTBEHHbIMU 3@ 3TO OpraHaMu, Uinn AOMKHO MMETLCA pa3speLLeHme
OpraHoB BOOHOMO HaA30pa Ha AaHHYK KOHCTPYKLMIO.

Mpn MHCTaNNsauUMM Hago cneanTb, YTOObI HUXKHEE JaBMNEHNE Ha HAacoCce roperiku co
CTOPOHbI BCacbIBatoLLero Tpybonposoaa npu He6GNaronpusiTHbIX YCNOBUSIX HE NPEBbILLANO
0,4 6ap.

Mpumep:

MemGpaHHbIN 06paTHbLIN KnanaH

|~ |
L La"Y]
(a" o
vl CraTtunyeckoe ncxoaoHoe

AaBrieHve ans pacyeta
MembpaHHOro obpaTHoro
) KnanaHa

~

Mpumep moHTMpoBaHHOro npubopa FloCo-Top Hnxe ypoBHS EMKOCTU. YUTOGbI He
OOoNyCTUTb TEYM TONNMBA NPU NOBPEXAEHNM BCacbIBatoLLEro Tpybonposoaa u npu
pacnonioXXeHHOM BblLLe YPOBHE Tonnuea B 6ake pekomeHayeTcst MHCTanMpoBaTb
MeMOpaHHbIN 06paTHLIN Knanax.
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	Руководство по эксплуатации 
	Фильтр жидкого топлива 
	 
	Тип фильтра
	Модель
	Проверено на соответствие DIN
	V500
	Однопоточный фильтр G3/8
	Рег. № 2Y103/03
	R500
	Однопоточный фильтр G3/8 (обратный трубопровод)
	Рег. № 2Y106/03
	Z500
	Двупоточный фильтр G3/8
	Рег. № 2Y107/03
	V Ѕ-500
	Однопоточный фильтр G 1/2
	Рег. № 2Y104/03
	Z Ѕ-500
	Двупоточный фильтр G 1/2
	Рег. № 2Y105/03
	 
	 
	(  Перед применением прочесть!  
	(  Соблюдать все требования по технике безопасности!  
	( Сохранять для последующего использования! 
	 
	Индекс печати: 03.2004 
	Идентификационный номер: 854 000 0062 
	 
	1 Технические параметры 
	 
	Рабочая температура:
	- латунная чашка фильтра
	макс. 60° C.
	 
	- пластмассовая чашка фильтра
	макс. 40° C.
	Максимально допустимое давление:
	- латунная чашка фильтра с  накидной гайкой
	макс. 6 bar
	 
	- пластмассовая чашка фильтра
	Только работа на всасывание
	Нижнее давление всасывания:
	макс. 0,5 бар
	Испытательное давление:
	макс. 6 бар
	Техническое обслуживание:
	Ежегодно перед началом отопительного сезона заменять фильтроэлемент. При высоком потреблении топлива или сильно нагруженном топливе замену проводить по необходимости. После демонтажа чашки фильтра обратить внимание на чистоту кольца-О и уплотнителей, при необходимости  заменить кольцо-О. Накидную гайку снимать только рукой.
	Положение при установке:
	вертикально – чашка фильтра смотрит вниз.
	2 Номинальная пропускная способность 
	Пропускная способность топлива в л/ч при ∆p=100 мбар согласно DIN 4736 T2 при 50%-ном уровне загрязнения фильтроэлемента. 
	 
	Тип фильтра
	Сталь 100 µм
	Сукно 50-75 µм Siku 35 µм
	Siku 75 µм
	Siku 75µм
	Siku 75 µм –длин.
	V500
	320
	290
	190
	250
	255
	R500
	250
	240
	160
	210
	215
	Z500
	220
	200
	170
	200
	205
	V Vfe-500
	560
	470
	230
	390
	405
	Z Ѕ-500500
	500
	400
	190
	310
	325
	3 Однопоточный фильтр с обратным трубовпроводом 
	 
	  
	Давление на обратном трубопроводе (бар) 
	Обратный поток (л/ч) 
	  
	Насос горелки должен иметь достаточную устойчивость к давлению на обратном трубопроводе. Диаграмма справа показывает давление на обратном трубопроводе. Объем потока на обратной трубе, в то время, когда топливо находится перед горелкой равно максимальному объему.  Максимальный обратный поток соответствует максимальному расходу насоса, так как во время преаэрации весь объем потока  направляется в обратный ход. Если имеется статическое начальное давление столба топлива, то оно добавляется к максимальному давлению на обратном трубопроводе. 
	Фильтр жидкого топлива 
	 
	Если обратный трубопровод насоса горелки недостаточно устойчив к давлению, то мы рекомендуем установить автоматический топливный фильтр Flow-Control или FloCo-Top. 
	4 Соединительные штуцеры топливного трубопровода 
	 
	 
	  
	Для присоединения трубопровода к фильтру используется штуцерное резьбовое соединение G3/8 или G1/2 согласно DIN 3852, или штуцерное резьбовое соединение AFRISO Universal (специальные принадлежности) для фильтров типов V300, Z300, V500, R500, Z500. 
	Монтаж штуцерного резьбового соединения AFRISO Universal для медных труб 8, 10 и 12 м проводится следующим образом: 
	( Перед монтажом слегка смазать маслом резьбу нажимного винта G3/8. 
	( Избегать повреждений краев уплотнителя стяжных колец. 
	( Обрезать трубы перпендикулярно к оси трубы (труборез). Концы труб должны быть при этом ровными и неповрежденными. 
	(  Монтаж резьбовых соединений провести согласно схеме справа. При этом макс. момент затяжки винта не должен превышать 25Nm. 
	Dьsenverbrauch l/h 
	empfohlener Bereich nach DIN 4755-T2 
	kleiner 04 nicht empfehlenswert 
	Bsp: Bei einer Fцrdermenge von 20 l/h und einer mittleren 
	FlieЯgeschwindigkeit von ca. 0,23 m/s, wird eine Leitung mit Rohr 0 8x1 mm (NW6) benцtigt. 
	 
	  
	Номограмма для определения внутреннего диаметра всасывающего трубопровода топлива (NW) , для предотвращения скопления газа в расположенных выше участках и на уклонах, или газообразования при более высокой скорости потока. 
	5 Определение параметров всасывающего трубопровода 
	Внутренний диаметр всасывающего трубопровода, мм 
	Ориентировочные размеры для zur определения параметров трубы: 
	Скорость потока жидкого топлива, м/с 
	 
	Объемный поток во всасывающем трубопроводе
	Внешний диаметр трубы с толщиной стенки =1мм
	Рекомендуемое расcт. по DIN4755-T2
	0 - 50 л/ч
	∅8x1 mm
	Не рекомендуется менее  4
	30 - 90 л/ч
	∅10x1 mm
	70-140 л/ч
	∅12x1 mm
	Или для определения параметров всасывающего трубопровода воспользуйтесь диаграммой справа.  
	 
	 
	Фильтр жидкого топлива 3 
	 
	6 Примечание  
	Согласно законодательным требованиям, прописанным в §19 по охране водоемов закона о регулировании водного режима (WHG)  топливные установки, в том числе их трубопроводы требуют обязательного утверждения. Установка должна иметь такую конструкцию, чтобы она не допускала загрязнения водоемов. 
	Преобразования закона WHG осуществляются соответствующими предписаниями отдельных федеральных земель, основываясь на предписании-образце по установкам для работы с веществами, наносящими вред воде (образец – VawS). В случае трубопровода, в котором максимально возможный уровень топлива в баке выше, чем самая низкая точка всасывающего трубопровода (см. пример), то при разрыве топливо может само по себе вытекать из бака для хранения топлива. Поэтому необходимо монтировать специальные защитные устройства.   
	При отсутствии защитных приспособлений пользователь установки может понести существенный косвенный ущерб.  
	Для защиты встраивают магнитные клапаны и так называемые мембранные обратные клапаны (MAV). Пригодность арматур обоих видов должна быть установлена ответственными за это органами, или должно иметься разрешение органов водного надзора на данную конструкцию.   
	При инсталляции надо следить, чтобы нижнее давление на насосе горелки со стороны всасывающего трубопровода при неблагоприятных условиях не превышало 0,4 бар.  
	Пример: 
	 
	  
	Мембранный обратный клапан 
	Макс.. 
	Статическое исходное давление для расчета мембранного обратного клапана 
	 
	 
	Пример монтированного прибора FloCo-Top ниже уровня ёмкости. Чтобы не допустить течи топлива при повреждении всасывающего трубопровода и при расположенном выше уровне топлива в баке рекомендуется инсталлировать мембранный обратный клапан.  
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