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Сварочная проволока Св08Г2С, Св08ГС, Св08ГА, Св08А, ER 321 и 1.4541, ER70S-6 аттестована 
Национальным Агентством Контроля Сварки (НАКС), сварочная проволока Св08Г2С, ER309LSi и ER316LSi 
одобрена Российскими Морским Регистром, сварочная проволока Св08Г2С признана Российским Речным 
Регистром судоходства. Проволока Св-08Г2С является победителем конкурса Лучший строительный 
продукт года-2011 в номинации «Лучший строительный материал года».
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Проволока поставляется на пластиковых катушках D200,
D300 и каркасных кассетах K300, KS300, BS300 с рядной
намоткой, весом 5, 15 и 18 кг, упакованных в вакуумную
пленку со вкладышем силикагеля и картонную коробку.

Проволока поставляется на пластиковых катушках D200,
D300 и каркасных кассетах K300, KS300, BS300 с рядной
намоткой, весом 5, 15 и 18 кг, упакованных в вакуумную
пленку со вкладышем силикагеля и картонную коробку.

www.oliver.by

Аналоги:
G3Si1,
ER70S-6
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Св-10НМА ГОСТ 2246
Св-10НМА

0,07-
0,12

0,40-
0,70

0,12-
0,35

0,20 1,0-
1,50

0,4-
0,55

0,02 0,025

Поставляется диаметрами 2,0; 3,0; 4,0 и 5,0 мм
в бухтах по 300,0-1000,0 кг и мотках по 30,0 -100,0 кг.

Применяется для для автоматической сварки
под флюсом, автоматической наплавки под
флюсом, механизированной сварки под
флюсом, ручной аргонодуговой сварки
углеродистых и низколегированных
конструкционных сталей повышенного уровня
прочности и хладостойкости с пределом
текучести до 500 Мпа
Типичное применение:
строительство, производство металлоконструкций,
машиностроение, транспортное машиностроение
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ER 307Si ER 307 Применяется для автоматической (полуавтоматической) и 
аргонодуговой сварки разнородных и трудносвариваемых сталей на
постоянном токе обратной полярности в среде аргона. Типичные
области применения включают: соединение 14 Mn–сталей, пружинных
сталей, инструментальных сталей, высокоуглеродистых сталей.
Рекомендуется для буферных слоев до наплавки поверхности 
твердым сплавом. Наплавленный металл обладает твёрдостью после 
наклёпа, отличной стойкостью к порообразованию, термостойкостью 
и окалиностойкостью до 850 °С.

www.oliver.by

SS 307 Св-08Х21Н10Г6

≤0,14 3,3-
4,75

0,3-
0,65

19,5-
22,0

8,0-
10,7 ≤0,03 до 0,75

Mo
0,5-
1,5

Механические свойства наплавленного металла:

600

ER 307Ti ER 307 Применяется для автоматической (полуавтоматической) и 
аргонодуговой сварки разнородных и трудносвариваемых сталей на
постоянном токе обратной полярности в среде аргона. Типичные
области применения включают: соединение 14 Mn–сталей, пружинных
сталей, инструментальных сталей, высокоуглеродистых сталей.
Рекомендуется для буферных слоев до наплавки поверхности 
твердым сплавом. Наплавленный металл обладает твёрдостью после 
наклёпа, отличной стойкостью к порообразованию, термостойкостью 
и окалиностойкостью до 850 °С.

SS 307 Св-06Х21Н10Г7Т

≤0,14 3,3-
4,75

0,3-
0,65

19,5-
22,0

8,0-
10,7 ≤0,03 до 0,75

Mo

Механические свойства наплавленного металла:

600

, P
0,5-
1,5

Ti

до 0,9

ER 312 ER 312 Применяется для автоматической (полуавтоматической) и
аргонодуговой сварки различных марок сталей, вкл. нержавеющую,
дуплексную и трудносвариваемую. Типичные области применения
включают: соединение твердых марганцовистых сталей,
инструментальных сталей, пружинных сталей, буферизацию, наряду
с соединением разнородных материалов различных марок на 
постоянном токе обратной полярности в среде аргона. Образует 
трещиностойкий металл шва с повышенным содержанием
феррита ~ Fn50.

SS 312

≤0,15 1,0-
2.5

0,3-
0,65

28,0 -
32,0

8,0-
10,5 ≤0,03 ≤0,75

Механические свойства наплавленного металла:

520

P

≤0,03

,

до 0,3



ER 2209 ER 2209
Применяется для автоматической (полуавтоматической) и
аргонодуговой сварки дуплексных аустенитноферритных
нержавеющих сталей, содержащих: Cr ~ 22%, Ni ~ 5%, Mo ~5%. типа
08Х18Н10, 08Х18Н10Т, 12Х18Н9Т и им подобным на постоянном токе
обратной полярности в среде аргона с обеспечением высоких
прочностных характеристик наплавленного металла и высокой
стойкости против межкристаллитной коррозии.

SS 2209

≤0,03 0,5-
2,0

21,5-
23,5

7,5-
9,5 ≤0,03 0,08-

0,2

Mo

Механические свойства наплавленного металла:

760

, P
2,5-
3,5

N

ER 385 ER 385
Применяется для автоматической (полуавтоматической) и
аргонодуговой сварки нержавеющих сталей, содержащих: Cr ~ 20%, 
Ni ~ 25%, Mo ~ 5%, Cu ~ 1,5% и незначительный % углерода (С), на
постоянном токе обратной полярности в среде аргона с обеспечением
высоких прочностных характеристик и высокой коррозионной
стойкостью наплавленного металла против межкристаллитной 
коррозии и сероводородного коррозионногого растрескивания..

SS 385

Механические свойства наплавленного металла:

540

≤0,9 ≤0,75

28

≤0,025 1,0-
2,5

19,5 -
21,5

24,0-
26,0 ≤0,03 4,2-

5,2

MoP

≤0,5 1,2-
2,0≤0,02

37

info@oliver.by - приемная
sale@oliver.by - для заявок (отдел продаж)

Карта региональной сети ООО "Оливер"
доступна на сайте oliver.by в разделе "Контакты"

www.shop-oliver.by

Схема проезда есть на сайте www.oliver.by
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