SOREX (7 TECHNIC

Zaginarki rolkowe typu—B E N D E R

BENDERY firmy SOREX TECHNIC to reczne zaginarki rolkowe stuzgcy do giecia rgbkéw

prostych, wklestych i wypuktych o duzych i matych promieniach. Dzieki nowatorskiej

konstrukcji dtugosé giecia nie jest niczym ograniczona. System wspdtdziatajgcych ze sobg

rolek dociskowych pozwala na reczny przesuw wzdtuz krawedzi blachy stopniowo

zwiekszajgc kat giecia. Zakres giecia wynosi przy urzgdzeniach MINI, UNO i DUO od 0 do 90

stopni oraz w urzadzeniach DISC MINI i DISC od 90 do 180 stopni. Urzadzenie nie uszkadza

powierzchni lakierowanych i powlekanych.

MODEL FOTO

BENDER MINI 25

BENDER MINI 60 C

BENDER MINI 60

BENDER UNO 100

Dane techniczne:
- Zakres 0°-90°
- Max wysoko$¢ giecia 25 mm
- Min. Wysokos¢ giecia 5mm
(zalezy od rodzaju materiatu)
- Max grubos$é blachy 0,60/ 0,80 mm
(stal nierdzewna / aluminium, stal, miedz)
- Gabaryty (dt. x szer. x wys.) 90 x 45 x 85 mm
- Ciezar 0,40 kg
- Zakres 0°-90°
- Max wysoko$¢ giecia 60 mm
- Min. Wysoko$¢ giecia 5mm
(zalezy od rodzaju materiatu)
- Max grubos¢ blachy 0,60/ 0,80 mm
(stal nierdzewna / aluminium, stal, miedz)
- Gabaryty 145x45x85 mm
- Ciezar 0,60 kg
- Zakres 0°-90°
- Max wysoko$¢ giecia 60 mm
- Min. Wysoko$¢ giecia 5mm
(zalezy od rodzaju materiatu)
- Max grubos¢ blachy 0,60/ 0,80 mm
(stal nierdzewna / aluminium, stal, miedz)
- Gabaryty 185x45x85 mm
- Ciezar 0.65 kg
- Zakres 0°-90°
- Max wysokos¢ giecia 100 mm
- Min. Wysokos¢ giecia 5mm
(zalezy od rodzaju materiatu)
- Max grubos$é blachy 0,60/ 0,80 mm

- Regulacja docisku blachy
- Gabaryty 250x90x105

- Cigzar

(stal nierdzewna / aluminium, stal, miedz)
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BENDER UNO 200

BENDER UNO 350

BENDER DUO 200

BENDER DUO 350

BENDER UNO DISC MINI

SENDER UNO DISC

SENDER DUO DISC

- Zakres 0°-90°
- Max wysokos¢ giecia 200 mm
- Min. Wysoko$¢ giecia 5mm
(zalezy od rodzaju materiatu)
- Max grubos¢ blachy 0,60/ 0,80 mm
(stal nierdzewna / aluminium, stal, miedz)

- Regulacja docisku blachy

- Gabaryty 350x130x105 mm
- Ciezar 1,80 kg

- Zakres 0°-90°

- Max wysoko$¢ giecia 350 mm
- Min. Wysokos¢ giecia 5mm

(zalezy od rodzaju materiatu)
- Max grubos$é blachy 0,60/ 0,80 mm
(stal nierdzewna / aluminium, stal, miedz)

- Regulacja docisku blachy

- Gabaryty 500x130x105 mm

- Ciezar 2,3 kg

- Zakres 0°-90°

- Max wysoko$¢ giecia 200 mm

- Min. Wysoko$¢ giecia 5mm
(zalezy od rodzaju materiatu)

- Max grubos¢ blachy 0,60/ 0,80 mm

(stal nierdzewna/aluminium, stal, miedz)

- Regulacja docisku blachy

- Gabaryty 350x220x105 mm
- Ciezar 2,8 kg

- Zakres 0°-90°

- Max wysokos¢ giecia 350 mm
- Min. Wysoko$¢ giecia 5mm

(zalezy od rodzaju materiatu)
- Max grubos$é blachy 0,60/ 0,80 mm
(stal nierdzewna/aluminium, stal, miedz)

- Regulacja docisku blachy

- Gabaryty 500 x 220 x 105 mm
- Ciezar 3,8 kg
- Zakres 90° - 180°
- Max wysoko$¢ giecia 20 mm
- Min. Wysoko$¢ giecia 8 mm
(zalezy od rodzaju materiatu)
- Max grubos¢ blachy 0,60/ 0,80 mm
(stal nierdzewna/aluminium, stal, miedz)
- Gabaryty 125x80x100 mm
- Ciezar 0,65 kg
- Zakres 90° -180°
- Max wysokos¢ giecia 40 mm
- Min. Wysoko$¢ giecia 8 mm
(zalezy od rodzaju materiatu)
- Max grubos¢ blachy 0,60/ 0,80 mm
(stal nierdzewna/aluminium, stal, miedz)
- Gabaryty 125x120x140 mm
- Ciezar 0,80 kg
- Zakres 90° —180°
- Max wysoko$¢ giecia 40 mm
- Min. Wysoko$¢ giecia 8 mm
(zalezy od rodzaju materiatu)
- Max grubos¢ blachy 0,60/ 0,80 mm
(stal nierdzewna/aluminium, stal, miedz)

- Gabaryty 125x250x140
- Ciezar 3,




