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О компании Nippon Steel & Sumikin 
Welding Co Ltd 

Компания млн.т. Компания млн.т. 

1 ArcelorMittal, 

Индия + Люксембург 
96.1 

10 
JFE, Япония 31.2 

2 Nippon Steel & Sumitomo 

Metal Corporation, Япония 
50.1 

11 Tata Steel, Индия 25.3 

3 Hebei Group, КНР 45.8 12  Shandong Steel Group, КНР 22.8 

4 Baosteel Group, КНР 43.9 20 Evraz Group 16.1 

5 Wuhan Group, КНР 38.4 21 Severstal, Россия 15.7 

6 POSCO, Южная Корея 36.4 22 NLMK, Россия 15.5 

7 Shagang Group, КНР 35.1 31 ThyssenKrupp, Германия 12.5 

8 Ansteel Group (*) 33.7 32 MMK, Россия 11.9 

9 Shougang Group, КНР 31.5 38 Voestalpine, Австрия 8.0 

Крупнейшие сталелитейные компании 

* Worldsteel association, 2013



О компании Nippon Steel & Sumikin 
Welding Co Ltd 

Компания NSSW образована в 
2002 г. совместно двумя 
крупнейшими мировыми 
металлургическими компаниями - 
Nippon Steel Corporation и 
Sumitomo Metal Industries. При 
этом аффилированное 
производство сварочных 
материалов и оборудования 
выделено в самостоятельный 
бизнес.  

Развитие производства сварочных материалов, оборудования  и технологий  тесно 
связано с производством стали. В соответствии с потребностями покупателей 
компания Nippon Steel & Sumikin Welding Co Ltd. принимает на себя сложные задачи и 
предлагает различные решения как многопрофильный производитель сварочного 
оборудования и материалов. 



О компании Nippon Steel & Sumikin 
Welding Co Ltd 

 Главный офис компании – Токио, Япония

 Главные акционеры Nippon Steel & Sumitomo

Metal Corporation.－100%

 Офисы продаж – 9 (все Япония)

 Представительства – 2 (в том числе Россия)

 Подразделение контроля  качества

 Подразделение технологии

 Исследовательские институты – 2

 Заводы – 3 (Hikari, Kashiwa, Narashino)

 Подразделение разработки сварочного,

газоплазменного и оптоволоконного оборудования



Продукция Nippon Steel & Sumikin 
Welding Co Ltd 

 Сварочные материалы

 Сварочное оборудование

 Материалы для электрошлаковой наплавки

 Оборудование для электрошлаковой наплавки

 Оптоволоконные кабели



Продукция Nippon Steel & Sumikin 
Welding Co Ltd 

Производство сварочных материалов для: 

 низколегированных сталей

 высокопрочных сталей

 криогенных сталей

 теплоустойчивых и жаропрочных и сталей

 трубных сталей и котельного оборудования

 кислотостойких сталей

 высокопрочной наплавки

 сварки чугуна и специальных сплавов



Продукция Nippon Steel & Sumikin 
Welding Co Ltd 

Основные принципы и отличия в производстве  сварочных 
материалов 

 Металл собственного производства, исключающий возможность
получения некачественной продукции

 Уникальность природных ресурсов Тихого океана, используемых
для изготовления шихты

 Собственный институт сварочных технологий

 Высочайший уровень автоматизации, минимизирующий
«человеческий фактор»

 Мощность завода составляет 750 тон в год и может быть
увеличена



Продукция Nippon Steel & Sumikin 
Welding Co Ltd 

Покрытые электроды для низколегированных  и 
легированных сталей, используемых при строительстве и 
ремонте трубопроводов в РФ 

NITTETSU-16W NITTETSU L-55SN 

NITTETSU L-74S NITTETSU L-60LT 

NITTETSU L-60W 



Продукция Nippon Steel & Sumikin 
Welding Co Ltd 

Марка 

электродов 

Размер 

мм 

Описание Возможность 

использования 

NITTETSU -16W  
(AWS A5.1, E7016-G, тип 

Э50/ ГОСТ 9467-75) 

2,6х350 

3,2х400 

4,0х400 

электроды с основным покрытием для 

сварки  "НА ПОДЪЁМ» корневого шва КСС 

до К60, заполняющих и облицовочных слоев 

КСС до К54. Аналог LB 52U 

Аттестованы 

НАКС, внесены в 

реестры Газпром, 

АК Транснефть 

NITTETSU L-55SN 
(AWS A5.5, E7016-G тип 

Э50/ ГОСТ 9467-75)   

2,6х350 

3,2х400 

4,0х400 

электроды с основным покрытием для 

сварки "НА ПОДЪЁМ», заполняющих и 

облицовочных слоёв трубы класса прочности 

до К56 (X60), аналог  OK 53.70 

Аттестованы 

НАКС, внесены в 

реестры Газпром, 

АК Транснефть 

NITTETSU L-60LT 
(AWS A5.5, E9016-G  тип 

Э60/ ГОСТ 9467-75)  

3,2х350 

4,0х400 

5,0х400 

6,0х450 

электроды с основным покрытием для 

сварки методом  "НА ПОДЪЁМ», для сварки 

заполняющих слоёв трубы класса прочности 

до К60, аналог  OK 74.70, Pipeweld 8016, 

Pipeliner 18P, Boehler FOX EV 65 

Аттестованы 

НАКС, внесены в 

реестры Газпром, 

АК Транснефть 

Покрытые электроды для сварки кольцевых стыковых 
соединений труб класса прочности до К60 



Продукция Nippon Steel & Sumikin 
Welding Co Ltd 

Марка 

электродов 

Размер 

мм 

Описание Возможность 

использования 

NITTETSU L-60W 
(AWS A5.5, E8016-G  

тип Э60/ ГОСТ 9467-

75)  

3,2х400 

4,0х400 

Электроды сварочные диаметром 3,2 мм для 

ручной дуговой сварки корневого, подварочного 

слоев шва стыков трубопроводов из 

низкоуглеродистых и низколегированных сталей 

класса прочности от К55 до К60 включительно 

(нормативный предел прочности от 539 до 588 

МПа), при прокладке на участках с 

сейсмичностью более 8 баллов при подземной 

прокладке или более 6 баллов при надземной 

прокладке трубопроводов 

Аттестованы НАКС, 

внесены в реестр 

АК Транснефть 

NITTETSU L-74S 
(AWS A5.5, E10016-

G тип Э70/ ГОСТ 

9467-75) 

3,2х400 

4,0х400 

5,0х400 

электроды с основным покрытием для сварки 

"НА ПОДЪЁМ», заполняющих слоёв трубы 

класса прочности до К65, аналог  OK 74.86 

Tensitrode, Pipeliner 19P, LB-106 (согласно 

заключению Гапром ВНИИГАЗ допущены к 

применению на МГ газопроводе с раб. 

Давлением 11,8 Мпа «Бованенково-Ухта») 

Аттестованы НАКС, 

внесены в реестр 

Газпром 

Покрытые электроды для сварки кольцевых стыковых 
соединений труб класса прочности до К65 



Продукция Nippon Steel & Sumikin 
Welding Co Ltd 

Результаты испытаний на значения ударной вязкости 

ТИП ЭЛЕКТРОДА 
УДАРНАЯ ВЯЗКОСТЬ, KCV, Дж/см2 

-20℃ -40℃ -60℃ 

NITTETSU-16W 115 (-30℃) 88 - 

NITTETSU L-55SN 190 140 90 

NITTETSU L-60LT 180 130 110 

NITTETSU L-60W 134 90 - 

NITTETSU L-74S 206 105 34 



Результаты квалификационных 
испытаний электродов Nittetsu 
Nittetsu -16W, L-60LT 



Результаты квалификационных 
испытаний электродов Nittetsu 
Nittetsu -16W, L-60LT 



Результаты квалификационных 
испытаний электродов Nittetsu 
Nittetsu L-74S 



Nittetsu L-74S 

Результаты квалификационных 
испытаний электродов Nittetsu 



Перспективы использования 

Аттестация НАКС:  НГДО, ГО, КО, ОХНВП, СК 



Перспективы использования 

Аттестация НАКС:  НГДО, ГО, КО, ОХНВП, СК 



Перспективы использования на 
проектах ОАО Газпром 

Протяженность газопроводов 168,3 тыс. км, 222 
компрессорные станции, 25 подземных хранилищ 



Перспективы использования 
Крупнейшие проекты ОАО «Газпром» 



Перспективы использования 
Крупнейшие проекты ОАО «Газпром»: Развитие 
газотранспортной системы в Восточной Сибири и на 
дальнем востоке, реализация проекта Сила Сибири 



Перспективы использования 
Ремонт действующих нефтепроводов и перекачивающих 
станций. Нефтепроводы – 70 000 км., 500 перекачивающих 
станций, 22 млн. м3 резервуарных емкостей 



Перспективы использования 
Строительство и ремонт продуктопроводов. Действующие 
продуктопроводы – 19 300 км, объем перекачиваемых 
нефтепродуктов 30 млн. тонн в год 



Перспективы использования 
 Развитие системы магистральных нефтепродуктопроводов 
2014-2020 гг. 



Перспективы использования 
 Развитие системы магистральных нефтепродуктопроводов 

2014-2020 гг. 



Перспективы использования 
 Развитие системы магистральных нефтепродуктопроводов 

2014-2020 гг. 



Перспективы использования 

Расширение трубопроводной системы КТК 



Практические испытания 
В настоящее время электроды испытаны на 
производственной базе компаний 

 Газпром ВНИИГАЗ

 Стройгазконсалтинг -  ЗПГС

 Стройгазконсалтинг – ЗГС

 Стройгазконсалтинг – Ямалмеханизация

 Стройгазконсалтинг – ТПС-5

 Стройгазмонтаж – Ленгазспецстрой

 Стройгазмонтаж – Краснодаргазстрой

 Стройгазмонтаж – ССК Газрегион

 Стройгазмонтаж -Волгогаз

 Русские Инновационные технологии

 СОТ

 Евракор

 Газпром трансгаз Махачкала

 Газпром трансгаз Москва

 Газпром трансгаз Н.Новгород

 Газпром трансгаз Ухта

 Газпром трансгаз Санкт-Петербург

 Газпром трансгаз Чайковский

 Газпром трансгаз Югорск

 Амотеа инжиниринг Групп

 Уралгазремонт

 Трест Коксхиммонтаж

 ГСИ-НХМ

 ГСИ-ПНГС



Практические испытания электродов Nittetsu -16W (корень, 
заполнение, облицовка), труба К52 (ø720 мм  стенка 12 мм)  

Практические испытания 
электродов Nittetsu 



Nittetsu -16W  
(сварка корневого шва), труба К60 (ø1420 мм  стенка 17 мм) 

Практические испытания 
электродов Nittetsu 



Nittetsu -16W (корневой слой) и L-60LT (заполнение и облицовка) 
 для трубы К60 (ø1020 мм  стенка 17 мм), проект по расширению 
трубопроводной системы КТК 

Практические испытания 
электродов Nittetsu 



Практические испытания 
электродов Nittetsu 

Сравнительные испытания электродов в рамках конкурса сварщиков ГСИ 



Практические испытания 
электродов Nittetsu 

Практические испытания электродов в рамках конкурса сварщиков ГСИ 



Практические испытания 
электродов Nittetsu 



Практические испытания 
электродов Nittetsu 



Практические испытания 
электродов Nittetsu 
Выявленные особенности сварочно-технологических 
свойств электродов Nittetsu:  

 Минимальное образование стартовых пор

 Отсутствие канальных пор

 Превосходная управляемость сварочной ванной

 Отличное зажигание

 Равномерность горения по всей длине



Практические испытания 
электродов Nittetsu 



Основная японская традиция: 

РУКОВОДИТЕЛЬ ОТВЕЧАЕТ ЗА ВСЁ. 



«Уровень знаний определяет уровень жизни» 
 В.М. Глушков 




